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RIZIKA — DULEZITA UPOZORNENI

Tyto obalové soubory sméji byt pouzivany pouze pro radiografické zdroje, jejichz pouzivani bylo schvaleno. V tab. 1-
5 je uveden seznam zdrojl, jejichz pouziti je schvaleno pro kazdy design OS. Obalové soubory mohou byt
obsluhovany pouze Skolenymi a kvalifikovanymi radiografickymi pracovniky, ktefi jsou seznameni s timto navodem
k obsluze a porozuméli mu, nebo Skolenymi pomocniky pracujicimi pod jejich pfimym dohledem.

VAROVANI
Pouzivani téchto radiografickych expozi€nich zafizeni nekvalifikovanymi pracovniky, nebo v pfipadé
nedodrzeni bezpeénostnich postupl muize mit za nasledek ohrozeni Zivota.

Tyto obalové soubory nepouzivejte pro neschvalené, poSkozené nebo odstfizené zdroje.

Radioaktivni zdroje vyuzivané v téchto obalovych souborech vysilaji pfi pouzivani silné pronikavé zafreni o vysokych
intenzitach.

Nestinény zdroj radiace mlize zblizka zpUsobit poSkozeni zdravi, onemocnéni nebo smrt kazdému, kdo je mu
vystaven, a to i po kratkou dobu.

Pracovnici se za zadnych okolnosti NESMEJI dotykat zdroje zafeni rukama.

ProtoZe zafeni gama neni zjistitelné lidskymi smysly, je nutno dodrZzovat pfisné provozni a havarijni postupy. S cilem
zabranit nezadoucimu ozafeni osob je nutno dusledné pouzivat kalibrované a provozuschopné kontrolni méfici
pFistroje.

Béhem vsech radiografickych operaci je nutno pouzivat vhodné dozimetrické prostfedky zahrnujici filmové nebo

termoluminiscenéni dozimetry, kapesni dozimetry s pfimym odecitdnim a méfice intenzity davkového pfikonu se
zvukovym alarmem.

Je nezbytné, aby uzivatelé téchto obalovych soubort provadéli vhodné radiacni kontroly expozi¢nich zafizeni. Tyto
kontroly museji byt provadény pomoci kalibrovaného kontrolniho pfistroje pfed, béhem a po vyméné zdroje a pred
transportem s cilem zjistit, zda je zdroj fadné odstinén. Neprovedeni vhodné radia¢ni kontroly miize opét mit za
nasledek zbyte¢né ozareni pracovnikl a nutnost ohlaseni udalosti.

Je velmi dulezité a pozadované mistnimi pfedpisy, aby byl zamezen pfistup neopravnénym osobam k radiografickym
zafizenim a do prostoru, kde se radiografie provadi.

PFi minimalizaci ozareni vyuzivejte nasledujicich tfi zakladnich zpusobU radiaéni ochrany:

Cas: Zkratte dobu stravenou v blizkosti zdroje zareni.
Vzdalenost: ProdluZte svoji vzdalenost ve sméru od zdroje zareni.
Stinéni: Pouziveijte u¢inné stinéni mezi vami a zdrojem zareni.

Neprovadéjte zadné neschvalené upravy radiografického expozi¢niho zafizeni ani soucasti radiografického systému.

Je dulezité, aby Skoleni a kvalifikovani radiografi¢ti pracovnici provadéli nebo dozorovali kazdodenni bezpec¢nostni
kontrolu radiografického systému pied jeho pouZitim, zda se na ném nevyskytuji zjevné zavady.

Nepouzivejte zadné komponenty, které nejsou schvaleny pro pouziti v ramci radiografického systému, ani zadné
neoriginalni dily, které by mohly ohrozit urovern bezpeénosti systému.
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880 Delta 150 Ci (5,55 TBq)

Max. hmotnost obalového souboru
S plastém 55 Ib (25 kg)
Bez plasté 46 1b (21 kg)

880 Elite 50 Ci (1,85 TBq)

Max. hmotnost obalového souboru
S plastém 451b (20.4 kg)
Bez plasté 37 b (17 kg)

880 Omega*** 15 Ci (0,55 TBq)
Max. hmotnost obalového souboru
S plastém 36 1b (16.3 kg)
Bez plasté 30 1b (13.6 kg)

***(transportni obalovy soubor typu A)

POHLED ZEPREDU
Vystupni otvor
Konektor vyjizdéci hadice

A

Yo
i

1. TECHNICKE SPECIFIKACE

880 Sigma* 130 Ci (4,81 TBq)
Max. hmotnost obalového souboru
S plastém 55 Ib (25 kg)
Bez plasté 46 Ib (21 kg)
*(jiz se nevyrabi)

880 Atlas** 27 Ci (1 Tbq)

Max. hmotnost obalového souboru

S plastém 55 Ib (25 kg)

Bez plasté 49 Ib (22 kg)
**(kontejner typu A se stinénim z wolframu)

POHLED ZEZADU
Zajistovaci mechanismus
Konektor pro dalkové ovladani

Pozn.: Plast PM-Tag je vysoky 10 in (25,4 cm)

Obr. 1 — Pohledy na konfiguraci obalového souboru 880
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Modely 880 Delta, 880 Sigma, 880 Elite, 880 Atlas a 880 Omega jsou mald, lehka, pfenosna primyslova
radiograficka expoziCni zafizeni. Konstrukce expozi€niho zafizeni s S-kanalem sestava z litého plasté
z ochuzeného uranu (OU) (nebo z wolframu) obsazeného a zajisténého uvnitf nerezové trubky fady 300
s kotouci z nerezové oceli pfivafenymi ke kazdému konci tak, Ze tvofi kryt tvaru véalce. Oba kotouce jsou
do nerezové trubky zapustény a poskytuji tak ochranu pro zajiStovaci mechanismus na zadni strané a
vystupni otvor vpfedu.

Svarfeny trubkovy kryt je orientovan horizontalné tak, aby poskytoval snadny pfistup jak k zajiStovacimu
mechanismu a konektoru pro zdroj, tak k vystupnimu otvoru pro pfipojeni vyjizdéci hadice. Vnitfni prazdny
prostor svafeného krytu je vyplnén polyuretanovou pénou branici pfistupu vody a cizich materiall, ale
zUustava otevien pro atmosféricky tlak. Kryt z nerezové oceli, obsahujici plast z OU, zajiStovaci
mechanismus, vystupni otvor, ochranné kryty a pozadované Sstitky, pfedstavuje obalovy soubor pro
radioaktivni material.

Plastovy plast, ktery obklopuje svafeny kryt, slouzi jako ochrana pro Stitky a poskytuje prostiedek pro
pfenaseni a pokladani b&éhem pouzivani jako radiografické expozi¢ni zafizeni. PIast modelu 880 Delta je
proveden ve Zluté barvé. Model 880 Sigma (jiz nevyrabény) je proveden v &erné barvé. Model 880 Elite je
proveden v modré barvé a model 880 Omega je vyroben v bezpecnostni oranzové barvé. Model 880 Atlas
je proveden s plastém zelené barvy. Plastovy plast ma rukojet na pfenaseni a zakladnu, ktera se pouziva
pfi radiografickych operacich, avSak neni zapotfebi pro Ucely pfepravy. Plastovy plast je mozno sejmout
pro urcité aplikace, napfiklad pokud je expozi€ni zafizeni bezpecné namontovano na zafizenich pro vnitini
kontrolu potrubi. Nékteré verze plasté jsou v urCitych Castech svéta upraveny tak, aby umoznovaly
sledovani zdroje. Celkova vyska obalového souboru s takovymto plastém je 10 palcl (25,4 cm).

Expozi¢ni zafizeni modeld 880 Delta, Sigma, Elite, Omega a Atlas jsou navrzena, zkouSena a vyrabéna
tak, aby splfiovala pozadavky norem ANSI N432-1980, ISO 3999:2004(E), IAEA TS-R-1 (vydani 2009),
IAEA SSR-6 (2018), USNRC 10CFR34, 10CFR71 a 49CFR173. Kromé toho jsou tato expozi¢ni zafizeni
navrzena, vyrabéna a servisovana na zakladé programu zajistovani jakosti ISO 9001 a USNRC 10CFR71,
¢ast H. Program jisténi jakosti obsahuje také poZzadavky USNRC 10CFR21 na dodavatele zdrojovych a
vedlejSich materiald. Plast modelu 880 Atlas je vyroben z wolframu a neobsahuje Zadny ochuzeny uran.

Titanovy S-kanal

Nosi¢ zdroje Pouzdro se svafenym plastém

TyCovy zamek Ochranny plastovy
plast' s madlem na

prenaseni

Zaijistovaci mechanismus

Vystupni otvor

Konektor
pro dalkové
ovladani

Konektor vyjizdéci
\  hadice

]
i
)

Plast z ochuzeného uranu

Obr. 2 — Hlavni komponenty obalového souboru 880
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Zarizeni modelu 880 se pouzivaji pro primyslové aplikace gama radiografie, zejména s Iridiem-192, pfi
kontrolach materiald a konstrukci v rozsahu hustot pfiblizné od 2,71 g/cm3 do 8,53 g/cm3. Zafizeni modelu
880 je prizplisobeno také nizkoenergetickym izotoplm, ¢imz umozriuje radiografii materiald a konstrukci
tenkych ocelovych &asti a slitin s nizkou hustotou. Expozi€ni zafizeni modelu 880 jsou navrzena také pro
pouziti u zdroji s nizkou aktivitou a s vysokou energii fotonl, které se pouzivaji pro studie hmotnostni
absorpce (snimani paprsky gama) materialti o vysoké hustoté az 18,7 g/cm?®.

Standardni iridiové zdroje obsahuji kovové disky nebo pelety s Iridiem-192, které jsou dvojité zapouzdieny
v pouzdrech z nerezové oceli nebo titanu. Uzaviené radionuklidové zdroje jsou navrzeny a zkouSeny tak,
aby splfiovaly minimalni klasifikaci 97C64515 dle ISO/ANSI a pozadavky IAEA a USDOT na radioaktivni
material ,zvlastni formy“. Klasifikace 97C64515 dle ISO/ANSI uvedena v tomto manualu se vztahuje ke
kompletnimu pouzdru se zdrojem, které je pfipojeno k sestavé zdroje. Tato klasifikace plati také pro verze
zdroji Se-75.

Uzavieny radionuklidovy zdroj je zalisovan k jednomu konci nosiCe zdroje, ktery sestava z kratkého
ohebného ocelového lanka, které ma ,sami¢i“ polovinu konektoru na druhém konci, pouzivaného pro
spojeni s konektorem ovladaciho lanka. Tento ,samiCi“ konektor obsahuje také zajiStovaci kuli¢ku
z nerezové oceli, ktera je zalisovana do konektoru (starsi verze tohoto lanka mély kuli¢ku jako samostatny
dil oddéleny od ,sami¢iho* konektoru). Ugelem kuliky je zajistit mechanickou polohu sestavy zdroje uvniti
pouzdra expoziéniho zafizeni a poskytnout prostfedek k =zajisténi sestavy zdroje v zajiStovacim
mechanismu expozi¢niho zafizeni.

Tab. 1 — Pfripustné obsahy modelu 880 Delta

Izotop Cislo modelu Rozsah gama  Pologas PFiblizna Maximalni kapacita
energie pracovni zafizeni/zdroje
tloustka oceli
Ytterbium-169  * 8-308 keV 32 dnud 2-20 mm 108 Ci_ 4,00 TBq
Selen-75 A424-25W 66-401 keV 120 dnud 3-29 mm 150 Ci  5,55TBq
Iridium-192 A424-9 206-612 keV 74 dnud 12-63 mm 150 Ci  5,55TBgq
Kobalt-60 A424-19¢ 1,17-1,33 MeV 5,27 let 50-150 mm 65 mCi 2,40 GBq
Cesium-137 A424-301 663 keV 30 let 12-63 mm 380 mCi 14,0 GBqg

*

Zdroje v mnozstvi A1 dostupné pro pouziti v mezinarodnich jurisdikcich.
Schvaleno pro mezinarodni pfepravu kromé Kanady.
T Zdroj je zastaraly.

*%*

Tab. 2 — Pripustné obsahy modelu 880 Sigma

Izotop Cislo modelu Rozsah gama Polocas Priblizna Maximalni kapacita
energie pracovni zarizeni/zdroje
tloustka oceli
Ytterbium-169  * 8-308 keV 32 dni 2-20 mm 108 Ci 4,00 TBqg
Selen-75 A424-25W 66-401 keV 120 dni 3-29 mm 150 Ci 5,55 TBq
Iridium-192 A424-9 206-612 keV 74 dnl 12-63 mm 130Ci 4,81 TBq
Kobalt-60 A424-19¢ 1,17-1,33 MeV 5,27 let 50-150 mm 25 mCi 925 MBq
Cesium-137 A424-30t 663 keV 30 let 12-63 mm 380 mCi 14,0 GBqg

*

Zdroje v mnozstvi A1 dostupné pro pouziti v mezinarodnich jurisdikcich.
Schvaleno pro mezinarodni pfepravu kromé Kanady.
T Zdroj je zastaraly.

*%
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Tab. 3 — Pripustné obsahy modelu 880 Elite

Izotop Cislo modelu Rozsah gama Polocas Priblizna Maximalni kapacita
energie pracovni zafizeni/zdroje
tloustka oceli
Ytterbium-169  * 8-308 keV 32 dni 2-20 mm 108 Ci 4,00 TBq
Selen-75 A424-25W 66-401 keV 120 dni 3-29 mm 150 Ci 5,55 TBq
Iridium-192 A424-9 206-612 keV 74 dni 12-63 mm 50Ci 1,85TBq
Kobalt-60 A424-19¢ 1,17-1,33 MeV 5,27 let 50-150 mm 25 mCi 925 MBq
Cesium-137 A424-30t 663 keV 30 let 12-63 mm 380 mCi 14,0 GBg

*  Zdroje v mnozstvi A1 dostupné pro pouziti v mezinarodnich jurisdikcich.
** Schvaleno pro mezinarodni pfepravu kromé Kanady.
1 Zdroj je zastaraly.

Tab. 4 — Pripustné obsahy modelu 880 Omega

Izotop Cislo modelu Rozsah gama  Pologas PFiblizna Maximalni kapacita
energie pracovni zafizeni/zdroje
tloustka oceli
Ytterbium-169  * 8-308 keV 32 dnud 2-20 mm 108 Ci 4,00 TBq
Selen-75 A424-25W 66-401 keV 120 dnud 3-29 mm 80Ci 2,96 TBqg
Iridium-192 A424-9 206-612 keV 74 dnud 12-63 mm 15Ci 0,55 TBq

*  Zdroje v mnozstvi A1 dostupné pro pouziti v mezinarodnich jurisdikcich.
**  Schvaleno pro mezinarodni pfepravu kromé Kanady.

Tab. 5 — Pripustné obsahy modelu 880 Atlas

Izotop Cislo modelu Rozsah gama Polocas Priblizna Maximalni kapacita
energie pracovni zarizeni/zdroje
tloustka oceli
Ytterbium-169  * 8-308 keV 32 dni 2-20 mm 108 Ci 4,00 TBq
Selen-75 A424-25W 66-401 keV 120 dnii 3-29 mm 81Ci 3,0 TBq
Iridium-192 A424-9 206-612 keV 74 dnl 12-63 mm 27Ci  1,0TBq

*  Zdroje v mnozstvi A1 dostupné pro pouziti v mezinarodnich jurisdikcich.
** Schvaleno pro mezinarodni pfepravu kromé Kanady.

Model 880 Atlas se stinénim z wolframu a model 880 Omega jsou hodnoceny jako transportni obalovy
soubor typu A dle USDOT. Model 880 Atlas a model 880 Omega NEJSOU schvaleny jako transportni
obalové soubory typu B. Stitky pro model 880 Atlas a model 880 Omega uvadéji informace pro obalovy
soubor typu A namisto informaci Stitk( pro typ B na vSech ostatnich expozi¢nich zafizenich modelu 880.

Tab. 6 — Vykon zdroje

Izotop Ve vzdal. 1 m podle Ci (37 GBq) Ve vzdal. 1 ft podle Ci (37 GBq)
Ytterbium-169 0,125 R/h 1,25 mSv/h 1,3R/h 13,0 mSv/h
Selen-75 0,203 R/h 2,03 mSv/h 2,2 R/h 22,0 mSv/h
Iridium-192 0,48 R/h 4,80 mSv/h 5,2 R/h 52,0 mSv/h
Kobalt-60 1,30 R/h 13,0 mSv/h 14,0 R/h 140 mSv/h
Cesium-137 0,32 R/h 3,20 mSv/h 3,4 R/h 34,0 mSv/h
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Tab. 7 — Vybrané udaje o zeslabeni

Material Pfiblizna Pfiblizna hodnota polotloustky
hustota in (mm)
materialu Ytterbium-169 Selen-75 Iridium-192 Kobalt-60 Cesium-137
(g/cm?®)
Beton 2,35 1,140 (29,0) 1,180 (30,0) 1,700 (43,2) 2,400 (61,0) 3,00 (76,2)
Hlinik 2,65 - 1,100 (27,0) - - -
Ocel 7,80 0,170 (4,3) 0,315 (8,0) 0,512 (13,0) 0,827 (21,0) 0,900 (22,9)
Olovo 11,34 0,032 (0,8) 0,039 (1,0) 0,200 (5,1) 0,500 (12,7) 0,250 (6,4)
Wolfram 17,80 - 0,032 (0,8) 0,130 (3,3) 0,310 (7,9) 0,225 (5,7)
(0]V) 18,70 - - 0,050 (1,3) 0,270 (6,8) 0,125 (3,2)

Vzdalenost mezi dalkovym ovladanim a koncovkou zdroje se stanovi se¢tenim délky vedeni dalkového
ovladani a celkové délky pouzitych vyjizdécich hadic zdroje, pfi€emz by neméla bézné prekrogit 47 ft (14,2
m) pfi standardni délce ovladani 25 ft.

Standardni délky dalkového ovladani: 25 ft (7,6 m), 35 ft (10,7 m), 50 ft (15 m)

Standardni délky vyjizdécich hadic zdroje: 7 ft (2,1 m) - tfi vyjiZd&ci hadice, celkem 21 ft (6,4 m)

UPOZORNENI

Aby se zdroj mohl vysunout do pracovni polohy, musi byt celkova délka pouzitych vyjizdécich hadic
zdroje kratSi nez vedeni dalkového ovladani.

Napfiklad pfi pouziti dalkového ovladani o délce 25 ft (7,6 m) je mozno pouzit maximalné tfi vyjizdéci
hadice o délce 7 ft (2.1 m), které maji celkovou délku 21 ft (6,4 m).

Naopak pfi pouziti dalkového ovladani o délce 35 ft (10,7 m) je mozno pouzit maximalné &tyfi vyjizdéci
hadice o délce 7 ft (2,1 m).

PFi pouziti dalkového ovladani o délce 50 ft (15 m) je mozno pouzit maximalné Sest vyjizdécich hadic o
délce 7 ft (2,1 m). Toto omezeni je z divodu hmotnosti a tfeni lanka dalkového ovladani.
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Tab. 8 — Kompletni sestavy dalkového ovladani

Kod vyrobku Cislo modelu Délka ovladaciho vedeni Jednotkova hmotnost
TAN66425 664/25 25 ft (7,6 m) 211b (10 kg)
TAN66435 664/35 35 ft (10,7 m) 24 1b (11 kg)
TANG6450 664/50 50 ft (15,2 m) 27 1b (12 kg)
TAN69325 693/25 251t (7,6 m) 21 1b (10 kg)
TAN69335 693/35 35 ft (10,7 m) 24 1b (11 kg)
TANG9350 693/50 50 ft (15,2 m) 27 1b (27 kq)
TAN69225 692/25 251t (7,6 m) 21 1b (10 kg)
TANG9235 692/35 35ft (10,7 m) 24 1b (11 kg)
TAN69250 692/50 50 ft (15,2 m) 27 1b (12 kq)
SAN88225 882/25 251t (7,6 m) 14 1b (6 kg)
SAN88235 882/35 35 ft (10,7 m) 17 b (8 kg)
SAN88250 882/50 50 ft (15,2 m) 22 1b (10 kq)
SAN88225R 88225R 25 ft (7,6 m) 14 1b (6 kg)
SAN88235R 88235R 35 ft (10,7 m) 17 b (8 kg)
SAN88250R 88250R 50 ft (15,2 m) 221b (10 kq)
SAN88525 88525 251t (7,6 m) 18 1b (8 kg)
SAN88535 88535 35 ft (10,7 m) 211b (9 kg)
SAN88550 88550 50 ft (15,2 m) 26 1b (12 kq)
SAN88625 886/25 251t (7,6 m) 151b (7 kg)
SAN88635 886/35 35 ft (10,7 m) 18 1b (8 kg)
SAN88650 886/50 50 ft (15,2 m) 23 1b (10 kq)
SAN88625R 88625R 251t (7,6 m) 151b (7 kg)
SAN88635R 88635R 35 ft (10,7 m) 18 1b (8 kg)
SAN88650R 88650R 50 ft (15,2 m) 23 1b (10 kq)
SAN88725 88725 25t (7,6 m) 19 1b (9 kg)
SAN88735 88735 35 ft (10,7 m) 22 1b (10 kg)
SAN88750 88750 50 ft (15,2 m) 27 1b (12 kq)

Tab. 9 - Velikost Glozné civky ovladani pro modely fady 664, 885 a 887

Délka

Sitka

Vyska

21in (533 mm) 12 in (305 mm) 6,6 in (168 mm)

Civka modelu 664 a pistolové ovladani modelu 693 jsou vybaveny odometry. Model 692 s pistolovym
ovladanim a modely fad 882, 885, 886 a 887 odometr nemaji.

POZNAMKA

Pokyny pro denni kontroly a poZadavky na ¢tvrtletni a ro€ni udrzbu pro dalkova ovladani novych fad
SAN886 a SAN887 jsou uvedeny v manualu MAN-065.
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Tab. 10 - Vyjizdéci hadice zdroje (s koncovkou pro zdroj)

Kod vyrobku Cislo modelu Délka

TAN48906 48906 7 ft (2,1 m) ,samci“ zavitova koncovka 1-18
48906-X 48906-X Délka specifikovana zakaznikem

48931-7 48931-7 7 ft (2,1 m) s bajonetovou koncovkou
48931-X 48931-X Délka specifikovana zakaznikem s bajonetem
95020 95020 7 ft (2,1 m) ,samci“ zavitova koncovka 1-18 *
95020-X 95020-X Délka specifikovana zakaznikem *

X znadéi, Ze zakaznik muze objednat délky jiné nez standardni.
* znaCi material vyjizdéci hadice zdroje pro pouziti v extrémnich podminkach.

Tab. 11 — Vyjizdéci hadice zdroje (prodlouzeni)

Kod vyrobku Cislo modelu Délka

TAN48907 48907 7 ft (2,1 m) ,samdi/samici“ zavitové koncovky 1-18
48930-7 48930-7 7 ft (2,1 m) bajonetova koncovka/,samic¢i“ 1-18
48930-X 48930-X Délka specifikovana zakaznikem, bajonet /“samici“ 1-18
95021 95021 7 ft (2.1 m) ,samci/samic¢i“ zavitové koncovky 1-18 *
95021-X 95021-X Délka specifikovana zakaznikem *

X znadi, ze zakaznik muze objednat délky jiné nez standardni.
* znaCi material vyjiZzdéci hadice zdroje pro pouZiti v extrémnich podminkach.

QSA Global, Inc. = 40 North Avenue Burlington, MA 01803 = 888.272.2242 = 781.272.2000 = gsa-global.com
Navod k obsluze a udrzbé = MAN-027 ¢erven 2024 = Strana 11 z 88



QSA GLOBAL

Vyrobce

QSA Global, Inc.

40 North Avenue, Burlington, Massachusetts, USA 01803
Primarni aplikace

Priimyslova gama radiografie

Cisla modelt

Model 880 Delta, model 880 Sigma, model 880 Elite,
model 880 Omega a model 880 Atlas

Hmotnost expozi¢niho zafizeni
Viz bod 1.1.

Hmotnost stinéni z ochuzeného uranu

Delta: 34,4 Ib (15,6 kg), Sigma: 34,4 |b (15,6 kg)
Elite: 25 Ib (11,4 kg), Omega: 17 Ib (7,7 kg)
Atlas: Stinéni z wolframu, neobsahuje OU

Aktivita stinéni z ochuzeného uranu

Delta: 5,4 mCi (200 MBq), Sigma: 5,4 mCi (200 MBq)
Elite: 3,8 mCi (141 MBq), Omega: 2,7 mCi (101 MBq)
Atlas: Stinéni z wolframu, nehodi se

Certifikace zdroja zvlastni formy

Iridium-192, Selen-75 USA/0335/S-96

Iridium-192: USA/0392/S-96
Selen-75: USA/0502/S-96
Konstrukce

Délka
13,5 in (34,3 cm) vSechny modely

Sirka

7,5in (19,1 cm) vSechny modely

Vyska

9in (22,9 cm) vSechny modely (bez plasté PM-Tag)
10 in (25,4 cm) modely Delta, Sigma a Elite

(s plastém PM-Tag)

Certifikace typu B(U)

USA/9296/B(U)-96
CDN/E199/-96

Typové schvaleni typu A

V$echny modely splfiuji pozadavky na
OS typu A dle norem 49 CFR 173.415,
IAEA TS-R-1 (vydani 2009) a IAEA
SSR-6 (2018)

Stinéni z ochuzeného uranu (OU) nebo wolframu (W) je zapouzdfeno uvnitf svafeného trubkového pouzdra
z nerezové oceli s koncovymi nerezovymi destiCkami. Vnitfni prazdny prostor je vyplnén tuhou
polyuretanovou pénou. Téleso expozi¢niho zafizeni je zapouzdifeno do technického plastového obalu,
ktery tvofi také madlo a zakladnu.

Materialy

Titanovy S-kanal, stinéni z ochuzeného uranu, stinéni z wolframu, trubkové pouzdro a desti¢ky z
nerezové oceli fady 300, hlinik, mosaz, wolfram a polyuretan.

Maximalni kapacity

Viz tabulkové seznamy vy3e v této ¢asti.

Pozadavky na kontroly
Denni pfedprovozni kontrola zaméfena na zjevné poskozeni systému.
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Pozadavky na udrzbu

VétSina narodnich predpisti poZaduje kontroly a udrzbu systému ve C&tvrtletnich intervalech. Integritu
systému pak zajistuje celkovy roéni servis. Kratsi intervaly kontrol a udrzby jsou poZadovany v pfipadg, Ze
je systém pouzivan v naroném provoznim prostfedi. V nékterych pfipadech by servis systému mél byt
provadén bezprostifedné po urcitych pracich v naroénych pracovnich podminkach.

Rozsah provoznich teplot zafizeni
-40 °F az 300 °F (-40 °C az 149 °C)

Sestava zdroje

Viz tabulkové seznamy vyse v této ¢asti.

Tyto priimyslové radiografické systémy se pouzivaji jako expozi¢ni zafizeni, transportni obalové soubory
typu A a v pfipadé modeltu 880 Delta, 880 Sigma a 880 Elite jako transportni obalové soubory typu B(U)
pro zdroje QSA Global, Inc. Modely 880 Omega a 880 Atlas jsou radiografickymi expozi¢nimi zafizenimi a
transportnimi obalové soubory typu A dle USDOT. Ug&elem tohoto manualu je poskytnout informace, které
pomohou kvalifikovanym radiografickym pracovnikiim pfi pouzivani gama radiografickych systémua 880
Delta, 880 Sigma, 880 Elite, 880 Omega a 880 Atlas. Pfed obsluhou a pouzivanim tohoto zafizeni se
uzivatel musi dikladné seznamit s timto navodem k obsluze.

Uzivatelé v USA museji mit k pouzivani tohoto zafizeni nebo k provadéni vymén zdroju konkrétni povoleni.
Zadosti o povoleni se podavaji na oddéleni pro udélovani licenci materialdm pfi ptislusném regionalnim
Ufadu Jaderné regulaéni komise Spojenych statd nebo pFislusné kancelafi smluvniho statu. VSichni
uzivatelé v Kanadé museji mit povoleni Kanadské komise pro jadernou bezpec¢nost.

Pfed prvnim pouzitim expozi¢niho zafizeni jako transportniho obalového souboru v USA se uZivatel musi
zaregistrovat v Kancelafi pro bezpecnost jadernych materiald Jaderné regulaéni komise Spojenych stat.
Uzivatel by mél mit ve svém drzeni kopii Osvédceni o shodé vystaveného pro dané expozi¢ni zafizeni,
kterou je mozno ziskat na vyzadani od stfedisek sluzeb zakaznikim firmy QSA Global, Inc. To plati také
pro uzivatele ze smluvnich statd a jinych regulacnich jurisdikci.

Je na zodpovédnosti uzivatell tohoto zafizeni mimo Spojené staty, aby dodrzovali vSechny mistni, narodni
a mezinarodni regulacni, licencni a dopravni zasady a piedpisy, které plati v jejich zemich.
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Firma QSA Global, Inc. (dale jen jako vyrobce) se zaruCuje za to, ze vyrobky, které vyrabi a prodava, jsou
prosté vad materialu a zpracovani na dobu jednoho roku od data odeslani. Tato zaruka se nevztahuje na
jakékoli vyrobky nebo dily, které byly pfedmétem nespravného pouzivani, nevhodné instalace, opravy,
zmény, zanedbani, havarie, abnormalnich provoznich podminek nebo pouziti zplisobem odporujicim
navodu k obsluze.

Odpovédnost vyrobce na zakladé této zaruky bude omezena dle jeho uvazeni na vyménu nebo opravu dill
zjisténych v téchto ohledech jako vadnych a vracenych vyrobci s pfedplacenym dopravnym, nebo dle jeho
uvazeni na vraceni jejich kupni ceny.

Zaruka na komponenty jinych vyrobcu bude zarukou pavodniho vyrobce, ktera bude zavazna.

Vyrobce nebude v Zadném pfipadé zodpovédny za jakékoli vedlejSi nebo nasledné Skody, bez ohledu na
to, zda tyto Skody jsou nebo nejsou disledkem pouzivani tohoto vyrobku v souladu s pokyny uvedenymi
vyrobcem nebo na néz vyrobce odkazuje.

QSA Global, Inc. nepfejima zadnou odpovédnost za uzivani jakéhokoli radioaktivniho materialu nebo
zafizeni vytvarejiciho pronikajici zafeni ve spojeni s timto vyrobkem. Pouzivani téchto materiald nebo
zarizeni produkujicich zafeni zplsobem odliSujicim se od zpusobu pfedepsaného Jadernou regulacni
komisi Spojenych statli nebo pfisluSnym smluvnim statem nebo povoleného nékterym predpisem Jaderné
regulac¢ni komise Spojenych statu, pfedpisem smluvniho statu nebo mezinarodnimi regulaénimi pfedpisy
miZze znamenat poruseni téchto licenénich podminek.

VSechny ostatni zaruky kromé téch, které jsou zde vyslovné uvedené, zahrnujici kromé jiného zaruky
prodejnosti a pfedpokladané zaruky pouzitelnosti, jsou vyslovné vylou€ené.

Zaruka na toto zafizeni je omezena specificky na jeho pouZiti vyhradné& s uzavienymi zdroji ionizujiciho
zareni a konektory, dily a pfislusenstvim vyrabénymi firmou QSA Global, Inc.

Firma QSA Global, Inc. ziskala schvaleni zafizeni pro systémy modeld 880 Delta, 880 Sigma a 880 Elite
od statu Massachusetts, oddéleni USNRC pro dopravu, Ministerstva dopravy Spojenych statid a od
Kanadské komise pro jadernou bezpecnost. (Model 880 Omega a model 880 Atlas jsou schvaleny statem
Massachusetts pro pouziti v USA, ale v sou¢asné dobé nejsou schvaleny pro pouziti v Kanadé). V Kanadé
se pro schvaleni zafizeni ve spojeni s modely 880 Delta, 880 Sigma a 880 Elite vyZaduje pouZivani
registrovanych a schvalenych dalkovych ovladac¢u, ovladacich lanek, vyjizdécich hadic, zdrojd ionizujiciho
zéreni, klik dalkového ovladani. Dalsi informace o shodé s certifikaci typu B(U) nebo typu A, USNRC
10CFR34, ANSI N432-1980 nebo ISO 3999:2004(E) je mozno ziskat od firmy QSA Global, Inc.

QSA Gilobal, Inc. nenese odpovédnost za zadné chyby nebo omyly zde obsazené a poskytnuti informaci
uvedenych v tomto manualu firmou QSA Global, Inc. nezaklada samo o sobé prijeti jakékoli odpovédnost
ze strany QSA Global, Inc.
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2. NAVOD K OBSLUZE

Pristroje

Radiograficky pracovnik a jeho asistenti museji mit neustale pfi sobé filmovy dozimetr nebo TLD a kapesni
dozimetr s rozsahem 0-2 mSv (0-200 mRem). Regula¢ni pozadavky v USA také pozaduji, aby na
pfechodnych pracovistich byl pouZivan méfi¢ davkového pfikonu s akustickou signalizaci. Jde konkrétné o
mista, ktera nejsou trvalymi radiografickymi pracovisti vybavenymi funkénim zajisténim dvefi a zvukovymi
nebo vizualnimi alarmy.

Radiografi¢ti pracovnici v USA museji pouzivat také kontrolni méfici pfistroj schopny méfit v rozsahu od
20 pSv/h (2 mR/h) do 10 mSv/h (1000 mR/h). Kanadské pfedpisy vyzaduji, aby kontrolni méfici pfistroje
pouzivané pfi pramyslové radiografii byly schopné méfit v rozsahu od 2 uSv/h (0,2 mR/h) do 100 mSv/h
(10 R/h). Ve v§ech regulacnich jurisdikcich je vzdy nutno pfed zahajenim operaci primyslové radiografie
oveéfit pozadavky na rozsah kontrolnich méficich pfistroji a pozadavky na kalibraci mistné pfislusné.

V nékterych zemich muaze byt vyZzadovano pouziti kapesniho ,bzucaku®.

Vymezeny prostor

Radiografické operace je mozno provadét pouze ve vymezeném prostoru, ktery je vyznacen vhodnymi
varovnymi radiaénimi znackami a zajiStén proti neopravnénému pfistupu.

Vzdalenost

Protoze zdroj vydava radiaci o vysoké urovni, je vhodné obsluhovat systém z co nejvétsi vzdalenosti.
Stinéni

Pokud je to mozné, situujte radiograficky expoziéni prostor v mistnosti se st€énami, podlahou, stropem a
dvefmi odpovidajici tloustky. Je mozno pouzit kolimator (omezovac svazku), ktery poskytuje uc¢inné stinéni
omezenim Urovni radiace mimo centralni svazek. Pouziti kolimatori se doporucuje na pfechodnych
pracovistich, kde snizuji pracovni expozice vUci zareni.

Dohled

Radiografické systémy mohou obsluhovat pouze Skoleni a kvalifikovani radiograficti pracovnici nebo
asistenti pracujici pod jejich pfimym dohledem. Radiograficky pracovnik musi byt na pracovisti fyzicky
pfitomen a musi byt schopen kontrolovat a omezovat pfistup do vymezeného prostoru.

Zabezpeceni

Pfi montazi systému, a pokud neni pouzivano k radiografii, musi byt expozi¢ni zafizeni zabezpeceno proti
pouziti. Vyraz ,zabezpe€eno“ znamena Uplné zasunuti zamku expozi¢niho zafizeni a vyjmuti klice. Kli¢
musi byt uchovavan na bezpe¢ném misté.
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UPOZORNENI

Pro zajisténi bezpe€né prace a shody s predpisy je nezbytné dodrzovat nize uvedenych
5 KROKU, a to ve spravném poradi.

KROK 1 Kontrola expozi¢niho zarizeni

KROK 2 Pripojeni vyjizdéci hadice (hadic) zdroje

KROK 3 Pripojeni lanka dalkového ovladani

KROK 4 Vysunuti zdroje a jeho zpétné zasunuti

KROK 5 Demontaz zafrizeni

Kontrola expozi¢niho zafizeni

Zkontrolujte funkci kontrolniho méficiho pfistroje zméfenim urovné radiace na povrchu expozi¢niho
zafizeni. Zméfend uroven radiace by neméla pfesahnout 2 mSv/h (200 mR/h) na kterékoli ¢asti
povrchu expozi¢niho zafizeni. Tohoto méfeni vyuZijte k ovéfeni vraceni zdroje do plné
stinéné/zajisténé polohy uvnitf expoziéniho zafizeni po kazdé radiografické expozici.

Usporadani vyjizdécich hadic

Dbejte na to, aby v8echny vyjizdéci hadice zdroje, které budou pouzity, byly denné kontrolovany
podle kapitoly o dennich kontrolach v tomto manualu. Umistéte a zajistéte koncovku zdroje
(expozi¢ni hlavici) na koncové vyjizdéci hadici zdroje v radiografické poloze pomoci trojnozky a
oto€nych svorek nebo jiného bezpeéného a vhodného prostiedku.

Zajistéte, aby na koncové vyjizdéci hadici zdroje byla nasazena koncovka.

Pomoci kolimatoru (omezovace svazku) provedte omezeni primarniho svazku v nezadoucich
smérech.

Urcete, kde bude umisténo expozic¢ni zafizeni, a usporadejte vyjizdéci hadice tak, aby jejich vedeni
bylo co nejpfiméjsi a s polomérem ohybu ne mensim nez 20 in (0,5 m), aby nemohlo dojit k omezeni
pohybu zdroje.

Dbejte na to, aby se vyjizdéci hadice zdroje nedotykaly Zzadného povrchu zahfatého na teplotu vyssi
nez 140 °F (60 °C).

Béhem ustavovani a béhem radiografické expozice zabrarite poSkozeni vyjizdécich hadic zdroje
padajicimi pfedméty, vozidly, pfip. dvefmi apod.

Pripojeni vyjizdécich hadic zdroje

Vyjizdéci hadice zdroje museji byt vzdy pfipojeny k vystupnimu otvoru zafizeni pfed pfipojenim
dalkového ovladani v sestavé pro radiografickou expozici.

Vyjizdéci hadici zdroje pfipojte k vystupnimu otvoru expoziéniho zafizeni podle nize uvedenych
pokynl.
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KROK 2 pokr.
Pripojeni vyjizdécich hadic zdroje

SouCasné zatahnéte a otoCte pruZinovym krytem
vystupniho otvoru o &tvrt otacky ve sméru hodinovych
rucicek.

£ ]
j?é;f Zasurite bajonetovou koncovku vyjizdéci hadice zdroje do
et otevieného vystupniho otvoru.

@

2\

Vyrovnejte vii&i sob& ZELENE ZNACKY na bajonetové
koncovce a na vystupnim otvoru.

e

Otocte hadici o ¢tvrt otacky proti sméru hodinovych
rucicek.

. 22
oo*

=7
=7
=%

Otocte pruzinovym krytem vystupniho otvoru o dalSich 60
stupfiti ve sméru hodinovych ruci¢ek, dokud se nezarazi.

90
=af)

%
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UPOZORNENI

Dbejte na to, aby pouzita délka dalkového ovladani byla vétsi nez celkova délka vyjizdécich
hadic zdroje. Podrobnosti v €asti technickych specifikaci.

Pokud je vedeni dalkového ovladani kratSi nez celkovéa délka vyjizdécich hadic zdroje:

e neni mozné pIné vysunout zdroj aZz do koncovky zdroje vyjizdéci hadice a spravné ji umistit
k expozici,

e zdroj nemusi dosahnout ke kolimatoru, a tudiz davkové prikony v omezeném prostoru mohou
byt vysSi nez predpokladané,

e muzZe byt konec ovladaciho lanka vysunut klikou mimo hnaci kole¢ko dalkového ovladani,
pokud vodici lanko neni opatfeno bezpecnostni pfidrznou pruzinou. Toto feSeni je vSak nutno
povazovat za NOUZOVE.

Usporadani vedeni dalkového ovladani

Usporadejte vedeni dalkového ovladani co nejvice napfimo s poloméry ohybu ne mensimi nez 36
palcu (pfiblizné 1 m).

Zabrarite posSkozeni vedeni dalkového ovladani padajicimi pfedméty, pohybujicimi se vozidly nebo
zavirajicimi se dvefmi atp.

Klikovy mechanismus dalkového ovladani (ruéni klika obsluhy) by mél byt umistén co nejdale od
expozi¢ni polohy zdroje (pfednostné za stinéni).

Pripojeni lanka dalkového ovladani

Ovladaci lanko pfipojte k projektoru zdroje podle nize uvedenych pokynu.

Odemknéte tyCovy zamek klicem.
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KROK 3 POKR.

Pripojeni lanka dalkového ovladani

Otocte volicim krouzkem z polohy LOCK do polohy
CONNECT

Ochranny kryt se uvolni z projektoru.

Bé&hem provozu zafizeni zasurite ochranny kryt do télesa
zamku.

Zkontrolujte ovladaci lanko a konektor nosi¢e zdroje
pomoci mérky neprichodnosti podle kapitoly dennich
kontrol.

Sejméte ochrannou pryzovou c&epiCku z konektoru
dalkového ovladani.

DULEZITE UPOZORNENI

Konektor ovladaciho lanka je vyroben
z tvrzené oceli a nemél by byt ponechan bez
ochrany nebo nasilné tlacen do spojeni
s nosiéem zdroje, protoze by tak po case
mohlo dojit k poskozeni konektoru a
naslednému rozbiti béhem provozu.
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KROK 3 POKR.

Pripojeni lanka dalkového ovladani

-~

[

VZDY pouzivejte ochranny koncovy kryt, pokud
dalkové ovladani neni pfipojeno k expoziénimu
zarizeni, a pfi pripojovani a odpojovani ovladaciho
lanka od sestavy zdroje VZDY ruéné posuiite objimku
»samici“ €asti konektoru sestavy zdroje do polohy
OPEN.

Odsunte prstenec konektoru dalkového ovladani a tim
otevrete Celisti ,samci“ ¢asti konektoru ovladaciho lanka (tj.
koncovou kulicku na konektoru ovladaciho lanka).

Nehtem palce odtlacte pruzinovy pojistny kolik konektoru

nosi¢e zdroje a spojte ,samc¢i“ a ,samici“ ¢asti konektoru.

Uvolnéte pojistny kolik konektoru nosiCe zdroje a
zkontrolujte, zda je spojeni zajisténé.

Pomoci mérky neprlichodnosti zkontrolujte béhem denni
kontroly mezeru mezi spojenymi konektory.

Uzavrete Celisti konektoru ovladaciho lanka pfes spojené
konektory.

Presurite prstenec konektoru dalkového ovladani pres
Celisti konektoru.

POZN.: Konektor ovladaciho lanka, pokud je spravné
nainstalovan s volicim krouzkem v poloze CONNECT,
posune protirotacni koliky a tim umozni otoceni voliciho
krouzku do polohy LOCK (ZAJISTENI) a v ptipadé potteby
dale do polohy OPERATE (PROVQO2Z).

Zatladte a pfidrzte prstenec konektoru dalkového ovladani
v roviné se zajiStovacim mechanismem expozi¢niho
zafizeni a otocte volicim krouzkem z polohy CONNECT
do polohy LOCK. Volici krouzek je mozno v této poloze
zajistit zasunutim tyCového zamku.

Neotacejte krouzkem dale nez do polohy LOCK.

Konektor lanka dalkového ovladani je nyni zajistén
v zajiStovacim mechanismu expozi¢niho zafizeni.

Expozi¢ni zafizeni ponechejte v zajisténé poloze, dokud
nebude pfipraveno k zahajeni expozice.
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KROK 3 POKR.

Pripojeni lanka dalkového ovladani

Kontroly pred expozici zdroje
Ovérte, zda jsou vyjizdéci hadice zdroje pfipojeny k vystupnimu otvoru.

Ovérte, zda je sestava konektoru dalkového ovladani spravné pfipojena k zajisStovacimu
mechanismu expozi¢niho zafizeni.

Zajistéte, aby uvniti vymezeného prostoru ani v expozi¢ni mistnosti nebyli Zadni pracovnici.

Zajistéte, aby byly umistény spravné znacky a aby byla funkéni potfebna varovani.

POZNAMKA

Pokud je dalkové ovladani opatfeno dodateCnym zamkem, uvolnéte tento zamek a rukojeti
ovladaci kliky provedte pohyb vpfed jako pro expozici zdroje, dokud nepocitite odpor. Uvolnéte
rukojet ovladaci kliky a prejdéte k dalSimu kroku.

POZOR

Nevyvijejte na rukojet ovladaci kliky ve sméru expozice nadmérnou silu. To by mohlo zpUsobit
pohyb zdroje vpfed z Ulozné polohy, jakmile by doslo k uvolnéni zamku. Nezatahujte ovladaci
lanko a pouzijte brzdu ovladaci kliky. Ovladaci kliku a lanko ponechejte v poloze neutralniho tahu.

KROK 4

Vysunuti a zasunuti zdroje

Odijisténi
Pokud je zajistén, odemknéte tyCovy zamek expozi¢niho
zafizeni pomoci klice.

Oto¢te volicim krouzkem do polohy OPERATE
(PROVOZ).

Dbejte na to, aby na ovladacim lanku nebyl v zadném
smeéru zadny tah/sila.
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KROK 4 POKR.

Zatladte ZELENOU ZNACKU kluzaku zdmku boéné zleva
doprava (jak je vidét za projektorem), dokud se CERVENA
ZNACKA kluzéku zamku neobjevi zcela na pravé strané
voliciho krouzZku a dokud neucitite nebo neuslysite, ze
objimka zapadla do kluzaku.

Pokud je vidét ZELENA ZNACKA, je zdroj zajistén
v bezpeéné poloze uvnitf expozi¢niho zafizeni.

Pokud je vidét CERVENA ZNACKA, je zdroj uvolnén a je
mozno jej vysunout nebo zasunout z/do projektoru.
Zajistéte, aby vSichni pracovnici opustili okolni prostor.
Prejdéte ke klice dalkového ovladani.

Pokud je pfipojen odometr, nastavte resetovaci knoflik na
nulovou hodnotu.

Zdroj je nyni mozno vysunout.

Vysouvani

Rychlym otacenim ovladaci kliky na rukojeti ve sméru EXPOSE posouvejte zdroj ven z expozi¢niho
zarizeni do expozi¢ni polohy.

Jakmile zdroj dosahne koncovky, pfestane se rukojet ovladaci kliky otacet. Nepouzivejte nadmérnou
silu.

Odometr (pokud je instalovan) oznaci pfibliznou celkovou drahu, a to 7 ft (2,1 m) pro kazdou ¢ast
vyjizdéci hadice.

Nastavenim brzdy do polohy ON zabranite pohybu zdroje béhem expozice.

Od okamziku, kdy zdroj dosahne expozi€ni polohy, spustte ¢asovani radiografické expozice.

S tim, jak se zdroj vysouva z projektoru, mélo by dochazet k rychlému nardistu hodnot na kontrolnim
méficim pfistroji sledovaném béhem operace na vysokou uroven. Nasledné s pohybem zdroje
smérem k expozi¢ni poloze by hodnoty mély klesnout. Pfi vstupu zdroje do kolimatoru (pokud je
pouzit) hodnoty klesaji ostfe a béhem expozice zlistanou stabilni.

Skute¢né hodnoty na kontrolnim méficim pfistroji budou zaviset na aktivité zdroje, vzdalenosti,
kolimatorech a stinéni. Sled zmén je nutno sledovat a hodnoty zaznamenavat.

V prabéhu zasouvani zdroje od koncovky zpét k expozi¢énimu zafizeni bude tento sled opacény. P¥i
zasouvani zdroje by kontrolni méfici pristroj mél ukazovat trvale rostouci uroven radiace a nasledné
po ulozeni zdroje v expozi¢nim zafizeni by hodnoty mély klesnout na uroven pozadi.

Bé&hem radiografické expozice pouzivejte kontrolni méfici pfistroj ke kontrole hrani¢niho davkového
pfikonu a zaroveri omezte osobni expozici na minimum stravenim co nejkratSi doby ve vymezeném
prostoru a v jeho blizkosti.
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Zasouvani

Na konci pozadované doby expozice nastavte brzdu do polohy OFF a rychle otacejte rukojeti
kliky ve sméru RETRACT (po sméru hodinovych rucicek), dokud se neprestane pohybovat.
V zavislosti na okolnim hluku na pracovisti je mozno zaslechnout zacvaknuti kluzaku zamku
zpét do jeho plivodni pozice. Od ovladaci kliky je mozno vidét ZELENOU ZNACKU na tyéce
kluzaku.

Ujistéte se, ze byl spustén zajiStovaci mechanismus, a to pomoci lehkého tlaku vpied na
rukojeti kliky jakoby ve sméru expozice zdroje.

Nechejte rukojet’ kliky vratit se do neutralni polohy, ¢imZ dojde k uvolnéni pfipadného pnuti (sily) na
ovladacim lanku, které by mohlo zpusobit pohyb zdroje pfi odjiStovani projektoru. V tomto okamziku
neni mozné posunout zdroj z uloZzené polohy.

V pfipadé, i kdyz nepravdépodobném, Ze se kluzak zamku posune smérem k zajisténé poloze predtim,
nez je zdroj zcela ulozen v expozi¢nim zafizeni, otacejte rukojeti kliky ve sméru RETRACT (po sméru
hodinovych ruci¢ek), dokud se neprestane otacet. (Kluzak zamku je zkonstruovan tak, aby zajistoval
koncovou kuli¢ku, nikoli ovladaci lanko). Nepouzivejte nadmérnou silu. Sestava zdroje bude
v expozi¢nim zafizeni, av8ak nikoli v plné odstinéné poloze. Pfistupte zezadu k expozi¢nimu zafizeni,
pficemz méjte pfi sobé kontrolni méfici pfistroj. Tento pfistroj naméfi priblizné 400 uSv/h (40 mR/h) na
zadni desti¢ce expozi€niho zafizeni, pokud je pouzit zdroj 3,7 TBq (100 Ci) Ir-192.

POZOR

Minimalizujte osobni expozici tim, Ze se budete vyhybat pfedni ¢asti expozi¢éniho zafizeni (strana
vystupniho otvoru). Pfesunte kluzak zamku do oteviené polohy. Vratte se k ovladaci klice a otacenim
jeji rukojeti ve sméru RETRACT (po sméru hodinovych ruci¢ek) ulozte zdroj normalnim zplsobem.

Po vraceni zdroje do projektoru by hodnota na odometru (je-li instalovan) méla byt pfiblizné nulova.
Ovérovaci kontrola

Pfistupte k expozi€nimu zafizeni se sou€asnym sledovanim kontrolniho méficiho pfistroje — sledujte
ZELENOU ZNACKU na kluzaku zamku a provedte kontrolu expoziéniho zafizeni. Kontrolni méfici
pristroj by mél ukazovat stejnou Uroven radiace, jaka byla zjiSténa pfed expozici. VSimejte si zejména
hodnot u vystupniho otvoru.

Pomoci kontrolniho méficiho pfistroje zkontrolujte vyjizdéci hadici zdroje po celé jeji délce (a kolimator
nebo J-trubici, jsou-li pouzity. Pokud pfistroj ukaze prudky narlst, je zdroj exponovan nebo neupliné
odstinén.

Pokud je zdroj stale exponovan, pokuste se jej fadné ulozit posunutim pomoci kliky o kratkou
vzdalenost smérem k expoziéni hlavici a zpét. V pfipadé nutnosti postup opakujte.

V pfipadé pouziti zdroje Yb-169 o nizké energii nebo zdroji Ir-192 nebo Se-75 o nizké aktivité
zkontrolujte dodrzeni povinnych pozadavku na radiologickou bezpecnost v ¢asti ,,Upozornéni*.

Zajisténi expozi¢niho zafizeni
Jakmile je zdroj fadné uloZen v projektoru, oto&te volicim krouZzkem z polohy OPERATE do polohy
LOCK a zajistéte jej pomoci tyéového zamku.

Vyjméte kli€ a bezpeéné jej uloZte.
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UPOZORNENI

Pokud po nékolika pokusech o vraceni zdroje stale neni mozno oto¢it volicim krouzkem do
zajiStovaci polohy (bez pouziti nadmérné sily) nebo nedojde ke spusténi kluzaku zamku,
mohlo dojit k odpojeni sestavy zdroje nebo jejimu uvaznuti vné projektoru s nasledkem velmi
vysokého radiaéniho pole. Tuto situaci feste jako HAVARIJNI.

Demontaz zarizeni

Jednotka dalkového ovladani

Odjistéte expoziéni zafizeni a otocte volicim krouzkem z polohy LOCK do polohy CONNECT. Dojde
k Caste€nému odpojeni konektoru dalkového ovladani ze zajiStovaciho mechanismu expozi¢niho
zarizeni.

Zcela odpojte dalkové ovladani od expoziéniho zafizeni odpojenim konektoru ovladaciho lanka od
konektoru nosi¢e zdroje. Umistéte ochranny kryt na sestavu spojovaci nastréky dalkového ovladani
chranici konektor ovladaciho lanka pred necistotami a poSkozenim. Stoéte volné vedeni dalkového
ovladani pro snadnéjsi zachazeni a pfepravu.

Nasadte ochranny kryt zajiStovaciho mechanismu, pfidrzte a otocte volicim krouzkem do polohy LOCK.
Zasurite tyCovy zamek a vyjmutim kli¢e expozi€ni zafizeni uzamknéte.

Vyjizdéci hadice zdroje

Sejméte vyjizdéci hadici zdroje pfipojenou k vystupnimu otvoru expoziéniho zafizeni:

1 Otocte pruzinovym krytem vystupniho otvoru o 60 stupnu proti sméru hodinovych rucicek.

2 Uchopte koncovku vyjizdéci hadice zdroje a otoCte ji o ¢tvrt otacky ve sméru hodinovych ruci¢ek. To
umozni vyjmuti vyjizdéci hadice zdroje z vystupniho otvoru.

3 Soucasné zatahnéte a otoCte pruzinovym krytem vystupniho otvoru o &tvrt otacky proti sméru
hodinovych rugicek.

Umistéte ochranné kryty na koncovky vyjizdécich hadic zdroje na ochranu koncovek pfed necistotami.
Vyjizdéci hadice zdroje je mozno volné stocit pro snadnéj8i zachazeni a pfepravu.

Kontrola

Po nasazeni ochranného krytu zajiStovaciho mechanismu a krytu vystupniho otvoru zkontrolujte
expozi¢ni zafizeni po celém jeho obvodu pomoci kontrolniho méficiho pfistroje, zda je zdroj plné
odstinén a radné zajistén. PFi této kontrole by naméfena hodnota nemeéla byt vys$i nez 2 mSv/h (200
mR/h) na kterékoli ¢asti povrchu expozi¢niho zafizeni a hodnoty méfeni by mély odpovidat hodnotam
zjisténym pfi pocateéni kontrole.

Ulozeni

Uzamknéte expozi€ni zafizeni a zabezpecte je v Cistém a suchém skladu na misté, kde do néj nebudou
moci zasahovat ani je odnést neopravnéné osoby. Ve skladu provedte kontrolu povrchu expozi¢niho
zarizeni, ovéfte, Ze davkovy pfikon nepfesahuje 2 mSv/h (200 mR/h), a méfeni zaznameneijte.

Na vstupni dvefe skladu je nutno umistit varovné oznameni o radioaktivnim materidlu. Dvefe museji byt
zamcené a zajisténé pfed vstupem neopravnénych pracovniku.
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3. POKYNY K DENNiIM KONTROLAM

Modely radiografickych expozi¢nich zafizeni 880 Delta, Sigma, Elite, Omega a Atlas firmy QSA Global, Inc.
poskytuji inovace nejvice pouzivané skupiné radiografickych expozi¢nich zafizeni vyuzivanych pro lokalni
gama radiografii. Expozi¢ni zafizeni modelové Ffady 880 jsou pfenosnd, lehka a umoznuji pouziti nékolika
riznych izotopl bézné pouzivanych pfi defektoskopickém zkouseni.

Model 880 je primarné navrzen pro pouziti se zdroji obsahujicimi Iridium-192 pro radiografické zkousky
oceli a lehkych slitin. Diky pokrokdm v technikach radiografickych kontrol jsou pro zafizeni modelové fady
880 k dispozici i dal3i radioizotopy. Uplny seznam zdroj a pfidavnych zafizeni pro pouZiti se zafizenimi
modelové Fady 880 je uveden v kapitole 1 — Technické specifikace.

Predpisy USNRC a mezinarodni pfedpisy vyzaduji provadéni rutinnich kontrol majicich za cil zajisténi
bezpecného a fadného provozu primyslovych radiografickych zafizeni. Konstrukce zafizeni modelové
fady 880 obsahuje vnitini bezpe&nostni prvky a prvotfidni konstrukci zajistujici nejvyssi stupeni kvality,
bezpeclnosti, spolehlivosti a trvanlivosti.

Pozornost je nutno vénovat tomu, aby nedochazelo k radiologickym mimofadnym udalostem, které mohou
vzniknout z nedbalosti, nahodného poskozeni, zneuZiti a nedostatku kontroly a udrzby.

Pro zajisténi bezpecného a spravného provozu tohoto zafizeni je nutno peclivé dodrzovat nasledujici
pokyny.

Sestava zdroje

Uzavfeny zdroj ionizujiciho zafeni obsahujici radioaktivni material je nalisovan (zalit) k jednomu konci
pruzného ocelového vedeni obecné nazyvaného nosi¢ zdroje neboli pigtail. Koncova kuli¢ka a konektor z
nerezové oceli jsou zality na proté&j§im konci nosiCe zdroje. Koncova kulitka zajiStuje zdroj uvnitf
zajitovaciho mechanismu expoziéniho zafizeni. Konektor nosiCe zdroje je prostfedkem k uchyceni
konektoru ovladaciho lanka, ktery umozriuje dalkové vysouvani a zasouvani zdroje. Konektor nosi¢e zdroje
a zajiStovaci mechanismus projektoru jsou zkonstruovany tak, aby zdroj nemohl byt vysunut z expozi¢niho
zatizeni, dokud nebyl fadné spojen s konektorem ovladaciho lanka a s dalkovym ovladanim®. (Viz obr. 3)

POZOR - DULEZITE UPOZORNENI

Za zadnych okolnosti se NESMi manipulovat se samotnym nosiéem zdroje, pokud je v
nestinéné poloze, ani s vlastnim zdrojem obsahujicim radioaktivni material. Nestinény
zdroj muze z bezprostredni blizkosti zplUsobit vazné poskozeni zdravi, onemocnéni
nebo smrt kazdému, kdo je vystaven jeho plisobeni, a to i po kratkou dobu trvani.

' To vyzaduje pouziti ovladadu zajistovacich mechanismU projektoru, které byly schvaleny a jsou
udrzovany podle této pfirucky nebo MAN-065, stejné jako neposkozeného konektoru sestavy zdroje pro
zajisténi této bezpecnostni funkce na zafizenich modelu 880.
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VSechna specificka modelova &isla zdroji pouzivana v modelu 880 jsou navrzena a zkou$ena pro pouziti
v souladu s pozadavky ISO/ANSI a USNRC.

UZAVRENY ZDROJ KONCOVA KULICKA

OVLADACI LANKO

PRIIZNF VFDFNI

KONEKTOR NOSICE ~ KONEKTOR
ZDROJE OVLADACIHO LANKA

Obr. 3 Konektory nosice zdroje a lanka dalkového ovladani
Expozic¢ni zarizeni

Nosi¢ zdroje je zobrazen v ulozené poloze v titanovém S-kanalu ve stfedu stinéni expozic¢niho zafizeni
z ochuzeného uranu (viz obr. 4).

Jednotka dalkového ovladani je zobrazena s konektorem ovladaciho lanka pfipojenym k nosici zdroje.

V expozi¢nim zafizeni se pouziva stinéni z ochuzeného uranu o vysoké hustoté, které poskytuje dobrou
radiaéni ochranu pfi minimalni hmotnosti.

Stinici mechanismus krytu vystupniho otvoru umozZfiuje bezpelné pfipojeni vyjizdécich hadic zdroje
(vysouvacich pouzder) bez jakéhokoli zvySeni urovné radiace. Mechanismus vystupniho otvoru
neumoznuje vysunuti zdroje z expozi¢niho zafizeni, pokud neni vyjizdéci hadice zdroje fadné pfipojena
k vystupnimu otvoru. Pfipojeni se dosahne provedenim nasledujicich tfi kroku:

1 Zatahnéte a otoclte pruzinovym krytem vystupniho otvoru o &tvrt otacky (z polohy 12 hodin do polohy
3 hodiny) ve sméru hodinovych ru€i¢ek. Tim se odsune ochranny kryt od vystupniho otvoru a umozni
se pfipojeni vyjizdéci hadice zdroje.

2 Bajonetova koncovka vyjizdéci hadice zdroje se zasune do vystupniho otvoru a oto€i o ¢tvrt otacky (z
polohy 12 hodin do polohy 9 hodin) proti sméru hodinovych rugi¢ek. Uplnym zasunutim a oto&enim
koncovky vyjizdéci hadice zdroje proti sméru hodinovych rudi¢ek dojde k uvolnéni zamku a vnitfniho
stiniciho rotoru vystupniho otvoru.

3 Otocte pruzinovym krytem o dalSich 60 stupnud (z polohy 3 hodiny do polohy 5 hodin) ve sméru
hodinovych rugi¢ek, dokud se nezarazi. Tento posledni pohyb odsune stinéni vystupniho otvoru ze
stinéné polohy a srovna prichozi otvor na rotoru s S-kanalem a vystupnim otvorem a sou¢asné zajisti
koncovku vyjizdéci hadice zdroje ve vystupnim otvoru.

Konstrukce umozriuje pfipojeni vyjizdécich hadic zdroje bez zvySeni davkového pfikonu u vystupniho
otvoru s minimalnim ozafenim rukou radiografického pracovnika. Zdroj neni mozno vysunout z expozi¢niho
zafizeni, dokud neni dosaZzeno spolehlivého pfipojeni vedeni k zafizeni.

ZajiStovaci mechanismus expozi¢niho zafizeni poskytuje radiografickému pracovnikovi bé&hem
radiografickych operaci tfi hlavni bezpecnostni funkce.
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Zaprveé zajistovaci mechanismus vyzaduje pro exponovani zdroje provedeni umysiného ukonu. Tento ukon
se provede spojenim konektoru ovladaciho lanka s konektorem nosi¢e zdroje, spojenim konektoru
dalkového ovladani se zajiStovacim mechanismem expozi¢niho zafizeni a nasledné zatlaenim kluzaku
zadmku z polohy SECURED do polohy EXPOSE. Kluzak zamku musi byt ruéné zatlaCen do polohy EXPOSE
pred kazdou radiografickou expozici. To umozni funkci dalkového ovladani.

Zadruhé béhem ukonc€ovani radiografické expozice se dalkové ovladani pouzije k zasunuti zdroje zpét do
expozi¢niho zafizeni. Jakmile je zdroj vracen do pIné stinéné polohy v expozi¢nim zafizeni, zajiStovaci
mechanismus automaticky zajisti nosi¢ zdroje a zabrani tak nahodnému posunu zdroje z pIné stinéné
polohy. Tento automaticky zajiStovaci mechanismus umozfiuje pohyb expoziéniho zafizeni pomoci
dalkového ovladani pfipojeného na pracovisti a zarover brani nahodné expozici zdroje.

Zatieti ovladani neni mozno odpoijit od zajiStovaciho mechanismu expozi¢niho zafizeni, dokud nedoslo
k vraceni zdroje do plné stinéné polohy uvnitf expoziéniho zafizeni.

Kompletni radiograficky systém obsahuje radiografické expozi€ni zafizeni obsahujici zdroj, dalkové
ovladani, vyjizdéci hadice zdroje a pfipadné kolimatory (omezovace svazku), kdykoli je to mozné.

PFi pouziti vice vyjizdécich hadic zdroje musi byt jejich souhrnna délka kratSi nez délka dalkoveho ovladani,
napf. pokud ma dalkové ovladani délku 25 ft (7,6 m), je moZno pouzit pouze 3 vyjizdéci hadice zdroje
o celkové délce 21 ft (6,4 m). Toto opatfeni zajisti, Ze dojde k uplnému vysunuti zdroje do koncovky.

Zdroj nesmi byt vysunut, dokud nebylo zafizeni fadné pfipojeno a dokud vSichni pracovnici neopustili
vymezeny prostor.

Nosi¢ zdroje

Expozi¢ni
Ovladaci lanko zafizeni Zdroj 1Z

s ©)

Klika dalkového Zajistovaci Stinéni Vystupni otvor Vyjizdéci hadice
ovladani mechanismus zdroje

Obr. 4 - Zdroj v pIné stinéné poloze radiografického expoziéniho zafizeni
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Rezim prachodu

Otacenim rukojeti kliky dalkového ovladani ve sméru EXPOSE (proti sméru hodinovych ruci¢ek) se
posouva sestava zdroje ven ze stinéné polohy v expozi¢nim zafizeni do vyjizdécich hadic (vysouvacich
pouzder) (viz obr. 5).

Pomoci kliky dalkového ovladani je sestava zdroje spolehlivé mechanicky ovladana. Dalkové ovladani

muZe byt opatfeno odometrem oznacujicim polohu uzavieného zdroje 1Z. Hodnoty odometru nesméji byt
nikdy pouZity jako ndhrada za fadné pouzivani kontrolniho méficiho pfistroje radiace.

Nosi¢ zdroje

Expoziéni
Ovladaci lanko zarizeni Zdroj 1Z

N
N =

Klika dalkového Zajistovaci Stinéni Vystupni otvor Vyjizdéci hadice
ovladani mechanismus zdroje

Obr. 5 — Uzavieny zdroj v rezimu priichodu
Rezim expozice

Jakmile zdroj dosahne koncovky zdroje v radiografické pracovni poloze, na odometru se objevi (ve stopach
a jejich desetinach) pfiblizna vzdalenost, kterou zdroj urazil (viz obr. 6).

Pro navraceni zdroje do expozi¢niho zafizeni se otaci klikou dalkového oviadani ve sméru RETRACT (ve
sméru hodinovych rucicek). Jakmile se zdroj vrati do pIné stinéné polohy uvnitf expozic¢niho zafizeni,
zajisStovaci mechanismus automaticky nosi¢ zdroje =zajisti. Automaticky zajiStovaci mechanismus
neumozni expozici zdroje, pokud radiograficky pracovnik nezatlaci kluzak zamku do expozi¢ni polohy.

Dalkové ovladani neni mozno odpojit od nosice zdroje, dokud neni nosi¢ zdroje pIné zasunut do stinéné
polohy v expozi¢nim zafizeni.

Systém je navrZzen pro bezpelny a spolehlivy provoz za pfedpokladu, Ze je fadné pouzivan a udrzovan.
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E e, Nosi¢ zdroje
Xpozi¢ni

Ovladaci lanko zafizeni Zdroj 1Z

ERNYZEN
\ A\

Klika dalkového Zajistovaci Stinéni Vystupni otvor Vyjizdéci hadice
ovladani mechanismus zdroje

i E)

Obr. 6 — Uzavieny zdroj v expoziénim rezimu

Denni kontrola zjevnych zavad gama radiografického systému je nezbytna k tomu, aby zafizeni bylo
v bezpe¢ném a fadném provoznim stavu. Je dulezité, aby vSichni radiografi¢ti pracovnici provadéli nebo
dozorovali tuto kontrolu pfed prvni radiografickou expozici své smény bez ohledu na jakékoli pfedchozi
kontroly, které mohly byt v dany den provedeny. K poskozeni soucasti systému muize dojit napfiklad b&éhem
prepravy na pracovisté. Pokud by poskozené zafizeni bylo pouzito bez zjisténi tohoto poskozeni,
disledkem by mohla byt nemoznost zasunout zdroj zpét do expozi¢niho zafizeni a zajistit jej tam.

Vysledky denni kontroly je nutno zaznamenavat spolecné s datem, jménem kontrolora a nazvem
konkrétniho kontrolovaného zafizeni. Pokud jsou bé&hem denni kontroly zjistény jakékoli vadné nebo
poskozené komponenty, je nutno takovou komponentu vyfadit z provozu a oznadéit indikatorem stavu
(visaCkou, Stitkem nebo péskou), aby nemohlo dojit k ndhodnému pouZiti jinym radiografickym
pracovnikem. Vadné nebo posSkozené komponenty museji byt pfed dalSim pouzitim v radiografickych
operacich opraveny nebo vyménény. Kromé pfisluSenstvi, jako jsou laboratorni stojany, kolimatory, J-
kanaly, magnetické laboratorni stojany a upinaci pfistroje pro trubky, museji byt zkontrolovany vSechny ftfi
hlavni komponenty radiografického systému, kterymi jsou radiografické expozi¢ni zafizeni a pfepravni obal,
dalkové ovladani a vyjizdéci hadice zdroje.

Radiografiti pracovnici museji pfijmout proaktivni tulohu pfi prevenci udalosti tim, Ze budou provadét nebo
pfimo dozorovat jednoduchou, ale dikladnou denni kontrolu radiografického systému. Je nutno zddraznit
a vSichni radiograficti pracovnici museji pochopit disledky, které ovliviuji bezpecnost, a vyznam dennich
kontrol.
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a. Provedte kontrolu povrchu expoziéniho zafizeni nebo zafizeni v pfepravnim obalu a ujistéte se, zda je
uroveh radiace niz8i nez 2 mSv/h (200 mR/h), i kdyZ obsahuje zdroj s maximalni pfipustnou aktivitou.
Tato kontrola poskytuje také ovéreni funkce kontrolniho pfistroje, zda reaguje na radiaci, a kromé toho
poskytuje radiografickému pracovnikovi kontrolni méreni, které je mozno nasledné porovnat s ovérfujici
kontrolou po skonceni kazdé radiografické expozice.

b. Prohlédnéte Stitky na expoziénim zafizeni nebo pfepravnim obalu a ujistéte se, ze jsou Citelné a
bezpelné upevnéné k jednotce. Varovny §titek s radianim trojlistkem by mél byt Citelny ze vzdalenosti
nejméné 3 ft (pfiblizné 1 metr). Tento Stitek varuje osoby nachazejici se v bezprostfedni blizkosti
radioaktivnich material(l a umoznuje jim pfijmout opatfeni na minimalizaci jejich expozice vuci zareni.
Vytisténé napisy a symbol radiace museji byt itelné. Symbol radiaéniho trojlistku se stava varovanim
pro osoby, které nemohou ¢&ist nebo nerozumi pisemnému varovani ,Pozor* nebo ,Nebezpedi,
radioaktivni material®. Zkontrolujte Citelnost a upevnéni identifikacni visaCky zdroje, ktera popisuje
radioaktivni zdroj nachazejici se v expozi¢nim zafizeni.

c. Prohlédnéte zajiStovaci mechanismus expoziéniho zafizeni, zda jsou na konektoru nosi¢e zdroje
nasazeny ochranné kryty. Zkontrolujte ty€ovy zamek, zda zamek zasko i pfi zamacknuti zamku a
vyjmuti klice. Vezméte cely zajiStovaci mechanismus do ruky a pokuste se pohnout zamkem a ovéfit
tak, zda nedoslo k uvolnéni Sroubl nasledkem vibraci. Odemknéte tyCovy zamek a vyjméte ochranny
kryt. ZatlaCte ochranny kryt do télesa tyCového zamku, kde bude uloZzen béhem pouzivani zafizeni.

d. Zkontrolujte vystupni otvor, zda neni poSkozeny a zda se kryt vystupniho otvoru volné pohybuje.
Ovéfte, zda se kryt vystupniho otvoru volné otaci a zda mechanismus neni zanesen necistotami nebo
mazivem.

a. Sejméte ochranné kryty z lisovanych koncovek na vyjiZzdécich hadicich zdroje. Zkontrolujte obé
koncovky, zda nedoSlo ke strzeni zavitd nebo jejich zaneseni necistotami, mazivy nebo kalem.
Prohlédnéte ousSka bajonetovych koncovek, zda nejsou ohnutd, poskozena nebo nadmérné
opotfebovana. Je-li pouzivan, zkontrolujte bajonetovy adaptér, zda separacni mezera neni pfilis Siroka
(To by znamenalo, ze se sestava uvolnila a méla by byt opravena). Ovéfte, zda se bajonetovy adaptér
mezi ,samici“ koncovkou a pevnou bajonetovou ¢asti volné otaci.

b. Zkontrolujte kazdy dil vyjizdécich hadic zdroje, které budou pouzity, zda se na nich nevyskytuji zarezy,
promacknuti nebo poSkozeni teplem. Tato kontrola je pfedevSim vizualni, ale radiograficky pracovnik
by pfi ni mél také rukama zkontrolovat vyskyt promacknuti. To je nezbytné vzhledem ke skutecnosti,
Ze vnéjsim materialem vyjizdéci hadice zdroje je pruzny vodotésny material, ktery mize promackliny
zakryvat. Pokud by kontrola byla pouze vizualni, mohlo by promacknuti ponechat vyjizdéci hadici
zdroje zvnéj8ku kruhovy vzhled, zatimco v kovovém vedeni pod vodotésnym materialem by se mohlo
vyskytovat promacknuti, které radiograficky pracovnik miize hmatem zjistit. Promackliny ve vyjizdécich
hadicich zdroje jsou hlavni pfi€¢inou nesnadného pohybu nebo uvaznuti zdroje v hadici.

c. Zkontrolujte koncovku vyjizdéci hadice zdroje (expoziéni hlavici), zda nevykazuje nadmérné
opotfebeni, perforace, ohyby nebo promackliny. Tuto vizualni kontrolu provadéjte s kolimatorem
sejmutym z koncovky.
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Obr. 7 — Sejmuti vyjizdéci hadice a pevné koncovky

Prohlédnéte kolimator a jeho pfipojeni ke koncovce hadice (expozi€ni hlavici), pokud je pfi radiografii
pouzivan. Ovéfte, zda je pouzivan originalni mosazny ru¢né utahovany Sroub. Pouziti neptvodnich
Sroubl nepatficich do originalniho vybaveni mize zplsobit poSkozeni koncovky. Typicka poskozeni
mohou byt poSkrabani v disledku otaceni kolimatoru kolem koncovky béhem sefizovani pfi radiografii
a promacknuti vznikla v disledku nadmérného dotazeni ocelovych Sroub.

d. Zkontrolujte pfipojeni kolimatoru ke koncovce hadice (expozi¢ni hlavici), pokud je pfi radiografii
pouzivan. Pokud je u kolimatoru pouzit ruéné utahovany Sroub k jeho upevnéni k zarazce, utahujte jej
pouze rukou. Pouziti nafadi muze zarazku poskodit.

Dalkové ovladani sestava z ovladaci kliky, lanka s konektorem na jednom konci, dvou vedeni ovladaciho
lanka a nastréky konektoru.

POZNAMKA

Pokyny pro denni kontroly pro dalkova ovladani novych fad SAN886 a SAN887 jsou uvedeny v manualu
MAN-065.

Ovladaci klika zahrnuje diagonalné rozfiznuté ozubené hnaci kolo, které zapada do vnéjSiho Sroubovitého
vinuti ovladaciho lanka. Toto Snekové uspofadani pfevodu hnaciho kola ovladaci kliky a ovladaciho lanka
poskytuje radiografickému pracovnikovi spolehlivy prostfedek k vysouvani a zasouvani zdroje z a do
projektoru gama zafreni.

Modely ovladacich klik 692, 693 a 664 jsou opatfeny pakovou brzdou, ktera brani pohybu zdroje, dokud se
nachazi v expozi¢ni hlavici.

Modely ovladacich klik 882 a 885 jsou opatfeny pruzinovym brzdovym ¢epem, ktery zapada do jednoho ze
zubl v kryci desce kliky.

PFimo pod rukojeti ovladaci kliky je Stitek, ktery oznaCuje smér EXPOSE (VYSOUVANI) a RETRACT
(ZASOUVANI) béhem pouzivani.
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Tento Stitek také oznaCuje polohu ON a OFF pakové brzdy. Knoflik brzdového Eepu se otaci pro jeho
zasunuti a sou€asné pro zatahnuti a oto€eni pro vysunuti Cepu ze zabéru.

Nékteré drivéjSi modely ovladacich klik byly dostupné s odometry, které uvadély radiografickym
pracovnikim pfibliznou vzdalenost, kterou nosi¢ zdroje urazil. Tato vzdalenost je uvadéna v pfiristcich
stop a desetin stopy. Pfi pouziti klik, které nejsou vybaveny odometrem pro ziskani pfiblizné urazené
vzdalenosti, mohou radiografi¢ti pracovnici pocitat pocet otacek rukojeti kliky. Jedna plna otacka rukojeti
kliky se rovna pfiblizné délce drahy 10 palcl (25,4 cm) u modell ovladacich klik 692, 693 a 664. Jedna
plna otacka u modell ovladacich klik 882 a 885 se rovna pfiblizné délce drahy 12 palct (30,5 cm). Jedna
plna otacka u modell ovladacich klik 886 a 887 se rovna priblizné délce drahy 12 palct (30,5 cm).

K ovladaci klice jsou uchycena dvé vedeni (pouzdra, kryty) dalkového ovladani. Jedno vedeni obsahuje
pracovni stranu ovlddaciho lanka, ktera vysouva zdroj ven z expozi¢niho zafizeni, skrz vyjizdéci hadice
zdroje. Druhé vedeni je rezervni a obsahuje délku ovladaciho lanka potfebnou k vysunuti zdroje. Vedeni
dalkového ovladani poskytuje ochranu ovladaciho lanka proti béznym uGcinkim pracovniho prostredi,
v némz se pramyslova radiografie provadi.

K opaénému konci vedeni dalkového ovladani je pfipevnéna spojovaci nastréka pro pfipojeni dalkového
ovladani k zajistovacimu mechanismu expozi¢niho zafizeni. Spojovaci nastréka a konektor ovladaciho
lanka jsou zkonstruovany s minimalnimi valemi. Spojeni konektoru nosice zdroje s konektorem ovladaciho
lanka musi byt provedeno pfed pfipojenim spojovaci nastréky dalkového ovladani k zajistovacimu
mechanismu expozi¢niho zafizeni. Pfed pouzitim dalkového ovladani je nutno instalovat ochranny koncovy
kryt, ktery poskytuje ochranu spojovaci nastréce a konektoru ovladdaciho lanka a brani pfistupu vody,
necistot, pisku a jinych cizich pfedmétu.

DULEZITE UPOZORNENI

Konektor ovladaciho lanka je vyroben z tvrzené oceli a nemél by nikdy byt ponechan bez
ochrany ani silou uveden do spojeni s nosiéem zdroje. Casem by mohlo dojit k poskozeni
konektoru a naslednému rozbiti béhem provozu. Vzdy pouzivejte ochranny koncovy kryt, pokud
neni dalkové ovladani pripojeno k expozi€énimu zafizeni, a pfi spojovani a rozpojovani
ovladaciho lanka se zdrojem vzdy ruéné posurnte objimku ,,sami€iho“ konektoru nosi€e zdroje
do polohy OPEN (OTEVRENO).

Ovladaci (hnaci) lanko je ohebné ocelové s vné&jSim Sroubovitym vinutim. Délka ovladaciho lanka je
pfiblizné dvojnasobkem délky dalkového ovladani. K jednomu konci ovladaciho lanka je upevnén ,sam&i*
konektor. Ovladaci lanko pouzité spolu s dalkovym ovladanim jako systém poskytuje spolehlivou
mechanickou kontrolu zdroje na dalku. Ovladaci lanko je kritickym ¢lankem pro bezpeény provoz a je
jedinym prostfedkem kontroly radiografické obsluhy nad zdrojem. UloZeni, pouziti, denni kontrola a
Ctvrtletni udrZzba ovladaciho lanka jsou proto zakladnimi prvky prevence zavad na lanku. V téméf vSech
pfipadech nejsou opravy ovladaciho lanka mozné, s vyjimkou vymeény ,sam¢iho® konektoru ovladaciho
lanka modelu 550 kazdych pét let. PoSkozena, ¢i vadna ovladaci lanka nebo lanka neznamého puvodu

(nesledovatelna) nesméji byt pouzivana a museji byt vyfazena z provozu.

3.6.1 Kontrola dalkového ovladani:

a. Odvirite dalkové ovladani na pracovisti. Prohlédnéte ovladaci kliku, zda jsou pfitomny v§echny Srouby,
zda jsou dotazené a zda je rukojet kliky Fadné zajisténa. Pokud je ovladaci klika opatfena odometrem,
vynulujte jej pfi plném zatazeni ovladaciho lanka. Ovéfte, Ze je odometr pIné funkéni.

b. Zajistéte, aby pokyny na $titku ovladaci kliky byly €itelné. Tyto pokyny jsou dulezité pro bezpecénost,
zejména béhem vycviku asistentll nebo pfi havarijni situaci.
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C.

Bez pritomnosti téchto pokynd se mlze stat, Ze radiograficky pracovnik nebude védét, kterym smérem
ma otacet rukojeti kliky pro zasunuti nebo vysunuti zdroje.

Zajistéte, aby brzda byla funkéni. S brzdou v poloze ON by pfi otageni rukojeti kliky mél byt znat odpor.
Zkontrolujte koncovky ovladaciho vedeni, zda jsou bezpe€né upevnény k ovladaci klice.

3.6.2 Kontrola ovladaciho vedeni:

a.

Provedte kontrolu ovladaciho vedeni v misté, kde je zalisovano do koncovek, které se montuji na
ovladaci kliku. V obalu z PVC by se nemély vyskytovat zadné trhliny ani praskliny. Zkontrolujte také
nepfitomnost vybouleni, které se objevuje v mistech opakovaného ohybani.

Vizualné zkontrolujte po celé délce obé ovladaci vedeni na vyskyt promacknuti, zafez( a tepelné
poskozenych mist. Pfi této kontrole by radiograficky pracovnik mél také rukama zkontrolovat vyskyt
promacknuti. Zafezy a roztavena mista zjiS$téna na ovladacim vedeni je nutno opravit pomoci PVC
pasky proti pronikani vody.

Zkontrolujte ovladaci vedeni v mistech, kde je nalisovano ke koncovkam namontovanym k sestavé
spojovaciho koliku. Nemély by se vyskytovat Zadné trhliny, praskliny ani vybouleni v PVC obalu.

Sejméte ochranny kryt ze spojovaci nastréky a zkontrolujte, zda pohyblivé Celisti nejsou hadmérné
volné a zda koliky spojovaciho prstence nejsou pfiliS volné nebo ohnuté. Zkontrolujte lisované
koncovky ovladaciho vedeni, zda nejsou volné v misté, kde jsou spojené se sestavou spojovaci
nastréky.

3.6.3 Kontrola ovladaciho lanka:

a.

Zkontrolujte konektor ovladaciho lanka vystupujici ze sestavy spojovaci nastréky. Konektor ovladaciho
lanka by nemél byt ohnuty nebo v Uhlu pfesahujicim 15 stupfd ve vztahu ke stfedové ose ovladaciho
kabelu. Pokud je konektor ovladaciho lanka opakované ohnuty v thlu vétSim nez 15 stupfit, mize pfi
narovnavani ohybu dojit k poSkozeni ovladaciho lanka. Zkontrolujte ,sam¢i“ konektor ovladaciho lanka,
zda dfik a kulicka konektoru nejsou ohnuté nebo popraskané. Rukou se pokuste vykroutit konektor
z ovladaciho lanka. Pokud Ize konektor ovladaciho lanka vykroutit rukou nebo se zda byt ohnuty nebo

popraskany, vyfadte jej z provozu a oznacte jej jako vadny.

Vytahnéte priblizné 12 palcl (30,5 cm) ovladaciho lanka ze sestavy spojovaci nastréky a provedte
kontrolu na nasledujici anomalie bezprostfedné za konektorem:

Zarezy, praskliny, vrypy nebo roztfepeni spiralovitého vinuti ovladaciho lanka.

Mista s vybo&enim nebo s trvalymi ohyby.

Rez (Cerveny oxid) na vnitfni Zile ovladaciho lanka.

Stejnomérnost odstupu mezi vnéjSim spiralovym vinutim. Provedte také kontrolu zplostélych mist

a opotrebeni.

e Ohnéte konektorovou €ast ovladaciho lanka zpét a lanko uvolnéte pro kontrolu pruznosti lanka.
Lanko podrobené zkouSce pruznosti, které zdstane v ohnuté poloze, vykazuje znamky vnitini
koroze a musi byt vyfazeno z provozu.

e Ovérfte, zda je ovladaci lanko potfeno tenkou vrstvou mil-spec maziva. Tenka vrstva maziva je

nutna proti praniku vody a chemickych latek, které mohou zoxidovat a trvale ovladaci lanko

poskodit.

Zkontrolujte volnost pohybu ovladaciho lanka uvniti dalkového ovladani pohybem rukojeti ovladaci kliky
tam a zpét pfiblizné o jednu &tvrtinu otacky. Béhem této zkouSky dejte pozor, abyste nevysunuli
ovladaci lanko do kontaktu se zemi, ne€istotami a piskem. Pokud je pfi této kontrole znat jakykoli odpor,
znovu zkontrolujte ovladaci vedeni na vyskyt vrubd nebo promacklin. Pokud na vedeni dalkového
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ovladani nejsou zjistény zadné vruby, mohlo dojit k zareznuti ovladaciho lanka na nékterém misté
uvnitf ovladaciho vedeni. NepouZivejte dalkové vedeni, které fadné nefunguje nebo které vykazuje
vySe popsané zavady.

d. Zavéreéna kontrola konektoru ovladaciho lanka a konektoru nosi¢e zdroje se provede pomoci mérky
neprachodnosti model 550 na zjiStovani nadmérného opotfebeni konektorl, které by mohlo ovlivnit
bezpecnost provozu. Aniz byste pfitom vyvijeli nadmérnou silu, provedte kontrolu v néasledujicich
Ctyfech polohach (viz obr. 8):

1 Kuligka na konci konektoru ovladaciho lanka NESMi projit do otvoru mérky.

2 Drik konektoru ovladaciho lanka NESMI projit do mensiho z obou zafez(i nachazejicich
se po strané mérky.

3 Tloustka mérky NESMi projit do ,sami&i“ drazky konektoru nosiée zdroje.

4 Po dosazeni spolehlivého spojeni konektorl ovladaciho lanka a nosie zdroje ovéfte, zda
veétsi ze zarezl po strané mérky NEPROJDE mezerou mezi spojenymi konektory.

Vymeénte vSechny komponenty, které nevyhovi zkousce pomoci mérky neprichodnosti, protoze
to znacéi nadmérné opotiebeni, které by mohlo znamenat ohrozeni bezpe¢nostnich viastnosti
konstrukce zafizeni.

DULEZITA PRIPOMINKA
Nedopust'te ohrozeni bezpeénosti. Pfed pouzitim vzdy provadéjte denni kontrolu expoziéniho
zarizeni, vyjizdécich hadic a dalkového ovladani.

Vadné zafrizeni zjiSténé pri denni kontrole musi byt vyrazeno z provozu, dokud nebude opraveno
nebo vyménéno.

\\ 6/ 2. Drik kulicky
1. Primeér kulicky e

i’ - \@L IJ[\ 5 M

itka mezery me2| ~3p. |
| 3. Sitka “samiéi”

ki drazky
W} -,
> \%%

Obr. 8 - Zkousky pomoci mérky nepriichodnosti
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4. POZADAVKY NA CTVRTLETNI A
ROCNI UDRZBU

Radiograficka expozi¢ni zafizeni a souvisejici vybaveni museji byt pravidelné udrzovana Skolenymi a
kvalifikovanymi pracovniky, ktefi zajisti fadny a bezpecny provoz radiografického systému. Rutinni kontrola
a udrzba také zajisti udrzovani integrity transportnich obalovych soubort typl B(U) a A v souladu
s certifikaCnimi pozadavky, USA/9296/B(U)-96, CDN/E199/-96 resp. pozadavky schvaleni typu.

Vyrobci stanovuji pozadavky na doporuc¢ené kontroly a na udrzbu na konstrukci systému, jeho aplikaci,
materidlech, oCekdvanych pracovnich cyklech, faktorech prostfedi pfi pouziti za normalnich nebo
abnormalnich podminek pramyslové radiografie a pfi pfepravé. Program systematické udrzby muze kromé
zajisténi bezpelnosti pfi pouziti prodlouZzit Zivotnost radiografického expozi¢niho zafizeni a souvisejiciho
vybaveni. VétSina narodnich pfedpis pozaduje provadéni rutinni adrzby systémd v intervalech
nepfesahujicich 3 mésice pfi souCasném provadéni dennich kontrol radiografickymi pracovniky
zaméfenymi na zjisténi zjevnych zavad. Kompletni roc¢ni servis pak zajisti integritu systému.

Spravci udrzbovych programu museji zjistovat potfebu intervall udrzby, které jsou krat$i nez pozadované
3 mésice, zejména v pfipadech, kdy jsou systémy pouzivany v naro€nych podminkach prostfedi. Spravci
udrzbovych programi museji zajistit kompletni servis systém( bezprostfedné po urcitych zakazkach
provadénych za nepfiznivych podminek. Extrémni nebo nepfiznivé podminky mohou zahrnovat kromé
jiného takové podminky, kdy zafizeni bylo:

ponofeno do vody nebo kalu,

vystaveno vysokym koncentracim ¢astic jako popilek nebo pisek,
vystaveno teplu pfi radiografii,

vystaveno slané vodé, ziravym nebo kyselym materialim,
vystaveno nahodnym padim nebo padajicim pfedmétim,
kdykoli bylo vystaveno extrémnim podminkam prostredi.

Rutinni udrzba provadéna kazdé 3 mésice vyzaduje ¢asteCnou demontaz, vycisténi, prohlidku, promazani
a provozni kontroly systému. Kompletni adrzba (provadéna jednou ro¢né) zahrnuje Uplnou demontaz,
vyCisténi, prohlidku, promazani a provozni zkousky celého systému.

Udrzbu zafizeni mohou provadét Skolené a kvalifikované osoby v organizaci drZitele povoleni. Servisni
technici QSA Global, Inc. jsou k dispozici k provedeni udrzby na systémech nachazejicich se v objektech
drzitelt povoleni nebo v nékterém ze servisnich stfedisek.

POZNAMKA

Pozadavky na Ctvrtletni a rocni idrzbu novych fad dalkovych ovliadani SAN886 a SAN887 jsou uvedeny
v manualu MAN-065.

QSA Global, Inc. = 40 North Avenue Burlington, MA 01803 = 888.272.2242 = 781.272.2000 = gsa-global.com
Navod k obsluze a udrzbé = MAN-027 ¢erven 2024 = Strana 35 z 88



QSA GLOBAL

4.1.1 Dalkové ovladani

Demontujte, vycistéte, prohlédnéte a provedte udrzbu kliky dalkového ovladani, ovladacich vedeni a
ovladaciho lanka podle &asti vénované uplnému servisu. Zaznamenejte vysledky prohlidky a vSech
provedenych oprav. Komponenty zji§téné béhem prohlidky jako vadné museji byt vyfazeny z provozu,
dokud nebudou opraveny nebo vyménény. Vadné komponenty museji byt oznaceny Stitkem s indikatorem
stavu, aby nemohlo dojit k jejich nahodnému pouziti.

4.1.2 Vyjizdéci hadice zdroje

Provedte bézné ocisténi vnéjSich povrchii vSech vyjizdécich hadic zdroje a lisovanych koncovek.
Zkontrolujte vyjizdéci hadice zdroje v souladu s €asti pro denni kontrolu vyjizdécich hadic zdroje v tomto
manualu. Zaznamenejte vysledky prohlidky a vSech provedenych oprav. VSechny vyjizdéci hadice zdroje
zjisténé béhem této prohlidky jako vadné museji byt vyfazeny z provozu a odeslany do servisniho stfediska
k opravé. Vadné komponenty museji byt oznaceny visackou s indikatorem stavu, aby nemohlo dojit k jejich
nahodnému pouziti.

4.1.3 Radiografické expozi¢ni zafizeni

Provedte bézné ocisténi vnéjSich povrchil vSech vyjizdécich hadic zdroje a lisovanych koncovek.
Zkontrolujte vyjizdéci hadice zdroje v souladu s €asti pro denni kontrolu vyjiZdécich hadic zdroje v tomto
manualu. Zaznamenejte jakékoli vady, které by mohly ovlivnit bezpeény provoz expozi¢niho zafizeni nebo
prispét k rizikovému prevozu zafizeni v kontejneru. Pokud jsou béhem této udrzby zjisStény nedostatky, je
nutno expozi¢ni zafizeni vyfadit z provozu, dokud nebude provedena oprava a dokud nebudou dosazeny
uspokojivé vysledky naslednych provoznich zkousek a kontrol. Zkontrolujte radiograficky systém podle
nize uvedeného seznamu pomaoci kritéria ,uspokojivy“ nebo ,nedostateény*:

a. Prohlédnéte povrch kontejneru a zjistéte, zda je méfitelny davkovy pfikon niz8i nez 2 mSv/h (200 mR/h)
a niz8i nez 20 pSv/h (2 mR/h) ve vzdalenosti 1 metr (ve shodé s poZadavky ANSI/ISO). Pokud davkovy
pfikon prekraduje tyto limity, vyfadte zafizeni z provozu. Navod ziskate u QSA Global, Inc.

b. Zajistéte, aby kovova identifikacni visaCka pro izotop byla Citelna a bezpecné upevnéna k expozi¢nimu
zarizeni. VisaCku nezakryvejte jinymi Stitky.

c. Zajistéte, aby Stitek obsahujici Cislo modelu zafizeni, vyrobni Cislo, &islo typového schvaleni B(U)
(nebo oznaceni specifikace typu A) a trojlistek s varovanim ,Pozor nebo Nebezpedi, radioaktivni
material“ byl viditelny ze vzdalenosti 3 stopy (pfiblizné 1 m) a bezpetné upevnény ke kontejneru.
Nezakryvejte potfebna varovani jinymi Stitky. Zajistéte, aby Stitky nalepené pro pfepravu byly &itelné.

d. Zkontrolujte pfivafené koncové desticky expoziéniho zafizeni z nerezové oceli, zda nevykazuji vady
svaru (trhliny apod.) za zadni desti¢kou (zajiStovaci mechanismus) nebo za pfedni desti¢kou (vystupni
otvor). Zjistéte, zda jsou madlo, spodni kontaktni plochy a boky zahrnujici plastovy obal expozi¢niho
zarizeni neporusené. Zkontrolujte spodni kontaktni plochy plasté, zda neni kontaktni povrch nadmérné
opotfebovan a neumoznuje tak kontakt t€lesa z nerezové oceli s pracovnim povrchem. Pokud jsou pfi
této kontrole zjistény jakékoli nedostatky, je mozno nechat provést opravu v servisnim stfedisku QSA
Global.

e. Zkontrolujte fadnou funkci vystupniho otvoru pfipojenim a odpojenim vyjizdéci hadice zdroje. Tyto
ukony by mély probihat hladce a bez odporu. Pokud je pfi pfipojovani a odpojovani vyjizdéci hadice
nebo pfi pohybu krytu vystupniho otvoru zjistén jakykoli odpor nebo skfipani, znamena to pfitomnost
nadmérného mnozstvi pisku nebo necistot uvnitf mechanismu. Mechanismus vystupniho otvoru je
nutno vyjmout, vycistit a promazat podle pokynud k Uplnému servisu.
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f. Zkontrolujte zajistovaci mechanismus a tyCovy zamek a ovérte jejich pfipojeni a funkci.
Uchopte cely mechanismus jednou rukou a pokuste se jim pohnout. Pohyb zaji§tovaciho mechanismu
pFi této kontrole umoznuji pfidrzné Srouby, které se uvolnily v dusledku nadmérnych vibraci nebo
nevhodné udrzby. Povolené Srouby je pfed pouzitim nebo pfepravou zafizeni nutno dotdhnout podle
pozadavku ro¢ni udrzby.

g. Pouzijte mérku neprachodnosti model 550 a zkontrolujte miru opotfebeni na konektoru lanka dalkového
ovladani a na konektoru nosice zdroje. Vyménte dily, které nejsou pfi této zkousce vyhovujici.

h. Provozné zkontrolujte zajiStovaci mechanismus a poté funkci celého systému bé&hem prvni
radiografické expozice v pracovni sméné uvnitf vymezeného prostoru.
Provoz radiografického systému ovéfi, Ze jak zajiStovaci mechanismus, tak cely systém pracuji hladce
a bezpeéné. Pokud bude provoz poruchovy, vyfadte expozi¢ni zafizeni z provozu a provedte kompletni
ro¢ni udrzbu.

4.1.4 Zkouska s nefunkénim pripojenim

Po provedeni ¢tvrtletni adrzby musi byt cely radiograficky systém, ktery bude pouzivan spole¢né jako jeden
systém, pfezkouSen spravcem udrzbového programu, jim povéfenou osobou nebo dohlizejici osobou.
Integrita celého zajiStovaciho systému se ucinné vyzkousi pomoci zkousky s nefunkénim pfipojenim na
expozi€¢nim zafizeni v€etné nosiCe zdroje s radioaktivnim zdrojem a dalkového ovladani. Timto postupem
je souCasné mozno odhalit dlouhodobé opotiebeni (nebo poskozeni) propojeného bezpelnostniho
systému vCetné zjisténi jakéhokoli nadmérného opotfebeni na sestavé bezpeénostniho konektoru,
konektoru ovladaciho lanka, automatickém zajiStovacim mechanismu expozi¢niho zafizeni a na
konektorech nosice zdroje. Zkouska s nefunkénim pfipojenim by méla byt provedena pfed pouzitim na
jakémkoli radiografickém systému, ktery dosud nebyl vyzkouSen.

Pozn.: K opotiebeni komponent ¢asem dochazi jak na ovladacich prvcich, tak na zajiStovacich
mechanismech zarizeni, a proto je nutné pro zajiSténi spolehlivého provozu provést
zkousSku nefunkéniho pfipojeni na kazdém zajiStovacim a ovladacim prvku zafizeni, ktery
bude pfi radiografickych operacich pouzit. VSechny sestavy dalkového ovladani je nutno
prezkouset pomoci automatickych zajiStovacich mechanismi vyrabénych firmou QSA
Global, Inc. a vybavenych zdroji QSA Global, Inc., spojkou 550 (jumper) nebo maketou
nosi¢e zdroje A424-9XL, které zajisti efektivitu zkousky s nefunkénim pripojenim.

UPOZORNENI

Zkouska by méla byt provadéna pouze pracovniky, ktefi jsou formalné proskoleni, povéfeni a dikladné
seznameni s postupy roéni udrzby. Tato zkouSka se provadi pfipojenim spojovaci nastrCky dalkového
ovladani do zajistovaciho mechanismu expozi¢niho zafizeni BEZ TOHO, aby byl nejprve ke konektoru
nosi¢e zdroje pfipojen konektor ovladaciho lanka.

Pokud je pak mozné otacet zajistovacim mechanismem z polohy CONNECT smérem k poloze LOCK,
znamena to, ze je zajiStovaci systém v dullezitych rozmérech nadmérné opotfebovan a zZe jeho stav
neni bezpecny. Maximalni péci je nutno vénovat tomu, aby se volici krouzek zajist'ovaciho
mechanismu nemohl otaéet za polohu LOCK (viz UPOZORNENI vyse). Pokud zajistovaci
mechanismus a dalkové ovladani pfi této zkouSce nevyhovi, je nutno zafizeni vyfadit z radiografickych
operaci. Zafizeni nesmi byt pouzivano, dokud nebudou provedeny opravy a nebude pfi zkouSce
s nefunk&nim pfipojenim dosazeno uspokojivého vysledku.
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Bé&hem provadéni zkousky s nefunkénim pfipojenim existuje riziko ztraty kontroly nad radioaktivnim
zdrojem, pokud jsou splnény vSechny z nasledujicich podminek:

e Komponenty jsou hadmérné opotfebované nebo poskozené,

e Osoba provadéjici zkousku umysiné nebo nahodné oto¢i volicim krouzkem z polohy CONNECT
do polohy OPERATE,

o Osoba provadéjici zkousku umysiné nebo ndhodné zatla&i kluzak zamku do rezimu EXPOSURE.

Pokud mate dotazy tykajici se zkousky s nefunkénim pfipojenim, kontaktujte servisni stfedisko QSA Global,
Inc.

4.1.5 Zaznamy o rutinni (Etvrtletni) adrzbé

Je nutno uchovavat zdznamy o v8ech zafizenich kontrolovanych a udrZzovanych b&hem rutinni adrzby.
Tyto zaznamy by mély obsahovat:

Datum prohlidky a udrzby.

Jméno a podpis kvalifikované osoby provadéjici pozadované prohlidky.

Zjisténé problémy a provedené udrzbové zasahy nebo opravy.

Cislo modelu a vyrobni &islo expoziéniho zafizeni a transportniho obalového souboru.
Souvisejici vybaveni, které bylo kontrolovano a podrobeno udrzbé.

Cisla dili a &isla partii nebo vyrobni &isla instalovanych vyménnych dilG.

Radiograficka expozi€ni zafizeni pouZivand za normalnich podminek prostiedi by méla vyZadovat
kompletni udrzbu pouze jednou rocné. Kompletni udrzba na souvisejicim vybaveni v€etné dalkového
ovladani a vyjizdécich hadic zdroje by se méla provadét kazdé tfi mésice za ucelem zjiStovani nedostatki
a odstranéni problému spojenych s korozi a opotfebenim.

Kompletni udrzba expozi¢niho zafizeni vyzaduje demontaz expozi¢niho zafizeni umoznujici podrobnou
prohlidku vSech hlavnich komponent. Tato prohlidka a udrzba proto vyzaduje presunuti zdroje
z expozi¢niho zafizeni do zafizeni na vyménu zdroje provadéné uvnitf vymezeného prostoru. Rocni
prohlidka a udrzba museji byt provadény osobami specialné prosSkolenymi, kvalifikovanymi a opravnénymi
k této praci.

Pfi pfesouvani uzavieného zdroje ionizujiciho zafeni z expozi€niho zafizeni do zafizeni na vyménu zdroje
provedte nasledujici kroky:

a. Provedte kontrolu expozi¢niho zafizeni, zda je davkovy pfikon nizsi nez 2 mSv/h (200 mR/h) a nizsi
nez 20 uSv/h (2 mR/h) ve vzdalenosti 1 metr (ve shodé s pozadavky ANSI/ISO) pfi zatizeni na
maximalni kapacitu. Provedte kontrolu radiace a prohlidku zafizeni na vyménu zdroje podle navodu
k obsluze tohoto zafizeni.

b. Provedte denni kontrolu dalkového ovladani, vyjizdécich hadic zdroje a expozi¢niho zafizeni podle
kapitoly o dennich kontrolach v tomto manualu. Pokud konektor nosi¢e zdroje nevyhovi pfi zkousce
s mérkou nepriichodnosti, nepokracujte s pfenasenim zdroje. PoZadejte servisni stfedisko QSA Global,
Inc. o radu, jak se zdrojem naloZit.

Pouzijte mérku neprichodnosti Model 550 a zkontrolujte konektor lanka dalkového ovladani pred a po
pripojeni ke konektoru nosi¢e zdroje. Uplné pokyny k pouziti mérky neprichodnosti a zkousenych mist
jsou uvedeny v pokynech k dennim kontrolam.
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Nepouzivejte dalkové ovladani, které nesplfiuje kontrolni kritéria popsana v pokynech pro denni
kontroly.

Sestavte zafizeni uvnitf vymezeného prostoru pfed pfesunutim zdroje do zafizeni na vymeénu zdroje
podle pokynu dodanych s timto zafizenim. Pfesunuti musi byt provedeno Ffadné proskolenymi a
opravnénymi pracovniky. Pomoci kontrolniho méficiho pfistroje provedte ovéfujici méfeni expozi¢niho
zarizeni, vyjizdécich hadic zdroje a zafizeni na vyménu zdroje a zjistéte, zda je zdroj ionizujiciho zareni
fadné zajistén. Pomoci zamku na zafizeni na vyménu zdroje zajistéte zdroj v zafizeni na vyménu
zdroje.

Sejméte identifikaéni visaCku zdroje z expozi¢niho zafizeni a upevnéte ji k zafizeni na vyménu zdroje.

Pfipojte konektorovou spojku Model 550 (jumper) ke konci konektoru lanka dalkového ovladani
nachazejiciho se uvnitf ochranného krytu zajiStovaciho mechanismu. Tato spojka umozni odstranéni
dalkového ovladani ze zajiStovaciho mechanismu zafizeni po vraceni konektoru lanka dalkového
ovladani do zamku expozi¢niho zafizeni.

4.2.1 Zkouska tésnosti uzavieného radioaktivniho zdroje

VétSina narodnich a mezinarodnich predpisi poZaduje provadéni periodickych zkouSek tésnosti
uzavieného radioaktivniho zdroje. Touto zkouskou se ovéfuje integrita uzavieného zdroje, a to stanovenim
hodnoty povrchové odstranitelné kontaminace. Ve vétsiné regulacnich jurisdikci musi byt zkouska tésnosti
uzavfeného zdroje provadéna kazdych 6 mésicu nebo pfed prvnim pouzitim po vyjmuti ze skladu. Pfijatelné
vysledky zkou$ky tésnosti jsou takové, kdy odstranitelna kontaminace je niZ8i nez <185 Bq (0,005 uCi). Pfi
stirani uzavieného radioaktivniho zdroje provedte nasledujici kroky:

a.

Provedte kontrolu celého vnéjSiho povrchu expozi¢niho zafizeni a ujistéte se, Ze jsou davkové pfikony
nizSi nez 2 mSv/h (200 mR/h).

Pripravte si zkuSebni stiraci tampén podle listu s pokyny. Na formulafi zkousky tésnosti vyplite vSechny
pozadované informace o zdroji. Vynechani izotopu, modelu a vyrobniho &isla zdroje atd. znamena
prodlouzeni zpracovani otérové zkousky.

Do vystupniho otvoru nainstalujte servisni bajonetovou koncovku (dil €. 88049) a otacejte krytem tak,
aby tyCka se stiracim tampdnem mohla proniknout do S-kanalu.

PIné zasunite stiraci tampdn do S-kanalu a ziskejte vzorek pohybem tam a zpét.

Opatrné vytahnéte stiraci tampon z vystupniho otvoru a soucasné sledujte kontrolni méfici pfistroj.
Pretahnéte plastovy sacek pres stiraci tampon, aniz byste se ho dotkli. Vzdy pfedpokladejte, ze je
vzorek kontaminovany.

Sejméte servisni bajonetovou koncovku z vystupniho otvoru a otolte krytem vystupniho otvoru do
uzaviené polohy.

a provedte méfeni pozadi. Ponechejte kontrolni méfici pfistroj ve stabilni poloze, pohybujte tampdnem
zabalenym do plastového sa¢ku smérem k detektoru pfistroje a stanovte, zda se otérova zkouska tyka
vétSiho rozsahu kontaminace. Pokud kontrolni méfici pfistroj naméfi vice nez 1 uSv/h (0,1 mR/h),
vyzadejte si pokyny od QSA Global, Inc. Pokud se nevyskytne zadny méfitelny narust nad pozadi,
muze byt vzorek odeslan do laboratofe QSA Global, Inc. k podrobné zkousce. Po provedeni této
zkouSky laboratof QSA Global, Inc. zaSle osvéd€eni o zkousce tésnosti. Toto osvédceni zalozte do
svych zaznamu.
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V pfipadé, ze vas zkuSebni laboratof informuje o tom, Zze vysledky vasi zkouSky té&snosti jsou vysSi nez
>185 Bq (0,005 pCi), musite neprodlené vyradit z provozu radioaktivni zdroj, expozi¢ni zafizeni a vSechny
prvky dalkového ovladani, vyjizdéci hadice zdroje, kolimatory, laboratorni stojany atd., které byly pouzivany
v souvislosti s danym zdrojem. Zafizeni musi byt opraveno nebo dekontaminovano a do 5 dnt musi byt
informovana regulac¢ni agentura (USA) (zkontrolujte mistni pfedpisy ohledné pozadavk( na hlaseni).
Pozadejte vyrobce zdroje o pomoc.

4.2.2 Zkouska tésnosti pro ochuzeny uran (OU)

Nékteré regulacni jurisdikce vyzaduji provedeni periodickych zkouSek tésnosti kazdych dvanact mésicu
u v8ech expozi¢nich zafizeni projekéniho typu, ktera vyuZivaji stinéni z OU. Smyslem této zkousky t&€snosti
je zjistit dlouhodobé opotfebeni v S-kanalu defektoskopu, které by mohlo nasledné vést k exponovani
stinéni z ochuzeného uranu. K provedeni této zkousky je zapotfebi stiraci ty¢ka, ktera je ohebna a zaroven
dostate¢né dlouhd, aby dosahla na cely polomér ohybu nebo k mistu opotiebeni. Tato ty¢ka umoznuje
pfimy kontakt s OU v misté, kde doslo k opotfebeni S-kanalu defektoskopu. Pfimé setfeni OU je nutné
z davodu nizké specifické aktivity ochuzeného uranu. Otérova zkouska na OU se provede stejnym
zpusobem jako zkou$ka tésnosti zdroje s uplatnénim stejnych postupt radiacni ochrany.

Analyza provedena pfi otérové zkouSce musi byt schopna zjistit pfitomnost 0,005 uCi (185 Bq)
radioaktivniho materialu na zkusebnim vzorku. Pokud zkusebni vzorek zjisti 185 Bq (0,005 uCi) nebo vice
odstranitelné kontaminace OU, musi byt expoziéni zafizeni vyfazeno z provozu, dokud se neprovede
vyhodnoceni opotfebeni S-kanalu. Pokud toto hodnoceni odhali, Ze je S-kanal opotfeben skrz, nesmi byt
expozi€ni zafizeni znovu pouZito.

Zafizeni se stinénim z OU nemuseji byt zkouSena na kontaminaci OU, pokud jsou uskladnéna a
nepouZzivaji se. Pfed pouZitim nebo pfepravou zafizeni, které bylo uskladnéno po dobu delSi nez 12
mésicll, musi byt expozi€ni zafizeni podrobeno zkousce tésnosti na kontaminaci OU. Pokud pozadujete
soupravy pro zkousku tésnosti, sluzby otérové zkousky nebo pomoc pfi likvidaci opotfebenych expozi¢nich
zafizeni, obratte se na servisni stfedisko firmy QSA Global, Inc.

4.3.1 Nastroje potirebné k udrzbé

Imbusovy kli¢ 5/32 pro 10-32 Srouby zamku a voliciho krouzku.

Imbusovy kli¢ 3/32“ pro Sroub zamku.

Vrtak (cca 3,5 mm) a nytovaci klesté pro odstranovani a montaz nerezovych 1/8“ nyta.
Bezpecnostni bit pro Srouby desky zajisStovaciho mechanismu.

Kalibrovany momentovy kli¢ (in/Ib) pro Srouby zajistovaciho mechanismu.

Maly plochy Sroubovak pro 6-32 Srouby identifikaéni visacky zdroje.

U-nastroj (dil &. SK1761) pro kontroly funkce zajistovaciho mechanismu.

Maketa zdroje model A424-9XL a kratké ovladaci lanko pro provozni zkouSky zajitovaciho
mechanismu po provedeni servisnich praci.

4.3.2 Materialy potiebné k udrzbé

e  Mil-spec mazivo MIL-G-23827B (nebo C), MIL-PRF-23827C (nebo ekvivalentni mazivo s odolnosti
vuci radiaci schvalené QSA Global, Inc.).

e Docasné pouziti Loctite™ 242 nebo Vibratite™ .

e Docasné pouziti Loctite™ 222 nebo Vibratite™ .

e Doporucena rozpoustédla pro Cistici a odmastovaci prace: technicky benzin (viz bezpe€nostni
opatfeni pro pouziti, zachazeni, skladovani a likvidaci stanovena vyrobcem).

o Cisté hadry nepoustsjici vlas.

e Hadfriky pro €isténi hlavni kalibru 12 nebo jiné hadfiky nepousté&jici vlas pro Cisténi S-kanalu.
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e Vétsi vana pro pouziti pfi ¢isténi a odmastovani lanka dalkového ovladani a mechanickych dild.
Stétec s nerezovymi, mosaznymi nebo syntetickymi §tétinami pro pouZiti pfi odmastovani a gisténi
dild.

Olej o nizké viskozité, napfiklad olej 3-in-1™ k promazavani tyCového zamku.

Stitek Model 880, je-li zapotfebi, a 1/8“ nerezové nyty, 4 na kazdy Stitek.

PryZzové navleky na zamek, 4 na kazdy.

Mazivo na zavity Permatex™ 81343 proti zadirani.

Vyménné pruZziny pro zajistovaci mechanismus —

1 x tlaéna pruzina, dil & SPR006

1 x tlaéna pruZzina, dil & SPR005

2 x tlaéna pruzina, dil &. SPR004

e Vyménné pruziny pro vystupni otvor — 2 x tlaéna pruzina, dil €. SPR033.

e Vyjizdéci hadice zdroje bajonetového typu pro provozni zkousky vystupniho otvoru.

4.3.3 Pozadavky na ro¢ni idrzbu modelové rady 880
Expozi¢ni zafizeni modelové fady 880 musi byt nejméné jednou ro¢né pfedmétem prohlidky a udrzby.

Zajistovaci mechanismus a mechanismus vystupniho otvoru je nutno sejmout z expozi¢niho zafizeni a
demontovat, nasledné fFadné vycistit, prohlédnout a promazat komponenty, které jsou zasadni pro
bezpec€nost.

Tyto postupy je mozno provadét pouze na prazdném expozi¢nim zafizeni, coz vyZaduje pfemisténi nosice
s radioaktivnim zdrojem do schvaleného skladovaciho kontejneru.

Postupy prohlidek a udrzby museji byt provadény pracovniky specialné vyskolenymi a kvalifikovanymi pro
tuto praci. Servisni technici QSA Global, Inc. provedou na vyzadani servis téchto systému v nékterém ze
servisnich stfedisek nebo na misté zakaznika.

Skoleni a kvalifikovani pracovnici, ktefi chtéji provadét tuto praci, by méli dodrzovat nasledujici postup:

a. Provedte denni prohlidku systému a pfemisténi nosiCe s radioaktivnim zdrojem do schvaleného
skladovaciho kontejneru. Odmontujte dalkové ovladani a vyjizdéci hadice zdroje. Pro nasledujici kroky
musi byt expozi¢ni zafizeni prazdné.

b. Vyjméte vSechny Ctyfi Srouby s hlavou pro nastrény kli€ 5/16-18 x 1%, které pfidrzuji desku
zajiStovaciho mechanismu, z prazdného zafizeni modelu 880 pomoci specialniho bezpe€nostniho bitu
nasazeného v racné.

c. Vyjméte Srouby 10-32, které pfidrzuji télesa voliciho krouzku a ty€ového zamku, z montazni desky
pomoci imbusového klice 5/32°.

d. Demontujte sestavu zajiStovaciho mechanismu. Dbejte na to, aby nedoslo ke ztraté pruzinovych dil{.
Umistéte demontované komponenty zajiStovaciho mechanismu do vany s Cerstvym a Cistym
rozpoustédlem. Vycistéte vSechny dily pomoci §tétce od vSech necistot a maziv. Vyjméte vycisténé dily
z lazné, osuste je a polozte na Cisty podklad. Prohlédnéte vSechny dily, zda nejsou opotiebené. Podle
potfeby opotfebené dily vymérite.

Vyfadte vSechny pouZité pruziny zajistovaciho mechanismu a nahradte je novymi. V8echny tlacné
pruziny nachazejici se v mechanismu voliciho krouZku je nutno vyménovat ve 12-mésicnich
intervalech, aby chod mechanismu byl hladky a pravidelny.

Pro zajisténi spravné vymény uvadéjte pfi objednavani nahradnich dili model a vyrobni Cislo
expozi¢niho zafizeni spolu s Cislem dilu.
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Sejméte pfidrzny dil zamku z montazni desky odSroubovanim obou $roubt s hlavou pro nastrény kli¢
10-32 x Y2 pomoci imbusového kli¢e 5/32%. VySroubovanim zavrtného Sroubu pomoci imbusového kli¢e
3/32" sejméte tyCovy zdmek z pfidrzného dilu. Vycistéte tyCovy zamek, pfidrzny dil zamku a pruziny
v rozpou$tédle. Dbejte na dikladné vyplachnuti tyCového zamku pro odstranéni vSech necistot ze
stavitek zamku. Vyjméte vycisténé dily z lazné a dikladné je vysuste pomoci stlaceného vzduchu,
zejména stavitka zamku. Prohlédnéte vSechny dily, zda nejsou opotfebené. Podle potfeby opotiebené
dily vyménte. Téleso a stavitka tyCového zamku promazte dvéma kapkami oleje o nizké viskozité.
Aplikujte zavitové tésnivo Loctite™ 242 na stavéci Sroub zamku a namontujte. Zkontrolujte fadnou
funkci tyCového zamku pomoci klice, ktery zasurite a odemknéte zamek. Aplikujte Loctite™ 242 na
Srouby pfidrzného dilu zamku 10-32 x % a namontujte pfidrzny dil na desku zajistovaciho
mechanismu. Dotahnéte Srouby rukou pomoci imbusového klice 5/32".

Naneste tenkou vrstvu maziva na vnitfni povrchy télesa voliCe a na volici krouzek. PouZijte MIL-G-
23827B (nebo C), MIL-PRF-23827C (nebo ekvivalentni mazivo s odolnosti vici radiaci, pisemné
schvalené QSA Global, Inc.). Nepromazavejte kluzak zamku a objimku. Nékteré typy maziv mohou pfi
vystaveni radiaci projit chemickymi zménami a vytvéiet dehtové latky.

e. Provedte vizualni kontrolu stavu zavitu $roubu/upinaciho prostfedku. Srouby/upinaci prostfedky je
nutno vymeénit v pfipadé, Ze jiz nejsou vhodné k pouziti (napf. maji strzené zavity, nelze je plné
zaSroubovat, nesou znamky prasklin apod.). Ujistéte se, Zze vSechny vyménné dily splfuji vSechny
platné specifikace uvedené na vykresech, na néz jsou uvedeny odkazy ve schvalovacich certifikatech.

f. Zagnéte s montézi zajiStovaciho mechanismu tim, Ze nanesete na vSechny komponenty tenkou vrstvu
maziva MIL-G-23827B (nebo C), MIL-PRF-23827C (nebo ekvivalentni mazivo s odolnosti vic¢i radiaci,
schvalené QSA Global, Inc.). Konce zavitt vSech Sroubu oSetfete pfipravkem Loctite™ 242.

Upevnéte desku zajiStovaciho mechanismu horizontalné ve svéraku nebo v upinacim pfipravku
s tyovym zamkem a pfidrznym dilem v poloze 12 hodin. (Pozn.: Opatrné upevnéte montazni desku
ve svéraku nebo v upinacim pfipravku tak, aby ruce zlstaly pro montaz volné a nedoslo k zadnému
poSkozeni montazni desky.)

Uzky konec drazky kluzaku zamku musi byt v poloze 3 hodiny. Kluzak zamku a vratnou pruzinu nasadte
do odpovidajici drazky v télese volice.

Nasadte volici krouzek na téleso voli¢e se slovem CONNECT v poloze 12 hodin. Pfi umistovani
voliciho krouzku zatlacte kluzak zamku dovnitf tak, aby volici krouzek zUstal v roviné s télesem volice.
Do horni a dolni ¢asti voli€e vloZte pruziny protirotaénich kolikl. Na pruziny nasadte protirotacni koliky.

Na stfed kluzaku zamku nasadte wolframovou objimku o velkém priméru tak, aby sméfovala dold. Na
tuto objimku nasadte tla¢nou pruZinu.

Do voliciho krouzku umistéte pfidrzny dil. Ovérfte, zda jsou vSechny tfi nezavitové otvory vyrovnany
pod slovem CONNECT na volicim krouzku. Zatlac¢te pfidrzny dil voliciho krouzku do krouzku tak, aby
byl v roviné s horni &asti voliciho krouzku. PFidrzujte pfidrzny dil voliciho krouzku pevné proti montazni
desce, dokud nebudou namontovany Srouby 10-32 x 174°.

Pridrzujte pevné zajistovaci mechanismus proti montézni desce a otoéte deskou tak, aby byla vidét jeji
zadni strana. Namontujte v8echny ¢tyfi Srouby s nastrénou hlavou 10-32 x 174 zajistujici mechanismus
k montazni desce. Srouby dotdhnéte momentem 30 in/lb (3,39 Nm) % 5 in/lb (0,57 Nm) pomoci
kalibrovaného momentového klice.

g. Provedte funkéni a bezpecnostni zkouSku automatického zabezpeCovaciho a zajiStovaciho
mechanismu pomoci nasledujicich krok:
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Upevnéte desku zajiStovaciho mechanismu vertikalné ve svéraku nebo v upinacim pfipravku
s tyCovym zamkem v poloze 12 hodin.

Do horniho a dolniho otvoru sestavy voli¢e vloZte U-nastroj a oto¢te sestavou voli€e smérem k poloze
OPERATE. Zatlacte kluzak zamku, dokud objimka nezapadne na misto.

V poloze OPERATE odvirite kratkou ¢ast ovladaciho lanka a lanko protahnéte pfedni ¢asti sestavy
voli¢e. Pfipojte maketu zdroje nebo zkuSebni konektor ke konektoru ovladaciho lanka a zatahnéte ji do
sestavy voliCe.

Zatahnéte za ovladaci lanko a ovéfte, Ze kluzdk zamku automaticky konektor zajisti. Kluzak zamku
musi v okamziku spusténi rychlym a hladkym pohybem zapadnout. Ovéfte zajiStovaci Cinnost
mechanismu voli¢e tak, Ze se pokusite zatladit a zatahnout maketu zdroje ven z mechanismu volie
v polohach EXPOSE, LOCK a CONNECT.

Otocte mechanismem volice zpét do polohy OPERATE a zatlacte dovnitf kluzak zamku s cilem
dosahnout hladké &innosti a spolehlivého zapojeni. Uginné zapojeni objimky v kluzaku zamku
vyzkousejte zatlacenim kluzaku zamku proti poloze SECURED. Pokud neni dosazeno hladké €innosti
a/nebo kluzak zamku je mozno pfi zkouSce spolehlivého zapojeni zatlacit do zajiSténé polohy, provedte
demontaz a novou kontrolu vadnych soucasti.

Dukladné prohlédnéte v§echny komponenty, zda se na nich nenachazeji hrubé hrany nebo otfepy
apod., které by mohly zpusobit vzpFi¢eni nebo nepravidelnou ¢innost. V pfipadé potreby dily vymérite,
znovu promazte a smontujte sestavu voli¢e. Opakujte funkéni bezpe€nostni zkousku a ovéfte hladkou
a bezpec€nou €innost mechanismu voli€e. V tomto okamzZiku je$té neinstalujte oSetfeny modul zadni
desky (zajiStovaci mechanismus) na expozi¢ni zafizeni.

h. OdsSroubujte vSechny Ctyfi Srouby 5/16-18 x 1/ s hlavou pro nastrény kli€¢ pomoci specialniho
bezpecnostniho bitu nasazeného v raéné a sejméte pfedni desku obsahujici mechanismus vystupniho
otvoru z prazdného zafizeni modelu 880.

Po sejmuti mechanismu vystupniho otvoru vydistéte S-kanal expozi¢niho zafizeni protazenim
latkovych tampont navihéenych v rozpoustédle, dokud nezustanou &isté. Po vycisténi odstrante z S-
kanalu veSkeré zbytky rozpoustédla pomoci suchého latkového tampénu.

Ocistéte vnéjSi povrchy modelu 880 od nedlistot a usazené 3piny. Vizualné prohlédnéte nerezové
koncové desky expozi¢niho zafizeni, zda se nevyskytuji poruchy svara (trhliny apod.) na koncich se
zajiStovacim mechanismem a vystupnim otvorem. Zjistéte, zda jsou madlo, spodni kontaktni plochy a
boky plastového plasté bez zavad. Zkontrolujte spodni &asti plasté, zda nejsou kontaktni plochy
nadmérné opotfebované tak, aby se téleso z nerezové oceli dotykalo pracovni plochy. Pokud jsou navic
pfi této prohlidce zjistény vruby nebo poSkozené okraje télesa zafizeni z divodu nahodnych padd,
museji byt tyto opravy provedeny v servisnim stfedisku firmy QSA Global.

Zajistéte, aby veSkeré informace obsazené na Stitku modelu 880 byly &itelné. Trojlistek a varovny
napis ,Pozor nebo Nebezpedi, radioaktivni material“ museji byt Citelné ze vzdalenosti 3 stopy (pfiblizné
1 m). Citelné museji byt také &islo modelu, vyrobni &islo a &islo typového schvaleni OS typu B (nebo
oznaceni specifikace typu A). Pfi vyméné Stitku sejméte stary Stitek z expozi¢niho zafizeni pomoci
vrtaku (cca. 3,5 mm) nasazeného na ruéni vrtace. Odstrafite hlavy nytu pouzitych k upevnéni Stitku
k nerezovému télesu odvrtanim hlavy nytu tak, aby se mohla volné otacet. Vyjméte vSechny hlavy nyt
a odstranite Stitek. Nasadte novy Stitek a pomoci nytovacich kle&ti nainstalujte nové nerezové nyty 1/8
in x 3/16".

Demontujte predni desku (mechanismus vystupniho otvoru) odSroubovanim stavéciho Sroubu (resp.
valcovaného koliku) z krytu vystupniho otvoru. Stavéci Sroub vyfadte. Vyjméte oba zavrtné Srouby
z disku. Vyjméte a vyradte obé tlacné pruziny z mechanismu vystupniho otvoru a nahradte je novymi.
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Ocistéte vSechny dily v rozpoustédle pomoci Stétce a odstrarite veSkery prach a necistoty. VSechny
soucasti diikladné osuste. Dily nepromazavejte, ale ponechejte je zcela suché.

Prohlédnéte povrchy mosazného kluzéku a rotoru, zda se na nich nevyskytuje opotfebeni nebo otfepy.
Ovérte, Zze wolframova vyplfi otvoru neni uvnitf rotoru volna. Pokud je vyplh otvoru volna, sejméte
stavéci Sroub, aplikujte t&snivo na zavity Vibratite™ a dotahnéte stavéci Sroub proti wolframové vyplini.
Pokud je u vyplné otvoru pouZit kolik, vyjméte jej a vyménte. Zkontrolujte vystupni otvor na pfedni
desce, zda se na ném nevyskytuje opotfebeni nebo otfepy v mistech, kde se pfipojuje bajonetova
koncovka vyjizdéci hadice zdroje.

Namontujte nové tlatné pruziny a smontujte mechanismus vystupniho otvoru. Pfed dotazenim aplikujte
na zavrtné Srouby tésnivo zavitd Loctite™ 242. Naneste Loctite™ 222 a nainstalujte novy stavéci Sroub
do krytu vystupniho otvoru.

Po montazi pfedni desky provedte néasledujici bezpe€nostni funkéni zkousky s vyuZitim bajonetové
koncovky vyjizdéci hadice zdroje. Zatahnéte za kryt vystupniho otvoru a otocte jim o 90 stupfid ve
sméru hodinovych ruci¢ek. Pohyb musi byt hladky a omezeny na otoCeni o 90 stupnud ve sméru
hodinovych rucic¢ek. Nasadte bajonetovou koncovku do vystupniho otvoru a otocte o 90 stupfid proti
sméru hodinovych ruci¢ek. Nasazeni a otoceni bajonetové koncovky by mélo byt hladké a bez vaznuti.
Otocte krytem vystupniho otvoru z polohy 3 hodin do polohy 5 hodin. Timto zplisobem se rotor pfesune
z polohy zakryti otvoru do prachozi polohy. Provedte opaény postup a odmontujte bajonetovou
koncovku. Opakujte funkéni zkousku tfikrat a ujistéte se o hladké &innosti zafizeni.

i. Provedte zpétnou montaz expozi¢niho zafizeni modelu 880 provedenim nasledujicich kroku:

Na prvnich nékolik koncovych zavitl vSech ¢ty bezpe€nostnich Sroubd 5/16-18 x 1'%* zadni desky
(zajistovaci mechanismus) aplikujte Permatex™ 81343 proti zadirani zavitd. Srovnejte a pfipevnéte
sestavu zajisStovaciho mechanismu ke koncové desce expozi¢niho zafizeni pomoci vSech ¢tyr 5/16-18
x 14" Sroubu s pouzitim specialniho bezpecnostniho bitu nasazeného v kalibrovaném momentovém
kli¢i. Dotahnéte bezpecnostni Srouby kfizovym zplsobem momentem 110 in/lbs (12,43 Nm), £ 5 in/lb
(0,57 Nm).

Provedte provozni zkousku funkce celého systému pomoci vyjizdéci hadice s bajonetovou koncovkou,
dalkovym ovladanim a s maketou nosice zdroje.

PFipojeni bajonetové koncovky vyjizdéci hadice zdroje k vystupnimu otvoru musi byt hladké a bez
odporu. Otoéte mechanismem vystupniho otvoru pro exponovani makety zdroje.

Pripojte dalkové ovladani (po provedeném servisu) ke konektoru makety nosice zdroje a zajiStovacimu
mechanismu zafizeni. Zatlatte kluzak zamku do polohy EXPOSE a klikou vedte ovladaci lanko do
rezimu expozice. PFi vysouvani makety zdroje klikou z expozi€niho zafizeni davejte pozor, zda se
nevyskytuje odpor nebo drhnuti. BEhem zasouvani makety zdroje zpét do expozi¢niho zafizeni opét
sledujte pfipadny vyskyt odporu nebo drhnuti. Zkousku zakoncete ovérenim, zda kluzak zamku maketu
nosiée zdroje automaticky zajisti. Cinnost kluzaku zamku musi byt hladka se slysitelnym zacvaknutim
béhem automatického zajisténi. Poté se pokuste vysunout maketu zdroje z expozi¢niho zafizeni a
ovefit tak spolehlivé zajisténi. Tuto zkousSku nékolikrat opakujte. Pokud se béhem této zkousky
vyskytne jakykoli odpor, drhnuti nebo vaznuti v kluzaku zamku, vyjméte desky vystupniho otvoru a
zajitovaciho mechanismu a zjistéte pficinu. Pokud je nutny dodateny servis, opakujte v8echny
zkousky bezpec&nostnich funkci.

Ocistéte maketu konektoru v rozpoustédle. Promazte vnitfni objimku Ffidkym olejem pfi sou¢asném
pohybovani objimkou vpied a vzad. Aplikujte tenkou vrstvu oleje na celou maketu a vlozte ji zpét do
pruzinové svorky ochranného krytu zajiStovaciho mechanismu.
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4.41 Nastroje pro udrzbu modelli 692, 693, 664 dalkového ovladani

11/16“ otevieny kli¢ pro lisované koncovky dalkového ovladani.

2 otevieny kli€ pro 5/16“ Sroub rukojeti ovladaci kliky.

Plochy Sroubovéak pro 10-32 Srouby kliky dalkového ovladani.

3/8“ kli¢ pro 10-32 koncové matice ovladaci kliky.

0,050 imbusovy kli¢ pro 4-40 stavéci Sroub na knofliku odometru jednotek dalkového ovladani
modell 693 a 664.

Nastroj na vyjmuti pruziny (zarézky) branici vyb&hnuti oviddaciho lanka, je-li zapotfebi.

Mérka nepriachodnosti konektoru model 550 na kontrolu opotfebeni konektoru ovladaciho lanka.
Lupa x4 az x7 na prohlidku ovladaciho lanka, je-li zapotrebi.

Mikrometr na méfeni priméru ovladaciho lanka.

4.4.2 Materialy pro modely 692, 693, 664 dalkového ovladani

o Cisté rozpoustédlo: Serstvy mineralni lih doporugeny pro &i$téni a odmastovani mechanismu
dalkového ovladani, ovladaciho lanka a vnitfni ¢isténi ovladacich vedeni (viz bezpe&nosti opatfeni
pro pouziti, zachazeni, skladovani a likvidaci stanovena vyrobcem).

o Veétsi vana pro pouziti pfi Cisténi a odmastovani sestavy ovladaci kliky a lanka.

o Cisté hadry nepoustsjici vlas a detergent na ¢&isténi vnéjsiho povrchu ovladacich vedeni.

e Mil-spec mazivo, MIL-G-23827B (nebo C), MIL-PRF-23827C (nebo ekvivalentni mazivo s odolnosti
vUci radiaci) pro mazani ovladaciho lanka a mechanismu ovladaci kliky.

o Stétec s nerezovymi, mosaznymi nebo syntetickymi $tétinami pro &idténi dili ovladaci kliky a
ovladaciho lanka.

e Zdroj stlaceného vzduchu a ruéni tryska pro vysuSovani vnitfni teflonové vlozky vedeni dalkového
ovladani pro lanko po ¢isténi.

e Zluta polyvinylova paska 3M™ (nebo &erna polyvinylova elektrikafska paska) na opravu feztl ve
vedeni dalkového ovladani.

o Bezpecnostni bryle.

4.4.3 Pozadavky na udrzbu dalkového ovladani

a.

b.

Odpoijte jednotku dalkového ovladani od expozi¢niho zafizeni.

Narovnejte vedeni dalkového ovladani na pracovni ploSe a poté vytahujte ovladaci lanko z vedeni
dalkového ovladani (strana bezpec¢nostniho konektoru 661), dokud se nezastavi (stavéci pruzina na
konci ovladaciho lanka). Pro tuto €innost se doporu€uje pouZivat pryZové rukavice. Pfi vytahovani
ovladaciho lanka nevyvijejte nadmérnou silu. BEhem vytahovani je nutno ovladaci lanko svijet do
smycek nejméné 12 palcd (305 mm) v prdméru a zajistit.

Pomoci otevieného klice 11/16 odmontujte koncovku vedeni dalkového ovladani od ovladaci kliky.
Sejméte stavéci pruzinu z konce ovladaciho lanka a protahnéte ovladaci lanko pfevodem kliky a UpIné
jej odpojte. Oznacte vedeni dalkového ovladani pro spravnou montaz po provedeni servisu.

Protahnéte zbyvaijici ovladaci lanko bezpeénostnim konektorem 661 a zajistéte.

Pomoci otevieného kliCe 11/16 odmontujte obé& vedeni dalkového ovladani z bezpeénostniho
konektoru 661 a ovladaci kliky.

Dukladné vycistéte ovladaci lanko pomoci Stétce v lazni odmastovaciho pfipravku. Po odmasténi
pouzijte stlaCeny vzduch k vyfoukani zbyvajiciho rozpoustédla. Dodrzujte bezpe€nostni doporuceni
vyrobce rozpoustédia.
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g. Provedte nasledujici prohlidky ovladaciho lanka:

1 Pomoci mérky neprichodnosti model 550 zkontrolujte opotfebeni konektoru ovladaciho lanka.
Zblizka prohlédnéte konektor, zda se nevyskytuji ohyby nebo trhliny v prostoru kréku (dfiku) a mista
se zarezy na kuli¢ce konektoru. Pokud se béhem této prohlidky zjisti jakékoli trhliny nebo ohyby
na dfiku nebo zarezy na kuli¢ce ,sam¢&iho® konektoru, vyfadte ovladaci lanko z provozu. ,Samc¢i*
konektor by nemél byt ohnut v Uhlu vétSim nez 15 stupnd od osy ovladaciho lanka v prostoru, kde
je zalisovan. Rukama se pokuste vykroutit nebo vytoc€it ,samci“ konektor z lanka. Pokud je pfi této
zkouSce mozny jakykoli pohyb, musi byt ovladaci lanko vyfazeno z provozu a “samci“ konektor
vyméneén.

2 Peclivé prohlédnéte ovladaci lanko tésné za konektorem a pfiblizné 12 palcd (305 mm) za
,samc&im*“ konektorem, pfi¢emz hledejte nasledujici anomalie:

Zarezy, praskliny, vrypy nebo roztfepeni spiralovitého vinuti ovladaciho lanka.
Mista s vybo&enim nebo s trvalymi ohyby.

Stejnomérnost odstupu mezi vnéjSim spiralovym vinutim lanka. Provedte také kontrolu
zplostélych mist a nadmérného opotrebeni, které snizuje vnéjSi primér lanka na méné nez
0,183 (4,7 mm).

o Provedte zkousku pruznosti lanka ohnutim konektorového konce do tvaru U a jeho uvolnénim.
Lanko, které je ohnuto a po uvolnéni se nevrati zpét do napfimeného tvaru, vykazuje znamky
vnitfni koroze a musi byt vyfazeno z provozu.

o Peclivé prohlédnéte lanko v oblasti sestavy ovladaci kliky, zda se na ném nevyskytuji zafezy,
praskliny, roztfepeni, rez, neobvykla tuhost, a zda vykazuje pravidelnost mezer mezi vnéjSim
spiralovym vinutim.

o ProSetfete lanko v celé délce na vyskyt vySe popsanych zavad.

Pokud je ovladaci lanko shledano pfi této prohlidce vadnym, vyfadte je z provozu a oznacte Stitkem
zabrariujicim nahodnému pouziti.

Konektor ovladaciho lanka (,samci“, model 550) musi byt ménén v intervalech neprekracujicich
pét (5) let. Spravci udrzbového programu museji vést sledovatelné zaznamy o vyménach vsech
komponent oznacenych bezpecnostni tfidou A.

h. Lehce promaZte ovladaci lanko pomoci maziva MIL-G-23827B (nebo C), MIL-PRF-23827C nebo
obdobného pisemné schvaleného spolecnosti QSA Global, Inc. Aplikujte dodate¢né mazivo na prvni 3

stopy (pfiblizné 1 m) ovladaciho lanka (,sam¢i“ konec konektoru).

i. Ocistéte vnéjsi povrch vedeni dalkového ovladani pomoci Cisté latky a detergentu. Odstrarite vesSkeré
necistoty a mastnotu z polyvinylového vedeni a lisovanych koncovek. Peclivé prohlédnéte vedeni
dalkového ovladani po jeho celé délce, zda se na ném nevyskytuji zafezy nebo roztavena mista. Tyto
zarezy nebo roztavena mista je mozno opravit pomoci zluté polyvinylové pasky 3M™ (nebo ¢erné
polyvinylové elektrikafské pasky). Tato paska zabrani pronikani vody a jinych kapalin, které by mohly
zpUsobit korozi vnitfniho opleteni vedeni dalkového ovladani a lanka dalkového ovladani. Prohlédnéte
a zkontrolujte pfipadny vyskyt zasekd a promacklin na vedeni dalkového ovladani. MenSi zaseky je
mozno opravit jemnym poklepanim daného mista malym kladivkem.

Prohlédnéte ovladaci vedeni v misté, kde vystupuje z lisovanych koncovek, zda se na ném nevyskytuji
vybouleni nebo praskliny v polyvinylovém obalu. Vedeni dalkového ovladani s velkymi vruby nebo
trhlinami/prasklinami v blizkosti lisovanych koncovek je nutno odeslat vyrobci k opravé.

Vycistéte vnitfek obou vedeni dalkového ovladani nalitim 4-5 unci (100 ml) &istého rozpoustédla do
jednoho konce. Pomoci stlateného vzduchu profouknéte rozpoustédlo pres celou délku vedeni do
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Cistého bilého hadfiku na opatném konci. Tento Cistici proces opakujte, dokud rozpoustédlo
profukované skrz vedeni nevychazi na druhém konci Cisté. Pomoci stlaceného vzduchu dikladné
vysuste vnitfek vedeni. Zbytkové rozpoustédlo ponechané ve vedeni dalkového ovladani by zfedilo
mazivo aplikované na lanko dalkového ovladani a sniZilo tak jeho ochranné vlastnosti.

Zkontrolujte lisované koncovky, zda jejich zavity nejsou strzené a zda jsou Cisté. Rukama se pokuste
prekroutit nebo vytocit lisované koncovky z ovladaciho vedeni. Pokud se vedeni v koncovkach
pohybuje, je nutno vyfadit ovladaci vedeni z provozu a namontovat nové koncovky.

j. Vymontujte Sestihranny Sroub 5/16 a podlozku a sejméte rameno kliky ze sestavy ovladaci kliky.

Pouzijte ochranné bryle a peclivé sejméte sestavu ovladaci kliky z rukojeti nebo ramu odSroubovanim
vSech Ctyf Sroubu s pfidrznou hlavou ze zarazkovych matic.

Oddélte obé poloviny télesa ovladaci kliky.

POZOR

Dbejte na to, aby pfi oddélovani obou polovin zUstaly kabelové adaptéry ve spodni ¢asti télesa
ovladaci kliky. Je nutno zabranit ztraté kontroly nad napruzenym otérnym paskem, ktery by mohl
pfi rozpojovani vyletét ven z télesa ovladaci kliky. To je také dlivod, pro¢ je pfi této ¢innosti
nutno pouzivat ochranné bryle.

Demontujte a odmastéte hnaci koleCko, otérny pasek, oba kabelové adaptéry, obé brzdové ¢elisti, obé
poloviny télesa ovladaci kliky a lozisko brzdy. Lozisko koleCka muze pfi ¢isténi zlstat v télese ovladaci
kliky, ale je nutno dbat na to, aby nedoslo ke ztraté distancnich krouzkd, které se nachazeji mezi lozisky
kole¢ka a hnacim koleCkem. Ocistéte a prohlédnéte vSechny dily, zda nejsou opotfebované nebo
poskozené, a v pfipadé potfeby je vymérite.

Je-li nainstalovan odometr, povolte oba imbusové stavéci Srouby a sejméte jeho resetovaci knoflik,
poté sejméte kryt odometru po odSroubovani obou pfidrznych Sroubl, které jej upevriuji k montazni
desce. Odometr nedemontujte.

Ocistéte Snekovy prevod odometru pomoci rozpoustédla a Stétce. Odstrante veskery cizi material
nachazejici se v ozubeni pfevodu. Zkontrolujte fadnou funkci odometru: otacenim pfevodu by se mél
odometr pohybovat, avSak hfidel odometru by méla mit schopnost se otacet i pfi pfidrzeni pfevodu (pro
vynulovani odometru).

Ocistéte hnaci koleCko pomoci rozpoustédla a Stétce. Odstrarite veSkeré nedistoty z prevoda.
Zkontrolujte pfevodové zuby hnaciho kole¢ka, zda nejsou zlomené nebo ohnuté. Pokud ma hnaci
kole¢ko zlomené nebo ohnuté zuby, pomoci pilniku zabruste zub do roviny s hnacim koleckem. AZ tfi
po sobé jdouci zuby mohou na hnacim kole€ku schazet, dokud neni zapotfebi koleCko vyménit.

Lehky nénos rzi je mozno odstranit z otérného pasku pomoci jemného smirkového papiru a strojniho
oleje.

Pfed opétovnou montézi lehce potfete mazivem stfed hnaciho kole¢ka, loZiska a otérny pasek.
Umistéte jeden z kabelovych adaptért do spodni ¢asti télesa kliky. Jeden konec otérného pasku vlozte

proti kabelovému adaptéru a zbyvaijici Cast nasadte do drazky v télese. Otérny pasek zajistéte viozenim
druhého kabelového adaptéru na jeho misto.
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POZOR

PFi vkladani otérného pasku pouzivejte ochranné bryle. Pasek bude napruzeny a béhem
montaze by se mohl z télesa kliky uvolnit.

VloZte hnaci koleCko do spodni poloviny télesa ovladaci kliky a ujistéte se, Ze jsou mezi nim a loZisky
vlozeny pfipadné rozpérné krouzky.

Smontujte ob& brzdové &elisti, loZisko brzdy a rameno brzdy. Uhlové strany brzdovych &elisti musi
sméfovat k zasouvaci strané télesa ovladaci kliky.

Nasadte horni ¢ast télesa ovladaci kliky, srovnejte obé poloviny na sebe a stisknéte k sobé.

Zkontrolujte otoCenim hfidele, zda je mechanismus ovladaci kliky fadné smontovan. Hfidel se musi
volné otacet.

Pfidrzte obé poloviny télesa ovladaci kliky pevné u sebe a zkontrolujte funkci tfeci brzdy. Pokud
nefunguje fadné, zkontrolujte, zda je téleso spravné smontované nebo zda nejsou brzdové Celisti
nadmérné opotiebované.

Téleso ovladaci kliky namontujte na ram nebo rukojet pomoci Ctyf Sroubd s pfidrznou hlavou a
zarazkovych matic. Zajistéte rameno kliky na hfideli pomoci Sestihranného Sroubu a podlozky 5/16*.

U ovladani civkového typu upevnéte kryt odometru k montazni desce pomoci dvou Sroub(l s pfidrznou
hlavou. Zajistéte resetovaci knoflik odometru k hfideli dotazenim obou Sroubl s imbusovou hlavou s
ponechanim vile mezi knoflikem a krytem.

Po montézi provedte kontrolu volného otaceni ovladaci kliky. Pfesurite paku brzdy do polohy ON a
pokuste se vyvinutim stfedné velkého tlaku otoCit rukojeti. Nevyvijejte nadmérnou silu. Protahnéte ¢ast
ovladaciho lanka skrz ovladaci kliku a ujistéte se, Ze klika pracuje lehce bez vaznuti nebo odporu.

Ujistéte se, Ze s otd€enim rukojeti kliky se otaci i odometr, je-li namontovan. Pokud pfi této zkousce
odometr nefunguje, zkontrolujte, zda neni nespravné namontovan nebo zda nejsou nékteré dily
poskozené.

k. Pomoci Stétce a rozpoustédla ocistéte sestavu bezpelnostniho konektoru 661. Zkontrolujte, zda
pohyblivé Eelisti bezpe€nostniho konektoru nejsou nadmérné volné nebo opotfebované v misté, kde
se otaceji v epech vidlice. Prohlédnéte prstenec konektoru, zda spojovaci koliky nejsou ohnuté nebo
volné a zda vnitfni kontaktni povrch neni nadmérné opotfebovan. Zkontrolujte ¢elo télesa konektoru,
kudy prochazi ovladaci lanko, a ovéfte, zda dlouhodobym pouzivanim nedoslo ke sraZeni hran.

4.4.4 Zpétna montaz jednotky dalkového ovladani:

Pfipojte vedeni dalkového ovladani k sestavé bezpeénostniho konektoru. Upevnéte pracovni ¢ast vedeni
EXPOSE ke strané EXPOSE na sestavé ovladaci kliky.

Polozte vedeni dalkového ovlddani v pfimce nebo Siroké smycce. Zavedte konec ovladaciho lanka do
vedeni tak daleko, jak to bude mozné. Pfi zavadéni ovladaciho lanka do vedeni dalkového ovladani vénuijte
pozornost pfipadnému odporu, ktery by nazna€oval poSkozeni vedeni dalkového ovladani.

Otacejte klikou dalkového ovladani ve sméru RETRACT, dokud se neobjevi konec ovladaciho lanka.
NaSroubujte pruzinu bezpecnostni zarazky na konec ovladaciho lanka pfiblizné 2 palce (50 mm) od konce.
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Pfipojte vedeni dalkového vedeni RETRACT k télesu ovladaci kliky. PIné zatahnéte ovladaci lanko, a
pfitom sledujte jakékoli znamky vaznuti, které by znamenalo poskozeni ovladaciho télesa.

Je-li namontovan, resetujte odometr na nulu pfi plné zatazeném ovladacim lanku.

Nasadte ochrannou pryZzovou €epicku na konec sestavy bezpeénostniho konektoru.

4.51

4.5.2

45.3

Nastroje potiebné pro udrzbu modeld dalkového ovladani 882 a 885 pro extrémni podminky

11/16“ otevieny kli¢ pro lisované koncovky dalkového ovladani.

2 otevreny kli€ pro 5/16“ Sroub rukojeti ovladaci kliky.

1/8" imbusovy kli€ pro 8-32 Srouby s Sestihrannou hlavou na klice dalkového ovladani (SCR-252).
1/8% vrtak (cca. 3,2 mm), vrtaci bit €. 21.

Nastroj na vyjmuti pruziny (zarazky) branici vybéhnuti ovliadaciho lanka, je-li zapotrebi.

Mérka nepruchodnosti konektoru model 550 na kontrolu opotfebeni konektoru ovladaciho lanka.
Lupa x4 az x7 na prohlidku ovladaciho lanka, je-li zapotiebi.

Mikrometr na méfeni priiméru ovladaciho lanka.

Materialy potfebné pro tdrzbu modelli dalkového ovladani 882 a 885

Cisté rozpoustédlo: &erstvy mineralni lih doporugeny pro &isténi a odmastovani mechanismu
dalkového ovladani, ovladaciho lanka a vnitini €iSténi ovladacich vedeni (viz bezpe&nosti opatfeni
pro pouziti, zachazeni, skladovani a likvidaci stanovend vyrobcem).

Vétsi vana pro pouziti pfi Cidténi a odmastovani sestavy ovladaci kliky a lanka.

Cisté hadry nepoustsjici vlas a detergent na &isté&ni vnéjsiho povrchu ovladacich vedeni.

Mil-spec mazivo, MIL-G-23827B (nebo C), MIL-PRF-23827C (nebo ekvivalentni mazivo s odolnosti
vUc¢i radiaci pisemné schvalené spole¢nosti QSA Global, Inc.) pro mazani ovladaciho lanka a
mechanismu ovladaci kliky.

Stétec s nerezovymi, mosaznymi nebo syntetickymi $t&tinami pro &iténi dill ovladaci kliky a
ovladaciho lanka.

Zdroj stlateného vzduchu a ruéni tryska pro vysusovani vnitfni teflonové vliozky vedeni dalkového
ovladani pro lanko po ¢isténi.

Zluta polyvinylova paska 3M™ (nebo &erna polyvinylova elektrikafska paska) na opravu fezd ve
vedeni dalkového ovladani.

Docasné tésnivo zavitl Loctite™ 242 nebo podobné.

Pozadavky na udrzbu dalkového ovladani

a. Jednotka déalkového ovladani musi byt odpojena od expoziéniho zafizeni k provedeni prohlidky a
udrzby. Pfed provedenim servisu je mozno provést ,zkouSku s nefunkénim pfipojenim® k ovéfeni, zda
neni pfitomno nadmérné opotfebeni.

b. Narovnejte vedeni dalkového ovladani na pracovni ploSe a poté pohybem rukojeti kliky tam a zpét
o pfiblizné jednu &tvrtinu otacky zkontrolujte volnost pohybu ovladaciho lanka v dalkovém ovladani.
Béhem této zkousky dejte pozor, abyste nevysunuli ovladaci lanko do kontaktu se zemi, necistotami a
piskem. Pokud je pfi této kontrole znat jakykoli odpor, zkontrolujte vedeni dalkového ovladani na vyskyt
vrub(l nebo promacklin. Pokud na vedeni dalkového ovladani nejsou zjistény zadné vruby, mohlo dojit
k zareznuti ovladaciho lanka na nékterém misté uvnitf vedeni nebo vnitfni té€leso ovladaci kliky maze
obsahovat necistoty. Po této provozni kontrole vytahujte ovladaci lanko z vedeni dalkového ovladani
(strana bezpecnostniho konektoru 661), dokud se nezastavi (stavéci pruzina na konci ovladaciho
lanka). Pro tuto €innost se doporu€uje pouzivat pryZzové rukavice. Pfi vytahovani ovladaciho lanka
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nevyvijejte nadmérnou silu. BEhem vytahovani je nutno ovladaci lanko svijet do smy¢ek nejméné 12
palct (305 mm) v prdméru.

c. Pomoci otevieného klice 11/16 odmontujte koncovku vedeni dalkového ovladani od ovladaci kliky.
Sejméte stavéci pruzinu z konce ovladaciho lanka a protahnéte ovladaci lanko pfevodem kliky a upIné
je odpojte. Oznacte vedeni dalkového ovladani (konec rucni kliky / konec sestavy bezpecnostni
nastréky) pro spravnou montaz po provedeni servisu.

d. Protahnéte zbyvaijici ovladaci lanko bezpeénostnim konektorem 661 a zajistéte pomoci omotavky nebo
podobného prostfedku.

e. Pomoci otevieného klice 11/16 odmontujte ob& vedeni dalkového ovladani z bezpeénostniho
konektoru 661 a ovladaci kliky.

f. Ddkladné vycistéte ovladaci lanko pomoci Stétce v lazni odmastovaciho pFipravku. Po odmasténi a
vycisténi pouzijte stlaceny vzduch k vyfoukani zbyvajiciho rozpoustédia.

POZOR

Dbejte na dodrzovani bezpecénostnich pokyn( vyrobce rozpoustédla a doporuéeni v bezpeénostnim
listé.

g. Provedte nasledujici prohlidky ovladaciho lanka:

1

Pomoci mérky neprichodnosti model 550 zkontrolujte opotfebeni konektoru ovladaciho lanka.
Zblizka prohlédnéte konektor, zda se nevyskytuji ohyby nebo trhliny v prostoru kréku (dfiku) a mista
se zarezy na kuli¢ce konektoru. Pokud se béhem této prohlidky zjisti jakékoli trhliny nebo ohyby
na dfiku nebo zafezy na kuli¢ce ,sam¢&iho® konektoru, vyfadte ovladaci lanko z provozu. ,Sam¢i*
konektor by nemél byt ohnut v Uhlu vétSim nez 15 stupnd od osy ovladaciho lanka v prostoru, kde
je zalisovan. Rukama se pokuste vykroutit nebo vytoc€it ,samc&i“ konektor z lanka. Pokud je pfi této

zkousce mozny jakykoli pohyb, musi byt ovladaci lanko vyfazeno z provozu a “samci“ konektor
vymeénén.

Peclivé prohlédnéte ovladaci lanko tésné za konektorem lanka a pfiblizné 12 palct (305 mm) za
,samc&im*“ konektorem, pfi¢emz hledejte nasledujici anomalie:

Zarezy, praskliny, vrypy nebo roztfepeni spiralovitého vinuti ovladaciho lanka.
Mista s vybo&enim nebo s trvalymi ohyby.

Stejnomérnost odstupu mezi vnéjSim spiralovym vinutim lanka. Provedte také kontrolu
zplostélych mist a nadmérného opotrebeni, které snizuje vnéjsi priimér lanka na méné nez
0,183 (4,7 mm).

o Provedte zkousku pruznosti lanka ohnutim konektorového konce do tvaru U a jeho uvolnénim.
Lanko, které je ohnuto a po uvolnéni se nevrati zpét do napfimeného tvaru, vykazuje zndmky
vhitfni koroze. DalSim potvrzenim problému je ,,chroupavy“ pocit a tuhost pfi ohybani lanka do
tvaru U. Takové ovladaci lanko musi byt vyfazeno z provozu.

e Peclivé prohlédnéte lanko v oblasti sestavy ovladaci kliky, zda se na ném nevyskytuji zarezy,
praskliny na vnitinim a vnéjSim kovovém spiralovém vinuti, roztfepeni, rez, neobvykla tuhost,
a zda vykazuje pravidelnost mezer mezi vnéjSim spiralovym vinutim.

o ProSetfete lanko v celé délce na vyskyt vySe popsanych zavad.
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Pokud je ovladaci lanko shledano pfi této prohlidce vadnym, vyfadte je z provozu a oznacte Stitkem
zabrariujicim nahodnému pouziti.

Konektor ovladaciho lanka (,samci“, model 550) musi byt ménén v intervalech neprekracujicich
pét (5) let. Spravci udrzbového programu museji vést sledovatelné zaznamy (Cisla sledovanych
soucastek) o vyménach vSech komponent oznacenych bezpecénostni tfidou A.

h. Lehce promazte ovladaci lanko pomoci maziva MIL-G-23827B (nebo C), MIL-PRF-23827C nebo
obdobného pisemné schvaleného spolecnosti QSA Global, Inc. Aplikujte dodate¢né mazivo na prvni 3
stopy (pfiblizné 1 m) ovladaciho lanka (,samci“ konec konektoru).

i. Ocistéte vnéjsi povrch vedeni dalkového ovladani pomoci &isté latky a detergentu. Odstrarite veSkeré
necistoty a mastnotu z polyvinylového vedeni a lisovanych koncovek. Peclivé prohlédnéte vedeni
dalkoveého ovladani po celé jeho délce, zda se na ném nevyskytuji zafezy nebo roztavena mista. Tyto
zafezy nebo roztavena mista je mozno opravit pomoci zluté polyvinylové pasky 3M™ (nebo Cerné
polyvinylové elekirikafské pasky). Tato paska zabrani pronikani vody a jinych kapalin, které by mohly
zpusobit korozi a lanka dalkového ovladani. Vizualné prohlédnéte vedeni dalkového ovladani a
zkontrolujte pfipadny vyskyt zasek( a promacklin. Ovladaci vedeni pro extrémni podminky je odolné
vUci zaseklm, ale mohou se vyskytnout zplostéla mista nebo zarezy jako dlsledek narazu.

Sejméte sestavu pruzinové ochrany vedeni a prohlédnéte ovladaci vedeni v misté, kde vystupuje
z lisovanych koncovek, zda se na ném nevyskytuji vybouleni nebo praskliny v polyvinylovém obalu.
Vedeni dalkového ovladani s velkymi vruby nebo trhlinami/prasklinami v blizkosti lisovanych koncovek
je nutno odeslat vyrobci nebo autorizovanému servisnimu stfedisku k opravé.

Vycistéte vnitfek obou vedeni dalkového ovladani nalitim 4-5 unci (100 ml) Cistého rozpoustédla do
jednoho konce. Pomoci stlateného vzduchu profouknéte rozpoustédlo pres celou délku vedeni do
Cistého bilého hadfiku na opacéném konci. Tento Cistici proces opakujte, dokud rozpoustédlo
profukované skrz vedeni nevychazi na druhém konci Cisté. Pomoci stlaeného vzduchu dikladné
vysuste vnitfek vedeni. Zbytkové rozpoustédlo ponechané ve vedeni dalkového ovladani by zfedilo
mazivo aplikované na lanko dalkového ovladani a sniZilo tak jeho ochranné vlastnosti.

Zkontrolujte lisované koncovky, zda jejich zavity a Sestihranné matice nejsou strzené a zda jsou disté.
Rukama se pokuste pfekroutit nebo vytocit lisované koncovky z ovladaciho vedeni. Pokud se vedeni
v koncovkach pohybuje, je nutno vyfadit ovladaci vedeni z provozu a namontovat nové koncovky.

j- Vymontujte Sestihranny Sroub 5/16 a podlozku a sejméte rameno kliky a brzdu ze sestavy ovladaci
kliky. Zkontrolujte kolik knofliku ruéni kliky (T-rukojeti) (Cislo dilu 95010), zda neni uvolnény nebo
nadmérné opotfebovany. Vymérite kolik rukojeti sejmutim valcovaného koliku (Cislo dilu PIN024),
vyménte kolik rukojeti (Cislo dilu 95010) a poté vlozte novy valcovany kolik (Cislo dilu PIN024).
Zkontrolujte sestavu brzdy, zda spravné zapina a vypina, a ovéfte, zda je napnuti pruziny dostacujici
pro udrzeni nastavené polohy. Srovnejte sestavu ramene kliky s novou sestavou, zda odpovida tvarem.
Ohnuté rameno kliky je mozno upnout do svéraku a vratit do pavodniho tvaru.

Pomoci imbusového klice 1/8" odSroubujte Sest Sroubl s hlavou pro nastrény kli¢ (Cislo dilu SCR252)
a demontujte sestavu ovladaci kliky.

Oddélte kryt hnaciho pfevodu (ocelova deska, Cislo dilu 95002-6) od tvarovaného télesa rukojeti
ovladaci kliky. Prohlédnéte Stitek na kryci desce hnaciho pfevodu (Cislo dilu 95007-01 nebo 95006-01)
a ujistéte se, zda jsou napisy “expose” a “retract” a Sipky oznacujici smér pohybu cCitelné. Vyménte
Stitek s pokyny pro obsluhu, pokud je posSkozeny nebo necitelny.

Prohlédnéte tvarované téleso rukojeti (Cislo dilu 95003-6), zda jsou pfitomny vSechny rozpérné trubicky
(Cislo dilu 95003-6). Tyto rozpérné trubic¢ky brani nadmérnému stlaceni a deformaci ¢erné tvarované
rukojeti pfi dotahovani Sesti Sroubl s hlavou pro nastrény kli¢. Prohlédnéte ¢ernou tvarovanou rukojet,
zda se v blizkosti koncovky vedeni a télesa kulickového loZiska nenachdazeji trhliny. Zkontrolujte obecny
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stav ¢erné plastové rukojeti, zda neni zdeformovana v dasledku vystaveni vysokym teplotam a zda se
v plastovém télese nenachazeji Zzadné trhliny nebo perforace, které by umoZziovaly pronikani cizich
materiald, jako je voda, pisek, necistoty nebo popilek.

Demontujte, vycCistéte a odmastéte hnaci pfevod (Cislo dilu 95005), vnitfni povrch tvarované rukojeti a
kryt hnaciho pfevodu (Cislo dilu 95002-6), obé koncovky vedeni a vnéjsi povrchy kulickovych lozisek
(Cislo dilu BBS032). Zkontrolujte kulickova loziska, zda jejich pryzova tésnéni nejsou popraskana nebo
prodfena. Zkontrolujte hladky a volny pohyb kulickovych lozisek pfidrzenim vnitfniho stfedu a otacenim
vnéjsiho stfedu. Tato kulickova loziska jsou utésnéna a nevyzaduji dodate€né mazani.

Prohlédnéte obé pryZzova tésnéni, 15 mm (Cislo dilu RIN024) a velky o-krouzek (&islo dilu RIN026), zda
se na nich nevyskytuji praskliny, zafezy nebo odfeniny, které by indikovaly nutnost jejich vymény.
Pokud jsou pryZova tésnéni shledana po této prohlidce uspokojiva, aplikujte na né slabou vrstvu
maziva.

Ocistéte hnaci pfevod v rozpoustédle pomoci Stétce. Odstrarite veSkeré necistoty mezi zuby pfevodu.
Zkontrolujte pfevodové zuby hnaciho kole¢ka, zda nejsou zlomené nebo ohnuté. Pokud ma hnaci
kole¢ko zlomené nebo ohnuté zuby, pomoci pilniku zabruste zub do roviny s hnacim koleCkem. AZ tfi
po sobé jdouci zuby mohou na hnacim kole€ku schazet, dokud neni zapotfebi koleCko vyménit.

Lehky nanos rzi je mozno odstranit z otérného pasku pomoci jemného smirkového papiru a strojniho
oleje.

Pfed opétovnou montazi lehce potifete mazivem otérny pasek.
4.5.4 Zpétna montaz sestavy rukojeti dalkového ovladani:

Nasadte kuli¢kové loZisko (€islo dilu BBS032) do ocelové vlozky tvarované rukojeti. VloZte hnaci pfevod
do kulickového loziska jiz nasazeného do télesa kliky. Otacejte hnacim prevodem (Cislo dilu 95005) a
ovéfte jeho volny pohyb a fadné usazeni. Nasadte druhé kulickové lozisko (BBS032) na hfidel hnaciho
pfevodu a ota€enim ovéfte spravné usazeni namontovanych komponent. Namontujte o-krouZek o velkém
priméru opatfeny vrstvou maziva na zadni stranu kryci desky hnaciho pfevodu a usadte do tvarovaného
télesa rukojeti. Vyrobni Cislo kryci desky hnaciho pfevodu by se mélo nachazet v poloze 5 hodin ve vztahu
k rukojeti v poloze 6 hodin. Namontujte 15 mm pryzové tésnéni potfené vrstvou maziva na hfidel hnaciho
pfevodu a zarover dbejte na to, aby bylo usazeno v kryci desce hnaciho prevodu.

Aplikujte Loctite 242 na prvni ¢tyfi zavity Sroubl s hlavou s vnitinim vybranim (Cislo dilu SCR252). Dbejte
na to, aby byly pfitomny vSechny rozpérné trubi¢ky (Cislo dilu 95003-6). Tyto rozpérné trubicky brani
nadmérnému stlaceni a deformaci ¢erné tvarované rukojeti pfi dotahovani Sesti SroubU s hlavou pro
nastrény kli€. Nasadte a rukou dotahnéte vSech Sest Sroubu s hlavou s vnitfnim vybranim (Cislo dilu
SCR252) a plochych podlozek (Cislo dilu WSH047) do zadni €asti tvarovaného télesa rukojeti pomoci
imbusového klice 1/8“. Namontujte sestavu ramene kliky na hfidel hnaciho pfevodu do polohy 9 hodin ve
vztahu k poloze 6 hodin rukojeti. Aplikujte doCasny prostfedek Loctite 242 na prvni ¢tyfi zavity Sroubu 5/16*.
Nasadte 5/16“ Sroub se Sestihrannou hlavou (Cislo dilu SCR219-03) a podlozku (WSH045) a ru¢né
dotahnéte pomoci otevieného klice %"

Po montazi ovéfte, zda je mechanismus ovladaci kliky fadné smontovan, ota€enim ramene kliky. Otaceni
by mélo byt volné. Zkontrolujte funkci kolikového knofliku brzdy.

U ovladani civkového typu aplikujte Loctite 242 na prvni Ctyfi zavity Sroubu s plochou hlavou pro nastrény
kli¢. Namontujte téleso ovladaci kliky na ram civkového typu pomoci obou Sroubl s plochou hlavou pro
nastrény kli¢ (Cislo dilu SCR350) a 2 pritlacnych destiek (Cislo dilu 95063).

Po montazi provedte kontrolu ovladaci kliky, zda se volné otaci. Nastavte kolikovy knoflik brzdy do polohy
ON (zapadne do kryci desky hnaciho pfevodu) a pokuste se vyvinutim stfedné velkého tlaku otocit rukojeti.
Nevyvijejte nadmérnou silu. Protahnéte ¢ast ovladaciho lanka skrz ovladaci kliku a ujistéte se, ze klika
pracuje lehce bez vaznuti nebo odporu.
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Pomoci Stétce a rozpoustédla olistéte sestavu bezpecnostniho konektoru 661. Zkontrolujte, zda pohyblivé
Celisti bezpe&nostniho konektoru nejsou nadmérné volné nebo opotfebované v misté, kde se otaceji
v kolicich Spirol (Eislo dilu PINO16). Pomoci zadniho konce vrtaku 1/8% (cca. 3,2 mm) nebo trnu se pokuste
vytlagit koliky ven. Pokud je mozno kolikem pohnout, je nutné jej vyménit. Vizualné prohlédnéte koliky
Spirol z obou stran bezpecénostniho konektoru, zda nejsou popraskané. Pokud jsou popraskané nebo
rozlomené, vymérnte je. Prohlédnéte prstenec konektoru, zda spojovaci koliky nejsou ohnuté nebo volné a
zda vnitfni kontaktni povrch neni nadmérné opotfebovan. Zkontrolujte Celo télesa konektoru, kudy prochazi
ovladaci lanko, a ovéfte, zda dlouhodobym pouzivanim nedoslo ke srazeni hran.

4.5.5 Zpétna montaz jednotky dalkového ovladani:

V pfipadé potfeby namontujte na protéjSi konec vedeni dalkového ovladani, z néhoz byla odmontovana,
sestavu pruzinového chranie vedeni. Tim se podpofi rovhomérné opotiebeni vedeni dalkového ovladani.
Sestavu pruzinového chranice vedeni vratte na misto nasunutim pres celou délku vedeni na protéjsi konec.
Na konci pruziny nasadte smrstovaci omotavku nebo PVC pasku branici odfeni vedeni. Pfipojte vedeni
dalkového ovladani k sestavé bezpecnostniho konektoru. Upevnéte pracovni ¢ast vedeni EXPOSE (Zluta
strana spojeného vedeni) ke strané EXPOSE na sestaveé ovladaci kliky.

POZOR

Koncovky vedeni neutahujte prilis.

Polozte vedeni dalkového ovladani v pfimce nebo Siroké smycéce. Zavedte konec ovladaciho lanka do
vedeni tak daleko, jak to bude mozné. Pfi zavadéni ovladaciho lanka do vedeni dalkového ovladani vénuijte
pozornost pfipadnému odporu, ktery by naznacoval poSkozeni vedeni dalkového ovladani.

Otacejte klikou dalkového ovladani ve sméru RETRACT, dokud se neobjevi konec ovladaciho lanka.
Nasroubujte pruzinu bezpeénostni zarazky na konec ovladaciho lanka pfiblizné 2 palce (50 mm) od konce.

Pripojte ovladaci téleso RETRACT (Cerna strana spojeného vedeni) k télesu ovladaci kliky. PIné zatahnéte
lanko déalkového ovladani, a pfitom sledujte jakékoli znamky vaznuti, které by znamenalo poSkozeni
ovladaciho télesa. Provedte zkousku volnosti pohybu popsanou v odstavci 2 této ¢asti.

POZOR

Koncovky vedeni neutahujte prilis.

Provedte ,zkousku s nefunkénim pfipojenim“ dalkového ovladani na zajiStovacim mechanismu
expozi¢niho zafizeni QSA Global Inc. a ujistéte se, Ze je sestava dalkového ovladani prosta dlouhodobého
opotfebeni nebo poskozeni, které by mohlo zpUsobit poruchu propojeného bezpecénostniho systému, ktery
zahrnuje konektor ovladaciho lanka, sestavu bezpecnostni nastréky, zajistovaci mechanismus zafizeni a
konektor uzavfeného zdroje ionizujiciho zareni.

Nasadte ochrannou pryZzovou ¢epicku na konec sestavy bezpe&nostniho konektoru.
Zaznamenejte v8echny provedené prohlidky, vesSkerou provedenou udrzbu a komponenty, které byly na

dalkovém ovladani vyménény. Oznacte dalkové ovladani vyrobnim Ccislem, které je vyleptano na
nerezovém krytu hnaciho pfevodu. Viz ¢ast ,Zaznamy o ro¢ni udrzbé*.
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Popis ovladani pro extrémni podminky: Lehké ovladani pro extrémni podminky bylo navrzeno pro provoz
v teplotach prostfedi -40 °C az 100 °C a tak, aby poskytovalo uzivatelim robustni, vodé a naraziim odolné
a svafované ovladani namontované na ergonomicky navrzené rucni klice. Dalkové ovladani pro extrémni
podminky je kompatibilni se vSemi klikovymi radiografickymi expoziénimi zafizenimi QSA Global, Inc.

4.6.1 Nastroje pro udrzbu

o Maketa nosite zdroje A424-9XL pro funkéni zkousky po &isténi a prohlidkach.
o Cisté ovladaci lanko k protlageni A424-9 XL skrz vyjizdé&ci hadici zdroje o délce 7 ft (2,1 m).
e Zavitniky 1 in-18 pro vnéjSi a vnitfni zavity vyjizdécich hadic zdroje v pfipadé potieby.

4.6.2 Materialy pro udrzbu

e Rozpoustédlo: Cisty mineralni lih k vnitinimu €isténi vyjizdécich hadic.

o Cisté hadry nepoustsjici vlas a detergent na g&isténi vnéj§iho povrchu vyjizdécich hadic.

o Mil-spec mazivo, MIL-G-23827B (nebo C), MIL-PRF-23827C (nebo ekvivalentni mazivo
s odolnosti vic&i radiaci pisemné schvalené spolec¢nosti QSA Global, Inc) pro mazani
lisovanych koncovek na vyjizdécich hadicich zdroje.

e Zdroj stlateného vzduchu a ruéni tryska pro vysuSovani vnitinich vedeni hadic.

e Zluta polyvinylova paska 3M™ (nebo &erna polyvinylova elektrikafska paska) na opravu fez(i
ve vyjizdécich hadicich.

o Docasné tésnivo zavitll Loctite™ 242 nebo podobné pro zavity bajonetového adaptéru.

4.6.3 Udrzba vyjizdécich hadic zdroje

a.

Doporucujeme dakladné odistit vnéjsi povrch vSech vyjizdécich hadic zdroje pomoci Cisté latky a
detergentu. Odstrante veSkeré necistoty, mastnotu a nanosy ze Zlutych polyvinylovych vyjizdécich
hadic a lisovanych koncovek.

Vycistéte vnitfek kazdé vyjizdéci hadice nalitim 4-5 unci (100 ml) €istého rozpoustédla do jednoho
konce. Pohybujte vyjizdéci hadici tak, aby rozpoustédlo vygistilo vnitfek hadice po celé jeji délce.
Rozpoustédlo vylijte do nadoby s pouzitym rozpoustédlem. Znovu napliite vyjizdéci hadici €istym
rozpoustédlem a postup €isténi opakujte, dokud rozpoustédlo vylévané do nadoby nebude Cisté.
Pomoci stlaceného vzduchu vyfoukejte veskeré zbytkové rozpoustédlo z hadic. Pouzijte Cistou bilou
latku pfilozenou k jednomu konci hadice, ktera pfi profukovani hadic zachyti veSkeré necistoty a
zbytkové rozpoustédlo. Cistici proces opakujte, dokud je na latce patrné, Ze se v hadici vyskytuji
necistoty.

Peclivé prohlédnéte kazdou vyjizdéci hadici po celé jeji délce, zda se na ni nevyskytuji zafezy nebo
roztavena mista. Tyto zafezy nebo roztavena mista je mozno opravit omotanim Zlutou polyvinylovou
paskou 3M™ (nebo Cernou polyvinylovou elektrikaiskou paskou). Omotani poskozeného mista
polyvinylového obalu zabrani pronikani vody a jinych kapalin, které by mohly zplsobit korozi lanka
dalkového ovladani. Peclivé prohlédnéte a zkontrolujte pfipadny vyskyt zasekll a promacklin na
vyjizdécich hadicich. | mala promacklina ve vyjizdéci hadici zdroje by mohla zpUsobit uvaznuti nosice
zdroje a v dsledku toho nutnost havarijniho zasahu. Maketa nosi¢e zdroje (Model A424-9XL) pfipojena
k ¢asti ovladaciho lanka, ktera se protahne po celé délce vyjizdéci hadice zdroje, poskytne dodatecné
potvrzeni, zda je hadice vhodna k pouziti. Zkontrolujte nalisované koncovky na kazdé vyjizdéci hadici,
zda na nich nejsou strzené zavity nebo otlaceniny. Pokud jsou zavity poskozeny, je mozno pouzit
zavitnik 1in-18 a olej. Vyvinutim pfiméfeného tlaku se pokuste vykroutit zalisované koncovky z
vyjizdécich hadic. Pokud se koncovky v hadici pohybuji, vyfadte hadice z provozu a koncovky vymérite.
Prohlédnéte vyjizdéci hadici v blizkosti zalisované koncovky, zda se na ni nevyskytuji praskliny nebo
vybouleniny. Pokud ano, vyfadte je z provozu a odeslete do servisniho stfediska k opravé. Prohlédnéte
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koncovku (zarazku zdroje), zda neni nadmérné opotfebovana nebo perforovana na koncové zarazce
a na strané, kde je namontovan kolimator (omezovac svazku). PoSkozené koncovky na vyjizdécich
hadicich je moZno vyménit v servisnim stfedisku QSA Global. Pokud nejsou zalisované koncovky
poskozené a jsou bezpecné upevnéné k vyjizdéci hadici zdroje, aplikujte na zavity tenkou vrstvu
maziva a nasadte na koncovky ochranné kryty.

Prohlédnéte vystupky (pfiruby) na bajonetovych adaptérech, zda nejsou ohnuté, poSkozené nebo
nadmérné opotfebované. Zkontrolujte tfikusovy bajonet (88081, jiz nevyrabény) a ovéfte, ze
oddélovaci mezera neni pfili§ Siroka nebo volna. (To naznacuje, Ze naSroubovana ¢ast mize byt
uvolnéna a méla by byt podrobena servisu). Za timto ucelem odmontujte bajonet pomoci velkého
plochého Sroubovaku, vycistéte v rozpoustédle a na zavity bajonetového adaptéru aplikujte docasné
tésnivo na zavity Loctite™ 242 nebo podobné. Provedte zpétnou montaz pomoci plochého Sroubovaku
(utdhnéte pouze rukou) a nechejte oschnout po dobu 24 hodin. Zkontrolujte lisovany dvoukusovy
bajonet (88082) (Na tomto bajonetu je vyryto Cislo 880.), zda neni po8kozeny nebo nadmérné
opotfebovany na vystupcich (pfirubach). U kazdého bajonetu ovéfte, Ze se adaptér bajonetu volné
otaci mezi samici tvarovkou a pevnou ¢asti bajonetu. Po vycisténi a vizualni kontrole zasurite bajonet
do vystupniho otvoru expozi¢niho zafizeni tak, aby byla zajiSténa spravna funkce a aby bajonet nebyl
pfi plném zasunuti pfilis volny. Bajonet, ktery nevyhovél vizualni nebo provozni kontrole, nepouzivejte.
Na bajonet, ktery byl vyfazen z provozu, nasadte znacku uvadéjici tento stav.

4.6.4 Zkouska s nefunkénim pfFipojenim po zavedeni zdroje do expoziéniho zafizeni

Po provedeni roéni udrzby musi byt cely radiograficky systém pfezkousen spravcem udrzbového programu
nebo dohliZejici osobou. Integrita celého zajiStovaciho systému se u&inné vyzkousi pomoci zkousky
s nefunkénim pfipojenim na expoziénim zafizeni v€etné sestavy s radioaktivnim zdrojem a dalkového
ovladani. Timto postupem je souCasné mozno odhalit dlouhodobé opotfebeni (nebo poskozeni)
propojeného bezpecnostniho systému vcéetné zjisténi jakéhokoli nadmérného opotfebeni na sestavé
bezpecnostniho konektoru, konektoru ovladaciho lanka, automatickém zajistovacim mechanismu
expozi¢niho zafizeni a na konektorech nosic¢e zdroje.

Pozn.: K opotiebeni komponent ¢asem dochazi jak na ovladacich prvcich, tak na zajiStovacich
mechanismech zafizeni, a proto je nutné pro zajiSténi spolehlivého provozu provést
zkousSku nefunkéniho pfipojeni na kazdém zajiStovacim a ovladacim prvku zafizeni, ktery
bude pfi radiografickych operacich pouzit. VSechny sestavy dalkového ovladani je nutno
prezkouset pomoci automatickych zajiStovacich mechanismi vyrabénych firmou QSA
Global, Inc. a vybavenych zdroji QSA Global, Inc., spojkou 550 (jumper) nebo maketou
nosi¢e zdroje A424-9XL, které zajisti efektivitu zkousky s nefunkénim pripojenim.

ZkouSka by méla byt provadéna pouze pracovniky, ktefi jsou formalné proskoleni, povéfeni a dikladné
seznameni s postupy roéni udrzby. Tato zkouSka se provadi pfipojenim spojovaci nastréky dalkového
ovladani do zajistovaciho mechanismu expozi¢niho zafizeni BEZ TOHQO, aby byl nejprve ke konektoru
nosi¢e zdroje pfipojen konektor ovladaciho kabelu.

Pokud je pak mozné otacet zajiStovacim mechanismem z polohy CONNECT smérem k poloze LOCK,
znamena to, Ze je zajistovaci systém v dulezitych rozmérech nadmérné opotfebovan a Ze jeho stav neni
bezpecny. Maximalni pé€i je nutno vénovat tomu, aby se volici krouzek zajistovaciho mechanismu
nemohl otacéet za polohu LOCK. Pokud zajiStovaci mechanismus a dalkové ovladani pfi této zkousce
nevyhovi, je nutno zafizeni vyfadit z radiografickych operaci. Zafizeni nesmi byt pouzivano, dokud
nebudou provedeny opravy a nebude pfi zkousce s nefunkénim pfipojenim dosazeno uspokojivého
vysledku.

Bé&hem provadéni zkousky s nefunkénim pfipojenim existuje riziko ztraty kontroly nad radioaktivnim
zdrojem, pokud jsou pIinény vsechny z nasledujicich podminek:

¢ Komponenty jsou nadmeérné opotfebované nebo poSkozené,
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e Osoba provadgjici zkousku umysiné nebo ndhodné otodi volicim krouzkem z polohy CONNECT
do polohy OPERATE,
e Osoba provadéjici zkousku umysiné nebo nahodné zatlaci kluzak zamku do rezimu EXPOSURE.

Pokud mate dotazy tykajici se zkousky s nefunkénim pfipojenim, kontaktujte servisni stfedisko QSA Global,
Inc.

4.6.5 Zaznamy o ro¢ni udrzbé
Je nutno uchovavat zaznamy o vSech zafizenich kontrolovanych a udrZzovanych bé&éhem roéni udrzby. Tyto
zadznamy by mély obsahovat:

e Datum prohlidky a udrzby.

o Jméno kvalifikované osoby provadéjici pozadované prohlidky.

e Zjisténé problémy a provedené udrzbové zasahy nebo opravy. Vysledky zkousek s nefunkénim
pfipojenim na v8ech ¢astech dalkového ovladdani a expozi¢niho zafizeni vyrobcem, €islo modelu a
vyrobni €islo.

o Cislo modelu a vyrobni &islo expoziéniho zafizeni.

e Souvisejici vybaveni, které bylo kontrolovano a podrobeno udrzbé, véetné Cisla modelu dalkového
ovladani (pfipadné vyrobniho ¢&isla) a vyjizdécich hadic zdroje.

o Cisla dilt a &isla $arzi nebo vyrobni gisla instalovanych vyménnych dild.

4.7.1 Polozky oznac¢ené bezpecénostni tridou A

Polozky, které zahrnuji radiograficka expozi¢ni zafizeni modelové fady 880 a souvisejici vybaveni, které je
zasadni pro bezpec¢ny radiograficky provoz, jsou klasifikovana jako polozky nebo komponenty tfidy A.
Polozkami tfidy A mohou byt konstrukce, komponenty a systémy, u nichz porucha funkce muze vést pfimo
ke stavu majicim nepfiznivy vliv na vefejné zdravi a bezpecnost. To zahrnuje extrémni podminky jako ztratu
primarni kontroly s naslednym unikem radioaktivhiho materialu nebo ztratu stinéni majici za nasledek
vysokeé riziko ohroZeni zdravi. Vyménné dily, které jsou expedovany s oznacenim bezpecénostni tfidy A,
jsou zfetelné oznacené Cisly Sarze a obsahuji pokyny k udrzeni sledovatelnosti.

4.7.2 Opatieni k polozkam bezpecnostni tiidy A

UZivatelé expoziCnich zafizeni modelové fady 880 a souvisejiciho vybaveni museji pfijmout svoji
zodpovédnost za udrzovani integrity obalovych soubort typu B(U) (nebo typu A) a kontrolu nad polozkami
a komponentami bezpecnostni tfidy A:

e udrzovanim sledovatelnosti vyménnych polozek nebo komponent tfidy A ke konkrétnimu expozi¢nimu
zafizeni nebo souvisejicich komponent,

e pouzivanim predmétl specifikovanych vyrobcem za u€elem udrzovani integrity expozi¢niho
zafizeni/pfepravniho obalu podle typového schvaleni. Nepouzivejte neoriginalni polozky nebo
komponenty, které nesplriuji specifikace puvodniho navrhu.

e provadénim periodickych kontrol, zda polozky tfidy A nejsou nadmérné opotiebované pfi
dlouhodobém pouzivani nebo zda nebyly poskozeny pfi havariich.

e pouzivanim systému a zachazenim se systémem ve shodé s jeho navrhem a uréenym pouZzitim,

e okamzitym oznamenim vyrobci v pfipadé polozky nebo komponenty bezpe€nostni tfidy A vykazujici
zavadu nebo nevyhovujici specifikacim puvodniho navrhu. Timto opatfenim se zahdji proces
formalniho hodnoceni zavady nebo odchylky.
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Sestava zadni desky
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SESTAVA ZADNi DESKY

POL. DILC. MNOZ. POPIS POL. DILC. MNOZ. POPIS
1 88014 1 SESTAVA KRYTU 12 SCR072 4 ZAVRTNY SROUB
ZAMKU
2 85701-5 1 PRIDRZNY DIL 13 SLV005 4 PRYZOVE POUZDRO
VOLICIHO KROUZKU
3 88026 1 VOLICI KROUZEK 14 88022 1 TELESO ZAMKU
4 SPR005 1 TLACNA PRUZINA 15 66001-11 1 SESTAVA ZAMKU
5 88025 1 OBJIMKA 16 2 KOLIK ZAMKU (dodavany s
66001-11)
6 88024 1 KLUZAK ZAMKU 17 2 PRUZINA ZAMKU (dodavana
5 66001-11)
7 SPR006 1 TLACNA PRUZINA 18 SCR023 1 ZAVRTNY SROUB
8 66001-6 2 PRO]'IROTACNi 19 66001- 2 KLIC
KOLIKY 811
9 SPR004 2 TLACNA PRUZINA 20 66001-20 1 MAKETA KONEKTORU
10 88021 1 ZADNI DESKA 21 88022-1 1 NEREZOVE POUZDRO
11 SCR002 4 ZAVRTNY SROUB 22 SCR225 1 STAVECI SROUB
Naneste zavitové 18— o +«— 15
lepidlo Loctite™ 242 : o
Naneste
zavitoveé lepidlo
Loctite™ 242 i2

11

Naneste zavitové
lepidlo Loctite™ 242

3,39 Nm pfi + 0,57 Nm (30

| Utahovaci moment:
‘ in/lb pfi £ 5 in/lb)

Lehce potfete oba vnitfni |

povrchy voliciho krouzku Naneste mazivo Permatex™

mazivem MIL-G-23827B 81343 proti zadirani zavitd na

nebo obdobnym Sroub s pulkulatou hlavou
(SCR154)

Utahovaci moment:
12,43 Nm pfi £ 0,57 Nm

(110 in/lb pfi + 5 in/Ib)
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Postup montaze pro sestavu zamku, objimku a zamek:

1.
2.
3.

Nerezové pouzdro 88022-1 vliozte do velkého otvoru v télese zamku 88022.

Otvor v pouzdre vyrovnejte se zavitovym otvorem 8-32 v télese zamku.

Na stfedni zavity stavéciho Sroubu SCR225 naneste kapku zavitového lepidla Loctite 242 a nechejte
zaschnout (pfiblizné 1 minutu).

Opatrné nasroubuijte stavéci Sroub SCR225 do zavitoveho otvoru 8-32 v télese zamku, a zajistéte tak
pouzdro. Cipek stavéciho Sroubu by mél zapadnout do otvoru v pouzdfe. Stavéci Sroub
NEUTAHUJTE PRILIS, mohlo by dojit k poSkozeni pouzdra.

Namontujte mosazny ty¢ovy zamek a zkontrolujte jeho funkci.

8802241

880221

88022

Naneste zavitové
lepidlo Loctite™
242

SCR225
SCR225
CASTECNY REZ

88022-1

GLU002

SCR225

REZ X
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Sestava predni desky
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Naneste zavitové lepidlo
Loctite™ 222

QSA Gilobal, Inc.

O~

Naneste mazivo Permatex™ 81343 proti
zadirani zavitu na Sroub s pulkulatou hlavou

(SCR154)

Utahovaci moment:
12,43 Nm pfi £ 0,57 Nm
(110 in/Ib pfi £ 5 in/lb)
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POL. | DIL C. MNOZ. | POPIS POL. | DILC. MNOZ. | POPIS
1 88033 1 KRYT OTVORU 8 SCR160 2 ZAVRTNY SROUB
2 SCR251 1 STAVECI SROUB 9 88039 1 OTOCNY KROUZEK
3 88031 1 PREDNI DESKA 10 88034 1 STINENI OTVORU
4 88036 2 PODLOZKA 11 PINO38 1 VALCOVANY KOLIK
5 88032 1 ROTOR 12 88035 1 JEZDEC
6 SPR033 2 T|:ACNA PRUZINA
7 88038CP 1 HRIDEL . KOMPONENTY NEKTERYCH MODELU SE MIRNE LISi OD
VYOBRAZENYCH. PRED OBJEDNANIM ZKONTROLUJTE CISLO DiLU.
ITEM | PART NO, aTy. DESCRIPTION ITEM PART NO QTY. | DESCRIPTION
1 24033 1 PORT COVER a8 SCR180 SOCKET HEAD CAP SCREW
E SCR281 1 SET SCREW [ 88030 1 PIVOTDISK
3 BA0D31 1 FRONT PLATE 10 BRO34 1 | PORT SHIELD
I 80038 ] | WASHER | 31 FiND3a 1 ROLL PIN
) 03z 1 ROTOR B3 803 1 SLIDER
£ SR T COMPRESSION SPRING +  COMPONENTS ON SOME MODELS DIFFER SLIGHTLY FROM

THOSE ILLUSTRATED-CHECK PART NUMBER BEFORE
ORDERING.

Naneste zavitové lepidlo
Loctite™ 222
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SESTAVY OVLADANI

Cisla modelQ: fady 692, 693 a 664

VYJiZDECi HADICE ZDROJE

Cisla model: fady 48906, 48907,
489930, 48931, 95020 a 95021
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POL. DILC. MNOZ__POPIS POL. DILC. MNOZ.__POPIS

1 SCR125 4 PRIDRZNY SROUB 158N o 18 GEA-002 1 SROUBOVY PREVOD

2 SCR008 4 PRIDRZNY SROUB1#IN o 19 PINOO8 1 VALCOVANY KOLIK

3 BLT008 1 SESTIHRANNY SROUB 20 664041 1 PREVODOVY HRIDEL o

4 WSHO19 1 PODLOZKA 21 BBS-005 1 LOZISKO OILITE o

5 68901 1 RAMENO KLIKY 22 NUT025 4 ZARAZKOVA MATICE

6 BBS-004 1 POUZDRO BRZDY 23 66103 1 BEZPECNOSTNI KONEKTOR
661014 1 KABELOVA NASTRCKA

7 81800-10 2 TELESO OVLADACI KLIKY 24 59125 2 25 FT (7,6 M) KONCOVKA

8 68900-8 1 NAPISY NA KLICE 59135 2 35 FT (10,7 M) KONCOVKA

9 689004 2 CELIST BRZDY 59150 2 50 FT (15,2 M) KONCOVKA

10 68900-3 1 RAMENO BRZDY 25 55005 1 50 FT (15.2 M) OVLADACI LANKO

11 BBS-001 2 SESTAVA KUL. LOZISKA 55010 1 70 FT (21.3 M) OVLADACI LANKO

12 68900-7 1 OTERNY PASEK 55009 1 100 FT (30.5 M) OVLADACI

LANKO

13 81800-1 1 HNACT KOLECKO 26 69303- 1 SESTAVA ODOMETRU .

14 689002 2 KABELOVY ADAPTER 27 69201-3 1 RUKOJET .

15 69302-1 1 PREVODOVY HRIDEL e 28 66410 1 RAM o

16 BBS-007 1 LOZISKO OILITE . 29 66403- 1 SESTAVA ODOMETRU o

17 PIC-003 1 PODLOZKA . « PISTOLOVY MODEL o CIVKOVY MODEL

QSA Gilobal, Inc.

18

16 l 19
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SESTAVY RUCNI KLIKY DALKOVEHO OVLADANI
Cisla modelt: rady 882 a 885

Pol. [ Dilg. | Mnoz. [ Popis Pol. [ Dil&. | Mnoz. | Popis

1 95008 1 Sestava ramene kliky 11 95003-6 6 Rozpérna trubka

2 SCR219-03 1 Sestihranny $roub 5/16- 12 WSH047 6 Plocha podlozka
18 UNC x 3/4

3 WSHO045 1 Plocha podlozka 0,75 OD 13 SCR252 6 Sroub s hlavou pro nastrény
x 0,313 ID x 0,051-.080 kli¢ 6/32 x 7/8 SST
Thick SST

4 95006-01 1 Stitek SAN882 14 66103 1 Sestava spojovaci nastréky

5 RINO024 1 Tésnéni 15 mm 15 95039 1 Koncova zatka

6 95002-6 1 Kryt hnaciho prevodu 16 95037-2 1 Svorka, dolni polovina

7 RIN026 1 O-krouzek 3 x 96 mm ID 17 95037-1 1 Svorka, horni polovina

8 BBS032 2 Kulickové loZisko 15 x 28 18 95050-XX 1 Sestava ovladaciho lanka
X 7 mm XX délka

9 95005 1 Svarenec hnaciho 19 95038 1 Pruzinova ochrana vedeni
prevodu dvojita

10 95003 1 Téleso tvarované rukojeti 20 95035-XX 1 Sestava vedeni, extrémni

podminky, XX délka

Lehce potrete tésnéni a otérny
pasek mazivem Mil-spec

]
Naneste v
zavitové lepidlo T T
Loctite™ 242 3
2

Utahovaci moment:
6,21 Nm pfi £ 0,34 Nm
(55 in/lb pfi + 3 in/lb)

L] e s
Naneste 15
L. . . 14
zavitoveé lepidlo
Loctite™ 242 16 18

Naneste
zavitoveé lepidlo
l Loctite™ 242

Lehce potfete hnaci lanko mazivem
Mil-spec a po sestaveni naneste
vétSi mnozstvi na prvni 3 stopy.
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SESTAVY DALKOVEHO OVLADANI
Cisla model: rady 882 a 885

VYJiZDECi HADICE ZDROJE
Cisla modelG: 95020 a 95021
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Pol. | Dil &. Mnoz. | Popis Pol. | Dil &. Mnoz. | Popis
95115 Pouzdro kliky — 8 RIN024 1 Tésném’ hfidele
1 1 SAN886 : 9 SCR520 5 Sroub krytu
95116 Pouzdro kliky — 10 95008 1 Rameno kliky
SAN887 11 WSH045 1 Plocha podlozka
2 95102-2 2 Otérna desticka 12 SCR219-03 1 Sroub kliky
3 BBS032 2 Lozisko 13 95035 1 Ovladaci vedeni
4 95005 1 Hnaci pfevod 14 95038 1 Ochranna pruzina
5 95102-5 1 Ploché tésnéni 15 95037-2 1 Svorka, spodni polovina
6 95102-6 1 I§ryt 16 95037-1 1 Svorka, horni polovina
95106-05 Stitek — 886 Std. 17 95039 1 Zatka vedeni
7 95107-01 1 $t|’tek — 886 Rev. 18 66103 1 661 spojovaci zatka
95108-01 Stitek — 887 Std. 55005 Ovladaci lanko 50 ft
95109-01 Stitek — 887 Rev. 19 55010 1 Ovladaci lanko 67 ft
55009 Ovladaci lanko 96 ft

Utahovaci moment:
1,7 Nm pfi £ 0,23 Nm
(15 in/lb pfi £ 2 in/Ib)

—
—

Naneste zavitové f
lepidlo Loctite™ 242 8 l
1 Naneste mazivo na plochy
l @ oznacené modre
i
HQ -
) SAN886 a SAN887
Utahovaci moment: 5 ¥ 1 Sestavy dalkového ovladani
13,56 Nm pfi £ 1,7 Nm T Schéma s oznacenim dilt
(120 in/lb pfi 15 in/Ib) 11
Naneste 13 14 15
zavitové lepidlo 1
Loctite™ 242 | v
&
" g H—
17 T
T 13 19

Lehce potfete hnaci lanko
mazivem Mil-spec a po sestaveni
naneste vétSi mnozstvi na prvni 3
stopy.
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KOMPONENTY PRO: civka model 664, odometr pro civku model 664, ruéni klika model 692, ruéni
klika model 693
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5. INSTRUKCE PRO PREPRAVU

Nasledujici pokyny jsou pfiklady pro pfepravu tohoto radiografického expozi¢niho zafizeni/pfepravniho obalového
souboru v ramci Spojenych statd a jsou zaloZeny na soucasnych pFepravnich pfedpisech. Odesilatelé
radioaktivnich materiald v regulacnich jurisdikcich mimo USA museji zajistit plnou shodu se vSemi sou¢asnymi
platnymi pFfepravnimi pfedpisy. NiZe jsou uvedeny pfFedpisy, které se tykaji legalni pfepravy radioaktivnich
material(:

e Pozadavky Mezinarodni agentury pro atomovou energii €. TS-R-1 (vydani 2009) a SSR-6 (2018) ‘Pfedpisy pro
bezpecénou prepravu radioaktivnich materiald’ a ‘Eticky kodex pro bezpecnost a zabezpeceni radioaktivnich
zdroji’ IAEA - IAEACODEOC.

e ‘Pfedpisy o nebezpecném zbozi’ Mezinarodni asociace pro leteckou dopravu.

‘Technické pokyny pro bezpecnou leteckou pfepravu nebezpeéného zbozi’ Mezinarodni organizace pro civilni

letectvi.

‘Mezinarodni pfedpis pro namorni pfepravu nebezpe&ného zbozi’ Mezinarodni namorni organizace.

Ministerstvo dopravy Spojenych statd, €. 49, Sbirka federalnich predpist, ¢asti 171 az 178.

Jaderna regulaéni komise Spojenych statd, €. 10, Sbirka federalnich predpist, ¢asti 20, 34 a 71.

Kanadska jaderna bezpec&nostni komise, Zakon o jaderné bezpelnosti a kontrole, ‘Pfedpisy o baleni a

prepraveé jadernych material(’; ‘Pfedpisy o jadernych materialech a radia¢nich zafizenich’.

Preprava v Kanadé, ‘Pfedpisy o pfepravé nebezpecného zbozi'.

e Preprava ve Spojeném kralovstvi: Viz pfedpisy uvedené ve schvalovacim certifikatu ADR.

Modely 880 Delta, 880 Sigma, 880 Elite, 880 Omega a 880 Atlas jsou schvaleny jako radiograficka expozi¢ni
zafizeni. VSechny kromé modeltl 880 Omega a 880 Atlas jsou schvaleny jako transportni obalové soubory typu
B(U) na zakladé Cisla typového schvaleni USA/9296/B(U)-96. Modely 880 Omega a 880 Atlas jsou schvaleny jako
transportni obalové soubory typu A.

Jako odesilatel radioaktivniho materialu jste povinni provést kontrolu obalového souboru typu B(U) (resp. typu A)
pfed odeslanim u kazdé jednotlivé zasilky radioaktivniho materialu. Touto kontrolou se zajisti integrita obalu, jejiz
poskozeni by mohlo zpUsobit naruseni bezpeénosti v pfepravnim systému.

Vizualné prohlédnéte pfrepravni obal:

o Ujistéte se o tom, Ze nosi¢ zdroje je fadné zabezpeden v zajisténé poloze. Volici krouzek musi byt v poloze
LOCK, ochranny kryt musi byt nainstalovan, ty¢ovy zamek uzamcen a kli¢ vyjmut.

o Ujistéte se o tom, Ze jsou namontovany a zajistény vSechny Srouby a upinaci prostiedky (kovani) potfebné pro
montaz podle specifikaci na vykresech, na které je odkaz ve schvalovacich certifikdtech. AniZz by bylo
odstranéno toto kovani demontdzi ze zafizeni, vizualné zkontrolujte vnéjSi povrchy Sroubdl/upinacich
prostfedkd, zda se na nich nevyskytuji znamky dnavovych prasklin.

Pozn.: Vizualni kontrola stavu zavitd SroubuU/upinacich prostfedk( se provadi po odstranéni expozi¢niho

zarizeni jako soucast kontrol ro¢ni udrzby vyzadované u radiografickych zafizeni dle 10 CFR 34.31
nebo obdobnych pFedpisu.
Srouby/upinaci prostfedky je nutno vyménit v pfipad&, Ze jiz nejsou vhodné k pouZiti (napt. maiji
strzené zavity, nelze je plné zaSroubovat, nesou znamky prasklin apod.). Ujistéte se, ze vSechny
vyménné dily splfiuji vdechny platné specifikace uvedené na vykresech, na néz jsou uvedeny odkazy
ve schvalovacich certifikatech
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o Ujistéte se o tom, Ze pfedni otvor je Fadné zabezpeden.

o Ujistéte se o tom, Ze pecetni drat je Fadné nainstalovan, pokud je pouZit.

o Ujistéte se o tom, ze Stitek ‘Nebezpedi, radioaktivni material’ je bezpecné a viditelné upevnén na obalu.
Ujistéte se o tom, Ze je tento &titek Citelny a neni poskozen.

o Ujistéte se o tom, Ze i dalSi informace na Stitku jsou Citelné (varovani a trojlistek, ¢islo modelu a vyrobni Cislo
a bud ¢islo typového schvaleni Type B resp. oznageni specifikace typu A).

e Vizualné ovéfte, zda nejsou svarfovana mista popraskana. Pokud se vyskytnou jakékoli znamky popraskanych
svaru, kontaktujte pfed odeslanim QSA Global, Inc.

e Vizualné zkontrolujte obalovy soubor, zda nevykazuje dalSi znamky zhorSeného stavu (napf. nanos koroze,
praskliny nebo poSkozeni ocelového plasté narusujici obalovy soubor apod.). V pfipadé vyskytu jakychkoli
znamek vyrazné degradace pred expedici kontaktujte spolecnost QSA Global, Inc.

o Ujistéte se o tom, Ze jsou splnény vSechny podminky osvédéeni o shodé a Ze pfepravni obalovy soubor ma
v8echna pozadovana oznaceni.

e Provedte otér pfepravniho obalového souboru na ploSe 300 cm? a ujistéte se, Zze Uroveri odstranitelné
povrchové kontaminace je niz$i nez 0,0001 uCi na cm?.

Pokud obalovy soubor pii nékteré z vySe uvedenych kontrol nevyhovi, vyrad'te jej z uzivani, dokud nebude
uveden zpét do shody s typovym schvalenim typu B (U) resp. schvalenim typu A.

a. Obalovy soubor s radioaktivnim materidlem musi byt pfijat od dopravce v okamziku, kdy je dorucen.
[10CFR20.1906(a)(1)]

b. Pokud musi byt obalovy soubor s radioaktivnim materialem zadrzen pfed vyzvednutim ve skladu pfepravce, je
nutno v okamziku pfichodu zasilky pfijmout opatfeni na ozndmeni pfepravcem o tom, Ze je zasilka pfipravena
k vyzvednuti. Zasilka musi byt vyzvednuta neprodlené& po obdrZzeni oznameni (pokud mozno do tfi hodin).
[10CFR20.1906(c)]

c. Je nutno provadét nize popsané monitorovani, a to co mozna nejdfive, avSak nejpozdéji do tfi hodin v pfipadé
pfijmu béhem normalni pracovni doby nebo do tfi hodin nasledujiciho pracovniho dne v pfipadé pfijmu po
skonc&eni pracovni doby. [10CFR20.1906]

e Po pfevzeti zasilky s radioaktivnim materidlem musi byt zasilka umisténa ve vymezeném prostoru.
Zajistéte, aby byli uvédomeni pfislusni pracovnici.

e V okamziku pfijmu zkontrolujte cely externi povrch zasilky a ujistéte se, ze maximalni Uroven radiace
neprekracuje 2 mSv/h (200 mRem/h). Piekontrolujte vSechny strany zafizeni ve vzdalenosti 1 m od
vnéjsich povrchl zasilky a ujistéte se, ze maximalni Uroven radiace nepfekracuje 0,1 mSv/h (10 mRem/h).
Pokud dojde k prekroceni nékterého z téchto limitli, uvédomte okamzité dohliZejici osobu. Do pfejimaci
zpravy zaznamenejte maximalni urovné radiace naméfené na povrchu zasilky a ve vzdalenosti 1 m od
povrchu. [1T0CFR20.1906(d), 10CFR71.47]

Pozn.: Pokud dojde k pfekroceni nékterého z téchto limitd, musi dohliZzejici osoba okamzité uvédomit
USNRC (nebo pfislusnou viadni agenturu, v CR SUJB) a koneéného dopravce.

d. Zkontrolujte zasilku, zda nedoSlo k jejimu fyzickému poSkozeni. Zaznamenejte vysledky této kontroly do
prejimaci zpravy spolu s datem, Cislem modelu zdroje, vyrobnim Cislem zdroje, radionuklidem, aktivitou,
jménem osoby provadéjici zaznam, €islem modelu pfepravniho obalu, hmotnosti nebo aktivitou ochuzeného
uranu a vyrobnim Cislem obalu. [10CFR34.63]
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e.

Zajistéte, aby obal byl uzam¢€en nebo ulozen do vnéjSiho zajisténého kontejneru a zabezpecdte jej v souladu s
pozadavky radiacni ochrany. [10CFR34.35, 10CFR34.23]

Uchovejte kopii navodu k obsluze k obalu a ujistéte se, Ze mate k dispozici odpovidajici pokyny k otevieni a
manipulaci. Dbejte na dodrzovani téchto pokynt a provadéni vSech uvedenych zvlastnich opatfeni.
[10CFR20.1906(e)]

Pozn.: Z pozadavkili na monitorovani kontaminace jsou vyjmuti drzitelé povoleni prepravujici zdroje

g.

zvlastni formy ve vlastnich nebo jimi provozovanych vozidlech z a na pracovisté. Stale je vSak nutno
provadét monitorovani pri prevzeti. [10CFR20.1906(f)]

Pokud pfijiméate zdroj sledovany na narodni urovni (mnozstvi kategorie 1 nebo 2) od jiného drZitele povolent,
vyplite zpravu na formulafi USNRC &islo 748 a predloZte ji pfed koncem pfistiho pracovniho dne po transakci.
[10 CFR 20.2207 a priloha E]. Nékteré regulacni jurisdikce vyzaduji kromé zpravy o radioaktivnich materialech
také evidenéni zpravu o zméné inventury jaderného materidlu pro obalové soubory obsahujici ochuzeny uran.
Ovérte platné narodni regulacni a bezpe€nostni pozadavky a zajistéte shodu s nimi.

Pfed odeslanim obalového souboru typu B v ramci USA se ujistéte, zda jste registrovanym uzivatelem
obalového souboru na radioaktivni material, ktery chcete odeslat. Zajistéte také, abyste méli k dispozici
odpovidajici postupy zajistovani jakosti pro obalové soubory typu B. [10CFR71.12, 10CFR34.31(b)]

PoZadavky na Skoleni pfed odeslanim:

Pred odeslanim nebezpeénych materiald museji byt pracovnici proSkoleni v souladu s pfedpisem 49CFR172,
¢ast H a opakované kazdé tfi roky. Toto Skoleni zahrnuje:

e Skoleni o obecném povédomi /seznameni.
e Skoleni specifické pro funkce.
e Bezpectnostni Skoleni poskytujici:

e Informace o feSeni mimoradnych udalosti.

e Opatfeni na ochranu zaméstnancu pfed potencialnimi radioaktivnimi a chemickymi riziky spojenymi s
nebezpe&nym materidlem, jemuz mohou byt zaméstnanci na pracovisti vystaveni.

e Bezpecnostni opatfeni zaméstnavatele pfijatd na ochranu zaméstnancu.

e Metody a postupy na zabranéni vzniku nehod, tj. postupy pro fadnou manipulaci s nebezpeénymi
materialy.

e Skoleni v BOZP nebo ZP, informace z bezpeé&nostnich list(.

o Skoleni v bezpeé&nosti prepravy pro organizace, které maji mit pfijaty plan bezpe&nosti. Zaméstnanci
zachazejici s nebezpe&nymi materialy museji byt Skoleni v tomto planu bezpecénosti a v jeho zavedeni
vCetné povédomi o bezpecénostnich rizicich a jak rozeznavat ohroZeni bezpecnosti a reagovat na né.
[49CFR172.800, 10CFR30, IAEA CODEOC]

e Pokud je pfi odeslani pouzit formulaf ProhlaSeni o nebezpetném zbozi, vSichni zainteresovani
pracovnici, museji byt kazdé dva roky proSkoleni v pozadavcich IATA/ICOA/IAEA.

Pracovnici museji podstoupit odpovidajici zkousku a musi byt vedena nasledujici dokumentace:
e Jméno zaméstnance.

Datum posledniho Skoleni.

Popis, kopie nebo umisténi Skolicich metod.

Jméno osoby provadéjici Skoleni.

Osvédceni o proskoleni a prezkouseni osoby.

Dokumentace by méla byt vedena v jednom souboru, tj. obsazena by méla byt vSechna Skoleni tykajici se
radiacni ochrany jako sou¢éasti Skoleni o nebezpeénych materialech.
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c. Pred odeslanim uchovejte kopie nejnovéjSich typovych schvaleni typu B(U) a zvlastni formy (resp. schvaleni
typu A) a zajistéte, aby obalovy soubor a jeho obsah splfiovaly nasledujici pozadavky:

Radioaktivni obsah a forma jsou schvaleny pro pouziti v obalovém souboru.

Obalovy soubor je v dobrém fyzickém stavu pro transport.

VSechny zdmky a koncovky vystupniho otvoru jsou fadné nainstalované a zapeceténé.

Jsou splnény vSechny podminky osvédéeni o shodé pro typ B(U) (resp. schvaleni typu A) [10CFR71.87].
Uchovejte kopie platnych typovych schvaleni typu B(U), typu A a zvlastni formy. U zasilek typu B(U) museji
tyto kopie obsahovat také pfislusné vykresy.

d. Uijistéte se o tom, Ze je zdroj v transportnim obalovém souboru zaji$tén ve spravné stinéné poloze dle popisu
v kapitole 2 tohoto navodu k obsluze. Provedte kontrolu pfed odeslanim popsanou v kapitole 5.1 dle pozadavk
na transportni obalovy soubor a ovéfte, Ze je obalovy soubor v souladu s typovym schvalenim pro typ B(U)
(resp. schvaleni typu A).

e. Podle potfeby pfipojte k uzavéru obalového souboru bezpecnostni pecet s identifikacnim oznacenim, ktera
slouzi jako ukazatel neopravnéné manipulace. [49CFR173.412(a)]

f. Pokud ma byt transportni obalovy soubor uzavieny v bedné& nebo jiném vnéjSim obalu, musi byt tento vnéjsi
obal dostate¢né silny, aby odolal béZnym podminkam pFepravy, a nesmi sniZzovat bezpecnost obalového
souboru. Transportni obalovy soubor musi byt ve vnéjSim obalu dostateénym zplsobem zajistén, aby se
nemohl pfi pfepravé pohybovat. [49CFR173.25]

g. Zkontrolujte cely vné&jsi povrch obalového souboru a ujistéte se, Ze maximalni Uroven radiace nepfekracuje 2
mSv/h (200 mRem/h). Prekontrolujte vSechny strany zafizeni ve vzdalenosti 1 m od vnéjSiho povrchu
obalového souboru a ujistéte se, ze maximalni uroven radiace nepfekracuje 0,1 mSv/h (10 mRem/h). Urcete
pro obalovy soubor vhodné prepravni bezpeénostni nalepky podle kritérii uvedenych v tab. 1. [49CFR172.403]

Pozn.: Pfi prepravé kontejneru uvniti vnéjSiho obalu nebo bedny vzadu ve vozidle zkontrolujte a oznacte
jak vnitini obal fady 880, tak vnéjSi obal bezpeénostnimi nalepkami. Oznaéeni vozidla zavisi na
kategorii bezpeénostni nalepky umisténého na pfipadném vnéjSim obalu. [49CFR173.448]

Tab. 1
Maximalni Groven Maximalni Groven radiace
radiace na povrchu ve vzdalenosti 1 metr
Radioaktivni
Bilal
0,5 mRem/h Zadna
(0,005 mSv/h)
R{;Aml?"ISOACTI\lEI
Radioaktivni
Zluta ll
50 mRem/h 1,0 mRem/h
(0,5 mSv/h) (0,01 mSv/h)
RADIDACTIVE I
=
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Raglioaktivni
Zluta lll

200 mRem/h 10 mRem/h
(2 mSv/h) (0,1 mSv/h)

RADIOACTIVE IlI
conon

Pfi uréovani, jaka je vhodna kategorie bezpe¢nostni nalepky radioaktivniho materialu, je u obalu nutno brat
v uvahu jak prepravni index (TI), tak uroven radiace na povrchu. Pokud Tl splfiuje podminku pro jednu
kategorii, ale uroven radiace na povrchu spliiuje podminku pro kategorii jinou, bude obal oznacen vyssi
kategorii z téchto dvou. Za timto u€elem bude kategorie Bila-l povazovana za kategorii nizsi.

Tl je maximalni uroven radiace namérena v mRem/h ve vzdalenosti 1 metr od vnéjSich povrchii obalového
souboru. Pfi zaznamenavani Tl nejsou uvadény jednotky davkového pfikonu mRem/h, napfiklad hodnota
20 uSv/h (2 mrem/h) by znamenala Tl = 2,0. (Tl se zaokrouhluje na nejblizsi desetinnou hodnotu.)

h.

Radné vypliite dvé bezpeénostni nalepky uvadsjici obsah (napt. Ir-192), aktivitu zdroje (v Becquerelech nebo
v nasobcich Becquerell, napf. GigaBecquerels (GBq)) a pfepravni index. Pfepravni index se pouziva pouze
na bezpeénostnich nalepkach Zluta Il a Zluta Il a je definovan jako maximalini Groveri radiace v mRem/h ve
vzdalenosti 1 m od povrchu obalového souboru (viz tab. 1). [49CFR172.403(g)]

Ujistéte se, Ze byla z obalového souboru sejmuta vSechna stara pfepravni oznaceni. Aplikujte obé fadné
vypInéné bezpecnostni nalepky na dveé protéjsi strany obalového souboru (kromé jeho dna). [49CFR172.403(f)]

U leteckych zasilek v ramci USA musi byt obalovy soubor oznaéen nalepkami ‘Pouze nakladni letadlo’ (Cargo
aircraft only). Dbejte na to, aby tyto nalepky nezakryvaly Zadné jiné oznaCeni nebo &titky na obalového souboru.
[49CFR172.448 a 173.448(f)].

Oznacte vnéjsi stranu obalového souboru spravnym pfepravnim nazvem a identifikacnim UN c&islem (napr.
‘Radioaktivni material, obal typu B(U), UN2916’ v pfipadé zasilky typu B(U) nebo ‘Radioaktivni material, obal
typu A, zvlastni formy, UN3332’ v pfipadé zasilky typu A), pokud jiz nebyl oznacen. Vedle spravného
prepravniho nazvu uvedte pismena RQ (mnozstvi podléhajici hlaseni) pfi odesilani vice nez 10 Ci (370 GBq)
u Ir-192, Se-75 nebo Yb-169. [49CFR172.300]

Popis Spravny prepravni nazev
Obalovy soubor typu B(U) obsahujici zdroj | Radioaktivni material, obalovy soubor typu B(U) UN 2916
zvlastni formy

Obalovy soubor typu A obsahuijici zdroj Radioaktivni material, obalovy soubor typu A zvlastni formy
zvlastni formy UN 3332

Obalovy soubor typu A neobsahujici zdroj | Radioaktivni material, obalovy soubor typu A UN 2915
zvlastni formy

Pokud je transportni obalovy soubor umistén uvniti bedny nebo jiném vnéjSim obalu, oznaéte vnéjsi obal
pismeny ‘RQ’ (plati-li), ‘identifikacnim €islem UN‘ nasledovanym ‘spravnym pfepravnim nazvem’. Vnéjsi obal
musi byt oznacen slovem ,OVERPACK®. Pozadované znaceni musi byt provedeno pismem o minimalni vySce
72" (13 mm). [49CFR172.310; 49CFR173.471; 49CFR173.25]

Pozn.: Pfi odesilani izotopu v mnozstvi ,,Type A“ v obalu typu B(U), ktery neni pro tento izotop schvalen,
museji byt Stitky kontejneru typu B(U) zakryty odpovidajicimi informacemi o kontejneru typu A.

m. Ujistéte se, Ze urovné odstranitelné povrchové radioaktivni kontaminace na vnéjSim povrchu vnéjSiho obalu

neprekracuji 0,37 Bq (10-5 uCi) na cm?. [49CFR173.443]
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n. Pokud celkova hmotnost obalového souboru prekraduje 110 Ib (50 kg), oznaéte vnéjSi obal skutecnou
hmotnosti. [IATA 10.7.1.3.1]

o. Radné vyplrite pfepravni dokumenty s uvedenim nasleduijicich dat:

1

o~ w

O©oo~N®

11

Identifikacni Cislo Spojenych narodu, spravny pfepravni nazev, Cislo tfidy ‘7’ (napf. ‘Radioaktivni material,
obal typu B(U), tfida 7, UN2916’ pro zasilky typu B (U) nebo ‘Radioaktivni material, obal typu A, zvlastni
forma, UN3332’ pro zasilky typu A).

Pfed a za spravnym pfepravnim nazvem museji byt pismena RQ v pfipadé odesilani vice nez 10 Ci (370
GBq) u Ir-192, Se-75 nebo Yb-169.

Nazev radionuklidu (napf. Iridium-192, Selen-75).

Fyzikalni a chemicka forma (tj. zvlastni forma).

Aktivita zdroje v Becquerelech nebo jinych vhodnych nasobcich Becquerell na bezpecnostnich nalepkach
a v pfepravnich dokumentech. Pozn.: €islo v Curie x 37 = €islo v GigaBecquerelech (GBq).

Kategorie pouZité bezpecnostni nalepky (ij. Radioaktivni Zluta I1).

Pfepravni index.

Identifikacni Cislo USNRC (tj. USA/9296/B(U)-96) (nebo DOT typ A specifikace 7A pro zasilku typu A).
Identifikacni Cislo IAEA u exportnich zasilek (tj. USA/9296/B(U)-96).

Pouze u kanadskych exportnich zasilek: pfipojte kanadské schvalovaci Cislo (CDN/E199/-96) u zdroju s
aktivitou vysSi nez A1 u obalu typu B(U) nebo typu A.

Prohlaseni odesilatele: ‘Timto potvrzujeme, ze vySe uvedené materiadly jsou fadné klasifikovany,
popsany, zabaleny, oznaéeny a oznac¢eny Stitky a jsou ve stavu schopném piepravy podle platnych
predpist ministerstva dopravy.” [49 CFR 172.204(a)(1)].

POZN.: U zasilek v podnikovych vozidlech na pracovisté a zpét v rdmci USA neni prohlaSeni odesilatele
zapotiebi.

Prepravni dokumenty museji uvadét telefonni Cislo vasi spole€nosti pro nouzové pfipady. Toto telefonni
Cislo musi byt obsluhovano po 24 hodin denné pro pfipad havarie tykajici se vasi zasilky. Toto telefonni
Cislo musi byt v pfepravnich dokumentech jasné viditelné a musi je obsluhovat osoba, ktera je schopna
poskytnout okamzZitou havarijni reakci. Cisla na pagery jsou nepfipustna. [49CFR172.604].

p. U v8ech zasilek museji pfepravni dokumenty splfiovat pozadavky specifikované IATA pro prohlaseni
odesilatele o nebezpeéném zbozi. Kromé informaci uvedenych v bodé 5.3(0) této Casti je nutno specifikovat
nasledujici informace:

1

2

[e)0Né) IF ~N V]

Cislo leteckého nakladniho listu: Uvedte ¢islo leteckého nakladniho listu, k némuz bude formulaF s
prohlasenim pfipojen. (Toto maze byt upraveno pfepravcem.)

Letecka omezeni: Specifikujte, zda je zasilka v ramci omezeni pro ‘Pouze nakladni letadlo’(CAO).

V policku prohlaseni odesilatele s informacemi o zachazeni se zasilkou je mozno pfipojit oznameni
uvadéjici, Ze ‘Tuto zasilku je moZno prepravovat v osobnich letadlech mimo Gizemi Spojenych statd’.
Odesilaci letisté: Zadejte piny nazev odesilaciho letisté nebo mésta, které muize byt prepravcem upraveno.
Letisté ureni: Zadejte piny nazev letisté nebo mésta urceni, které miize byt pfepravcem upraveno.

Typ zasilky: Specifikujte typ zasilky jako ‘Radioaktivni’.

Pod Udajem o mnoZstvi a typu nebezpeéného zbozi specifikujte pocet obalovych souborl (stejného typu a
obsahu), typ jejich obalu a aktivitu v Becquerelech nebo jejich nasobcich (pouzité jednotky museji byt jasné
vyznaceny) na kazdém obalovém souboru véetné obalovych soubor(l v pfebalech.

(PFipadné) Uvedte pouziti pfebalu a rozméry pfebalu (v€etné rozmérovych jednotek). Pokud je pouZit
pfebal, musi byt slova ,Overpack used“ uvedena na formuléfi prohlaSeni bezprostfedné za vSemi
pFisluSnymi Udaji tykajicimi se obalovych soubor( v pfebalu. V takovych pfipadech museji byt obalové
soubory umisténé v pfebalech uvedeny jako prvni. Rozmérové jednotky museji byt v dilich nasobcich
metrQ.

gq. 24-hodinové nouzové Cislo vyzadované v bodé 5.3(0)11 této kapitoly musi byt uvedeno v ¢asti ‘Dodatecné
informace k manipulaci’ na ProhlaSeni o nebezpeéném zbozi.
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U leteckych zasilek v ramci USA musi byt pfipojeno nasledujici prohlaseni:
“Tato zasilka je v ramci predepsanych omezeni uréena pouze pro nakladni letadla.”

r. U zasilek s radioaktivnim materialem zvlastni formy musi byt pfilozeno typové schvaleni zdroju zvlastni formy
od pfislusného Uradu pro radioaktivni zdroj (napf. USA/0335/S-96). U zasilek v obalovych souborech typu B
(U) prilozte také typové schvaleni pfislusného ufadu (napf. USA/9296/B(U)-96).

s. Prohlaseni odesilatele musi byt nasleduijici:

‘Timto prohlasuji, Zze obsah této zasilky je Uplné a pfesné popsan vyse spravnym piepravnim nazvem, je
klasifikovan, zabalen, oznac¢en a ostitkovan a je ve v§ech ohledech ve stavu zplsobilém pro pfepravu podle
platnych mezinarodnich a narodnich pfedpisu. Prohlasuji, Ze byly spinény vSechny platné pozadavky pro
leteckou piepravu.’

Informace k Prohlaseni o nebezpecném zbozi museji byt uvedeny pfisné v souladu s nafizenim specifikovanym
v nejnovéjSim vydani Predpist o nebezpecném zbozi Mezinarodni asociace pro leteckou pfepravu. Dotazy
tykajici se vyplhovani ProhlaSeni odesilatele o nebezpecném zboZi je mozno smérovat na dohliZejici osobu.

Pokud pfepravujete zdroj sledovany na narodni urovni (mnozstvi kategorie 1 nebo 2) jinému drziteli povoleni,
vyplite hlaseni: formulai USNRC ¢&. 748 a predlozte jej pfed skoncenim nasledujiciho pracovniho dne po
transakci. [10 CFR 20.2207 a pfiloha E, IAEA CODEOC/2004]. N&které regulacni jurisdikce vyZaduji kromé
zpravy o radioaktivnich materialech také zpravu o stinéni z ochuzeného uranu (OU). Ovéfte platné narodni
regulacni a bezpe€nostni pozadavky a zajistéte shodu s nimi.

a. Uijistéte se, Ze obalovy soubor neobsahuje radioaktivni zdroj. Pomoci nasledujiciho postupu ovéfte, Zze se v
kontejneru nenachazeji Zadné neschvalené zdroje:

e V souladu s navodem k obsluze k zafizeni pro vyménu zdroju pfesunte schvaleny zdroj z expozi¢niho
zafizeni.

e Po odstranéni a odpojeni nosi¢e zdroje pfipojte k ,sam&imu“ konektoru ovladaciho lanka spojku (maketu
konektoru bez vyrobniho Cisla).

e Zasunte ovladaci lanko a spojku a odpojte ovladani od zajiStovaciho mechanismu.

e Vlozte ochranny kryt do zajiStovaciho mechanismu, oto¢te volicim krouzkem do zajiSténé polohy, zasurite
tyCovy zamek a vyjméte kli€. Odstrarite vyjizdéci hadici zdroje a uzaviete kryt vystupniho otvoru.

o Sejméte identifikacni visaCku zdroje z expozi¢niho zafizeni a umistéte ji na nosi¢ zdroje.

e V nékterych regulacnich jurisdikcich musi byt k prazdnému modelu 880 pfipevnén prazdny Stitek nebo
visacka.

b. Pokud ma byt transportni obalovy soubor uzavieny v bedné nebo jiném vné&jSim obalu, musi byt tento vnéjsi
obal dostate¢né silny, aby odolal béZnym podminkam pFepravy, a nesmi sniZzovat bezpecnost obalového
souboru. Transportni obalovy soubor musi byt ve vnéjSim obalu dostateénym zplsobem zajistén, aby se
nemohl pfi pfepravé pohybovat. [49CFR173.25].

c. Ujistéte se, Ze urovné odstranitelné povrchové radioaktivni kontaminace na vnéjSim povrchu vnéjSiho obalu
neprekracuji 0,4 Bq (10 uCi) na cm?, a to setfenim plochy nejméné 300 cm? [49CFR173.443].

d. Zkontrolujte obal na povrchu a ve vzdalenosti 1 metr od povrchu a urete spravné bezpecnostni nalepky, které
budou na obal umistény.

Pozn.: Pokud uroven radiace na povrchu nepfekracuje 5 uSv/h (0,5 mRem/h) a neexistuje zadna méfitelna uroven
radiace ve vzdalenosti 1 m od povrchu, pokradujte krokem 5.4(e) nize a prfeskocte krok 5.4(f). Pokud je
néktera z téchto urovni pfekroCena, prfeskocte krok 5.4(e) a pokracujte krokem 5.4(f).
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e. Pokud uroven radiace na povrchu nepfekraCuje 5 uySv/h (0,5 mRem/h) a neexistuje Zadna méfitelna uroven
radiace ve vzdalenosti 1 m od povrchu, neni poZzadovana zadna bezpec&nostni nalepka.

1

Vnéjsi ¢ast vnitfniho obalu, nebo pokud neni zadny vnitini obal, vnéjSi ¢ast samotného obalu nese
oznaceni ‘Radioaktivni’.

Vnéjsi ¢ast obalového souboru musi byt oznaéena UN2909.

Pri letecké prepravé neplati pro vyjmuté obaly pozadavek na pouziti Prohlaseni o nebezpeéném zbozi.

i. U leteckych zasilek [IATA 10.8.8.3] musi byt v poli¢ku ‘MnoZstvi a typ nebezpeéného zbozi’ uvedeno:
»-Radioaktivni material, vyjmuty obal, dily vyrobeny z ochuzeného uranu, UN2909.”

i. Po1.lednu 2007 se poZaduje, aby vnéjSi ¢ast obalu méla nasleduijici Stitek [IATA 10.7.4.4.3]:

'IIIIIIIIII"

' Radioactive Material, Excepted Package ’

This package contains radioactive material, excepted
package and is in all respects in compliance with the
applicable international and national governmental ’
regulations. ‘

UN 2909

The information for this package need not appear ‘

A B N N W N

on the Notification to Captain (NOTOC)

‘IIIIIIIII

Pokud uroven radiace na povrchu piekracuje 5 uSv/h (0,5 mRem/h) nebo pokud existuje méfitelna uroven

radiace ve vzdalenosti 1 m od povrchu, pouZijte kritéria uvedend v tab. 1 pro uréeni spravnych bezpecénostnich
nalepek pouzitych na obalovém souboru.

1

Oznacte vnéjsi ¢ast vnéjsiho prepravniho obalu spravnym pfepravnim nazvem a identifikacnim Cislem UN:
Radioaktivni material, nizka mérna aktivita (LSA-1) UN2912, tfida 7. Pokud je kontejner umistén uvnitf
bedny nebo jiného vnéjsiho obalu, oznacte vnéjsi obal slovem ‘OVERPACK'.

Radné vyplrite pfepravni dokumenty s uvedenim nasledujicich dat:

e Spravny piepravni nazev, identifikaéni Cislo UN a tfida (tj. Radioaktivni material, nizka mérna aktivita
(LSA-I), tfida 7, UN2912).

e Nazev radionuklidu (tj. ochuzeny uran-238).

e Fyzikalni a chemicka forma (j. pevny kov).

e Aktivita uranu v Becquerelech nebo jinych vhodnych nasobcich Becquerel.

POZN.: Cislo v Curie x 37,000 = &islo v MegaBecquerelech (MBq). Aktivita v miliCurie u U-238 se rovna
0,16 x hmotnost stinéni v librach (tj. u modelu 880 Delta se stinénim 34,4 Ib je pfiblizna aktivita
0,16 x 34,4 Ib = 5,45 mCi).

o Kategorie pouzité bezpec€nostni nalepky (ij. Radioaktivni Zluta I).
e Pfepravni index.
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IdentifikaCni Cislo USNRC anebo specifika¢ni &islo DOT, tj. modelova fada 880, cert.: USA/9296/B(U)-
96.
Prohlaseni odesilatele:

‘Timto prohlasujeme, ze vySe uvedené materialy jsou fadné klasifikovany, popsany, zabaleny,
oznaceny a oznaceny s$titky a jsou ve stavu zplsobilém k prepravé podle platnych predpist
ministerstva dopravy.’ [49CFR172.204(a)]

Pozn.: U zasilek v podnikovych vozidlech na pracovisté a zpét neni prohlaseni odesilatele zapotrebi.

U leteckych zasilek je mozno pouzit nasledujici Prohlaseni odesilatele:

‘Timto prohlasuiji, ze obsah této zasilky je uplné a presné popsan spravnym piepravnim nazvem,
je klasifikovan, zabalen, oznacen a ostitkovan a je ve vS§ech ohledech ve stavu zpusobilém pro
prepravu podle platnych mezinarodnich a narodnich predpisi. Prohlasuji, Ze byly spinény
vSechny platné pozadavky pro leteckou prepravu’

U leteckych zasilek v ramci USA musi byt obal oznacen stitkem ‘Pouze nakladni letadlo’ (CAO) a v
prepravnich dokumentech musi byt uvedeno: ‘Tato zasilka je v ramci predepsanych omezeni
uréena pouze pro nakladni letadla’.

24-hodinové nouzové telefonni Cislo vasi spole¢nosti.

Hmotnost obalového souboru véetné mérné jednotky nebezpeéného materialu s popisem (napf. 100
Ib. Pozn.: U leteckych zasilek musi byt hmotnost v nasobcich kilograma.)

3 U leteckych zasilek musi pfepravni dokumenty splfiovat poZadavky specifikované IATA pro prohlaseni
odesilatele o nebezpeéném zboZzi. Kromé& informaci uvedenych v této €asti je nutno specifikovat nasledujici:

Cislo leteckého nakladniho listu: Uvedte &islo leteckého nakladniho listu, k némuz bude formulaf s
prohlasenim pfipojen. (Toto mlze byt upraveno pfepravcem.)

Letecka omezeni: Specifikujte, zda je zasilka v ramci omezeni pro ‘Pouze nakladni letadlo.” (CAQO)

V policku prohlaseni odesilatele s informacemi o zachazeni se zasilkou je mozno pfipojit oznameni
uvadsjici, ze ‘Tuto zasilku je mozno prepravovat v osobnich letadlech mimo Gzemi Spojenych
statd’.

Odesilaci letisté: Zadejte plny nazev odesilaciho letist€ nebo mésta, které mize byt pfepravcem
upraveno.

Letisté urCeni: Zadejte plny nazev letisté nebo mésta ur€eni, které mize byt pfepravcem upraveno.
Specifikujte obsah (izotop) na bezpec€nostnich nalepkach jako LSA-I.

Typ zasilky: Specifikujte typ zasilky jako ‘Radioaktivni’.

Pod udajem o mnozstvi a typu nebezpe&ného zbozi specifikujte pocet obalovych souborud (stejného
typu a obsahu), typ jejich obalu a aktivitu v Becquerelech nebo jejich nasobcich (pouzité jednotky

museji byt jasné vyznac€eny) na kazdém obalového souboru véetné obalovych souborl v prfebalech,
které jsou oznaceny jako LSA-I.

(PFipadné) Uvedte pouziti pfebalu a rozméry prebalu (véetné rozmérovych jednotek). Pokud je pouzit
pfebal, musi byt slova ,Overpack used“ uvedena na formulafi prohladeni bezprostfedné za vSemi
pFislusnymi udaiji tykajicimi se obalovych soubort v pfebalu. V takovych pfipadech museji byt obalové
soubory umisténé v pfebalech uvedeny jako prvni. Rozmérové jednotky museji byt v dil€ich nasobcich
metra.

24-hodinové nouzové Cislo vyzadované v této kapitole musi byt uvedeno v ¢asti ‘Dodate¢né informace

k manipulaci’ na Prohlaseni o nebezpe&ném zbozi.
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Informace k ProhlaSeni o nebezpecném zbozi museji byt uvedeny pfisné v souladu s nafizenim
specifikovanym v nejnovéj§im vydani Pfedpisi o nebezpecném zbozi Mezinarodni asociace pro
leteckou pfepravu. Dotazy tykajici se vyplhovani Prohladeni odesilatele o nebezpecném zboZi je
mozno smérovat na dohlizejici osobu [49 CFR 172.402(b); 49 CFR 172.204(c)].

a. Uijistéte se, Ze je pouzité vozidlo v dobrém stavu a ze ma béznou bezpecnostni vybavu véetné znacek Radiaéni
prostor, lano, nahradni pneumatiku, hasici pfistroj, sadu nafadi a sadu svétlic. Zkontrolujte, zda schranka ve
vozidle obsahuje registracni osvédc€eni o vozidle a funkéni svitilnu. Dale se ujistéte, Ze obsluha ma kalibrovany
a provozuschopny kontrolni méfici pfistroj a Ze v8echny osoby cestujici ve vozidle pouZivaji jak filmovy, tak
kapesni dozimetr s pfimym odecétem.

b. Ujistéte se, Ze je transportni obalovy soubor fadné zabalen, oznaden a oStitkovan a zda jsou pfepravni
dokumenty vyplnény v souladu s pokyny pro prepravu radioaktivniho materialu. Pfepravni dokumenty museji
byt pfistupné ze sedadla fidice.

c. Dejte transportni obalovy soubor do vozidla a fadné jej zapfete a zajistéte proti pohybu ve vozidle.
[49CFR177.842(d)]

d. Zkontrolujte kabinu Fidi€e, zda urovefi radiace nepfekraCuje hodnotu 0,02 mSv/h (2 mRem/h).
[49CFR177.842(g)] Pozn.: Tento poZadavek je povinny pouze pfi pfepravé zasilek bé&Znym pFepravcem.
[49CFR173.441(b)(4)]

e. Pokud vozidlo pfepravuje radioaktivni material, musi byt ozna¢eno podle platnych prfedpist ADR.

f.  Vyplite kontrolni seznam pro pfepravu radioaktivnich material( (viz pfilozeny vzor). Vyplnénou kopii zaslete po
provedeni pfepravy dohlizejici osobé.

g. Pokud se vozidlo b&hem jizdy porouchd, nesmite je pfi shané&ni pomoci opustit nestfezené. Zadost o pomoc je
mozno poslat po projizdéjicich motoristech nebo je ke stfeZeni vozidla mozno vyuzit policii.

h. Pokud dojde k nehodé jakéhokoli druhu, provedte neprodlené kontrolu radiace, zda jeji uroven neni neobvykle
vysokda. Pokud se vyskytuje neobvykla uroven radiace, provedte ohranieni vymezeného prostoru. Zajistéte,
aby do tohoto prostoru nevstupovaly zadné osoby, a pokud mozno ziskejte pomoc policie. Co nejdfive
uvédomte dohlizejici osobu, avSak neopoustéjte misto nehody, dokud se neujistite, ze policie nebo jina
zodpovédna strana misto zajisti proti pfistupu osob do tohoto prostoru.

i. Shromazdéte informace tykajici se nehody, jako jsou jména svédkul, jména ucastnikll nehody a policist(,
poznavaci znacky a okolnosti nehody. Okamzité zavolejte dohlizejici osobu ufednika pro radiaéni bezpe¢nost
a pfedejte mu co nejvice informaci.

j- Pokud dojde k uniku zdroje z kontejneru, nesmi se obsluha vozidla sama pokou$et o jeho vraceni zpét, ale
méla by vyckat na pomoc, kterou zajisti dohliZejici osoba.

k. Pokud bude vozidlo vyuZito pro do¢asné uskladnéni radioaktivnhiho materidlu na pracovisti:

e PfFistup do ulozného prostoru ve vozidle musi byt ozna¢en znackami ,Pozor, radioaktivni material®.

e Vozidlo musi byt zajisténo/uzamceno proti neopravnénému pfistupu.

e Pro splnéni pozadavk( na nevymezeny prostor museji byt irovné radiace mimo vozidlo nizsi nez 20 uSv/h
(2 mR/h).

e Vozidlo musi splfiovat nové platné bezpeénostni poZzadavky.
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V pfipadé mimoradné udalosti nebo dopravni nehody tykajici se tohoto transportniho obalového souboru
postupujte podle pokynl obsazenych v “2016 Emergency Response Guidebook: A Guidebook for First
Responders During the Initial Phase of a Dangerous Goods/Hazardous Materials Incident” nebo podle pokynt
pro pfipad nehody, které jsou sou&asti ADR vybavy pfepravce.

m. Bezpecnost pfi pfepravé v podnikovych vozidlech:

Kdykoli jsou pfenosna a mobilni radiograficka expoziéni zafizeni vyjmuta ze schvéalenych trvalych skladovych
prostor a umisténa do pfepravnich systému, provedou divéryhodni a spolehlivi pracovnici spole¢nosti, ktefi
byli proskoleni v zachazeni s nebezpecnymi materialy, nasledujici bezpe&nostni opatfeni pfi prepravé
radioaktivnich materialu:

Po pfipravé transportniho obalového souboru s radioaktivnim materialem v souladu s platnymi dopravnimi
predpisy musi byt obalovy soubor zajistén a uzamé&en v uréeném prostoru pfepravniho vozidla. Dvefe
uloZného prostoru vozidla jsou zaviené a uzaméené proti neopravnénému pfistupu b&hem piepravy z
objektu na pracovisté. K odeslani a pfijmu radioaktivnich material(l dojde v uréeném prostoru trvalého
zafizeni.

Pokud obsahuje transportni obalové soubory s radioaktivnim materidlem, stava se vozidlo zaroven
doCasnym skladovacim prostorem (pokazdé, kdy obalovy soubor neni pod nepfetrzitym a pfimym
dohledem duvéryhodného a spolehlivého zaméstnance). Transportni obalovy soubor musi byt ve vozidle
zajistén podle vyse uvedenych pokynl a dvefe pro fidiCe / cestujiciho museji byt zamcené. Poplasny
systém a demobilizaéni zafizeni pfepravniho vozidla jsou aktivovany.

Pokud pfepravni vozidlo zastavi pro doplnéni paliva, pfi bezpe€nostni pfestavce atd., museji byt klicky
vyjmuty ze zapalovani. Pokud zodpovédni zaméstnanci opusti vozidlo nestfezené, musi byt dukladné
uzamceno a alarm musi byt aktivovan podle vySe uvedeného postupu.

Béhem piepravy na a z pracovisté jsou zodpovédni zaméstnanci povinni:

omezit poCet zastavek na doplnéni paliva a obderstveni apod. na minimum a snizit tak
bezpecnostni rizika,

nenavazovat konverzaci s cizimi lidmi ohledné obsahu vozidla a mista ureni nakladu,

pozorovat okoli a osoby béhem zastavek; k pfepadeni vozidel obvykle dochazi pfi stani na dopravni
signalizaci,

znat, jakou &innost maji zodpovédni pracovnici podle bezpe€nostniho planu provadét, pokud je na
komunikaci sleduje jiné vozidlo, cizi osoba jejich vozidlo fotografuje, pokud je jejich vozidlo na
komunikaci v nepojizdném stavu, stane se u€astnikem dopravni nehody a nemlze pokracovat v
cesté,

védét, jaka okamzita reakce se vyZaduje od zodpovédnych pracovniku, pokud je vozidlo odcizeno
nebo dojde ke ztrat& nebo odcizeni kontejneru s radioaktivnim materialem,

kontaktovat neprodlené zodpovédnou osobu, pokud potfebuji pomoc nebo maji problém tykajici se
bezpecnosti,

hlasit neprodlené zodpovédné osobé, pokud se neopravnéna osoba pokusi odcizit nebo ziskat
pfistup k pfevazenému radioaktivnimu materialu,

védét, jaka opatfeni je nutno pfijmout, jestlize dojde ke spusténi alarmu zaparkovaného vozidla,
které znaci, Ze doSlo k pokusu o vniknuti,

védét, Ze vSichni zodpovédni zaméstnanci jsou povinni zabezpecit vSechny dokumenty a informace
tykajici se bezpecnosti pfepravy a zasilek radioaktivnich materiald pfed neopravnénym pfistupem,
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— Vv&dét, Ze kdykoli jsou radioaktivni materidly vyjmuty na pracovisti z pfepravniho vozidla, musi byt
radioaktivni material pod nepfetrzitym pfimym dohledem zodpovédnych pracovnik(, dokud se
nevrati do uréeného prostoru v pfepravnim vozidle,

— znat Ggel a davod pozadavkil na zvy$enou bezpeénost USNRC, USDOT, SUJB a ministerstva
dopravy.

Zodpovédni pracovnici po navratu z pracovisté vylozi radioaktivni material z pfepravniho vozidla, zajisti jej v
uréeném skladovacim prostoru a aktivuji bezpecnostni poplasny systém tohoto prostoru.
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Kontrolni seznam pro prepravu radioaktivniho materialu:

Datum Operator

Misto urceni

Model transportniho obalového souboru Vyrobni €islo
Radionuklid Aktivita

Typ pouzité bezpecnostni nalepky Pfepravni index
Model kontrolniho méfice Vyrobni Cislo
Datum kalibrace Filmovy dozimetr

Vyrobni Cislo dozimetru Poc&ateCni hodnota

Koneéna hodnota

Znacky radiacniho prostoru Balici list

Lano Néakladovy list

Oznaceni RAM Nouzové vybaveni

Radia¢ni kontrola Kabina fidice mRem/h nebo puSv/h
(Nejvyssi hodnota) Vozidlo (na povrchu) mRem/h nebo pSv/h

Obalové soubory fadné oznacené a ostitkované (v&. pfepravniho indexu)

Obalové soubory zajisténé ve vozidle Vozidlo oznaené nalepkami

Pfepravni dokumenty fadné vyplnéné

Poznamky:

Podpis operatora
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6. DEFINICE A POJMY

Prostorovy alarm

Monitorovaci zafizeni Urovné radiace v prostoru, které vydava vizualni varovny signal v pfipadé, ze uUroven
radiace prekroCi stanovenou prahovou hodnotu. Bézné se uvadéji jako gama-alarmy, jejich vyuziti pozaduje
vétSina jurisdikci v trvalych radiografickych zafizenich a €asto jsou vyuzZivany ve spojeni s dveifnimi zajiStovacimi
systémy a zvukovymi alarmy. P¥i radiografii provadéné na pfechodnych pracovistich jsou nékdy vyZadovany
pfenosné prostorové alarmy.

Méri¢ intenzity

Alarm pouzivany radiografickymi pracovniky, ktery vydava trvalé zvukové varovani, pokud zjisti, Ze uroven
radiace pfekraCuje nastaveny limit 5 mSv/h (500 mR/h). Tento redundantni bezpecénostni alarm je v USA
vyzadovan predpisy pfi radiografii na pfechodnych pracovistich.

Pristroj na primyslovou gama radiografii

Pfistroj obsahujici expozi¢ni zafizeni, zdroj 1Z, dalkové ovladani, vyjizdéci hadici, expoziéni koncovku zdroje a
pFisluSenstvi umoznujici vyuzivat zareni vydavané uzavienym zdrojem IZ pro Ucely primyslové gama radiografie.
DalSi nazvy: izotopovy radiograficky systém, souprava pro izotopovou radiografii.

Automaticky zajiStovaci mechanismus
Automaticky aktivovany mechanismus umistény na radiografickém expozi¢nim zafizeni, zkonstruovany k
zajidténi nosiCe zdroje v zajisténé poloze.

Kolimator
Stinici zafizeni pro vedeni svazku paprski ve vymezeném uhlu. Kolimatory se bézné vyrabéji z olova, wolframu
a ochuzeného uranu a pfedem se umistuji do pracovni polohy zdroje |Z. DalSi ndzvy: omezovac svazku.

Ovladaci klika

Klikové zafizeni pro ovladaci lanko, které je souc€asti dalkového ovladani. Ovladaci kliku pouzivaji radiograficti
pracovnici z ur€ité vzdalenosti pro vysouvani a zasouvani zdroje 1Z skrz vyjizdéci hadici do expoziéni polohy a
zpét. Bézné se pouziva ruéni mechanismus ovladaci kliky, jsou vak k dispozici i automatické ovladace expozice,
které je mozno obsluhovat z vétsi vzdalenosti a umoziiuji vyuzivat pfedem nastavené Casovani a automatické
rezimy vysouvani a zasouvani. Dal8i nazvy: ruéni klika.

Ovladaci lanko

Lanko nebo jiny mechanicky prostfedek pouzivané k vysouvani a zasouvani zdroje ven z radiografického
expozi¢niho zafizeni a zpét prostfednictvim dalkového ovladani. Ovladaci lanko zahrnuje prostiedek k uchyceni
nosice zdroje. Dal$i nazvy: lanko dalkového ovladani, hnaci lanko, Teleflex™.

Pouzdro ovladaciho lanka
Tuha nebo pruzna hadice pro vedeni ovladaciho lanka mezi zafizenim pro dalkové ovladani a radiografickym
expozicnim zafizenim a poskytujici fyzickou ochranu ovladacimu lanku. Pouzdro ovladaciho lanka zahrnuje
prostfedky potfebné k pfipojeni k radiografickému expoziénimu zafizeni a k dalkovému ovladani. DalSi nazvy:
kryt ovladaciho lanka, vedeni.

Expozic¢ni zarizeni (kontejner)

Radiograficka expozi¢ni zafizeni se pouzivaji k dalkovému vysouvani zdroje IZ do pfedem urené
expozi¢ni polohy dle potfeby a k jeho bezpeénému uchovani a stinéni, pokud neni pouzivan. Souc€asné
pozadavky na toto zafizeni vyzaduji, aby bylo navrzeno a zkouseno podle norem ISO/ANSI a pfislusnych
predpist pro prepravu transportnich kontejnera. DalSi nazvy: projektor, projektor gama paprski (G.R.P.),
camera, pillbox, source-box, expozi¢ni kontejner.
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Koncovka zdroje
Zarizeni, které lokalizuje uzavfeny zdroj 1Z ve zvolené pracovni poloze a brani zdroji ve vysunuti z vyjizdéci
hadice. Dal8i nazvy: zaradZka zdroje, koncova zarazka, nos a hlava hadice.

Zajisténa poloha

Popisuje stav, kdy je zamek radiografického expozi¢niho zafizeni nebo transportniho obalového souboru
plné zasunut a zajiStuje zdroj na misté a kdy je kli¢ vyjmut ze zamku. Tento stav brani neopravnénym
osobam v pfistupu ke zdroji zajisténému v zafizeni.

Maximalni jmenovity vykon

Maximalni aktivita uzavieného zdroje 1Z vyjadfena v Becquerelech nebo Curie, kterou neni mozno
prekrocit, specifikovana konkrétnim radionuklidem obsazenym v radiografickém expozi¢nim zafizeni nebo
v transportnim obalovém souboru.

Tycéovy zamek
Mechanické zafizeni s kli€em pouzivané k uzamknuti a odemknuti radiografického expozi¢niho zafizeni
nebo transportniho obalového souboru.

Vyjizdéci hadice

Ohebna nebo tuha hadice uréena pro vyvedeni zdroje z radiografického expozi¢niho zafizeni do pracovni
polohy, majici nezbytné prostfedky pro pfipojeni k radiografickému expozi¢nimu zafizeni a koncovky zdroje
nebo obsahujici samotnou koncovku zdroje. Vyjizdéci hadice zaroven poskytuji ochranu nosici zdroje a
pFipojenému ovladacimu lanku proti vodé, necistotam, pisku a jinym cizim materialim, které se obvykle v
radiografickych prostfedich vyskytuji. Dalsi nazvy: vyjizdéci hadice zdroje, hadice pro hlavici. Pfiklady
tuhych vyjizdécich hadic jsou j-hadice, sondy, sondy proudovych motor(.

Dalkové ovladani

Mechanické zafizeni, které umoznuje vysouvani a zasouvani zdroje do pracovni polohy a zpét z urcité
vzdalenosti od radiografického expozi¢niho zafizeni. Dalkové ovladani zahrnuje mechanismus ovladaci
kliky (obvykle ruéni kliky) a pfipadné také ovladaci lanko, pouzdro ovladaciho lanka a potfebné koncovky
a spojky. Viz dalSi popis pod nazvem ,Ovladaci klika“.

Rezervni ¢ast dalkového vedeni
Vedeni dalkového ovladani obsahujici ovladaci lanko, nezbytné pro vysunuti zdroje.

Uzavieny zdroj I1Z

Radioaktivni zdroj 1Z uzavieny v pouzdfe nebo majici uzavieny kryt, pouzdro nebo kryt, které jsou
dostate¢né silné k tomu, aby zabranily kontaktu s radioaktivnim materidlem nebo jeho rozptyleni pfi
podminkach jeho pouZiti a opotfebeni, ke kterému byly navrzeny. Bé&Zné nazvy: zdroj nebo tableta.

Zajisténa (stinéna) poloha
Stav radiografického expozi¢niho zafizeni a zdroje, kdy je uzavieny zdroj I1Z pIné stinén a zajistén v této
poloze uvnitf radiografického expozi¢niho zafizeni.

Pozn.: Pokud je radiografické expozi¢ni zafizeni v zajisténé poloze béhem radiografickych operaci, mize
byt odemc&ené.

Maketa zdroje
Zdroj, jehoz konstrukce je stejna jako u uzavieného zdroje 1Z, av8ak neobsahuje Zadny radioaktivni
material. Dal$i nazvy: fantomovy zdroj, maketa tablety.

Sestava zdroje
Nosi€ zdroje s pfipojenym nebo obsazenym uzavienym zdrojem IZ. V pfipadech, kdy je zdroj pfimo pfipojen
k ovladacimu lanku bez pouZiti nosice zdroje, tvofi sestavu zdroje ovladaci lanko s pfipojenym uzavienym
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zdrojem IZ. V pfipadech, kdy zdroj neni pfipojen k ovladacimu lanku ani obsazen uvnitf nosice, je touto
sestavou samotny zdroj.

V pfipadé, Ze je k nosici zdroje nebo k ovladacimu lanku pfipojena maketa zdroje, stdva se sestavou makety
zdroje.

Sestavy zdroje pruzného typu jsou znamy také jako ,pigtails“. Sestava zdroje se vétSinou bézné uvadi jako
zdroj.

Sestavy zdroje tuhého nebo ¢lankovaného typu jsou znamé také jako: zdrojové tyCe, tuzky, sledy, fetézy.

Nosi¢€ zdroje
Nosi¢ nebo pFipojovaci zafizeni, jehoz prostfednictvim muze byt zdroj nebo maketa zdroje:

e pfimo zaclenén do radiografického expozi¢niho zafizeni (pfistroj kategorie | - expozi¢ni zafizeni, v
némz sestava zdroje neni vyjimana pro expozici),

e upevnén na konec ovladaciho lanka (pfistroj kategorie Il - expozi¢ni zafizeni, z néhoz je sestava zdroje
vysouvana skrz vyjizdéci hadici ke koncovce zdroje za u€elem expozice. Expozice je fizena dalkové.)

NosiCe zdroje mohou byt nedilnou soucasti sestavy zdroje nebo mohou byt odmontovatelné pro vyménu
zdroje.

Zarizeni na vyménu zdroje

Uzamykatelny pfepravni kontejner typu A nebo B pouzivany k pfepravé novych uzavienych zdroja 1Z, jejich
vyménu a vraceni nizkoaktivnich zdroju vyrobci. Zafizeni na vyménu zdroje se pouzivaji také pro
uskladnéni zdrojli. Dal$i nazvy: skladovaci kontejnery.

Pracovni poloha
Stav expozi¢niho kontejneru a zdroje, kdy jsou v poloze uréené k provadéni primyslové gama radiografie.
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7. MIMORADNE UDALOSTI A
BEZPECNOST OSOB

Pfi ukonCovani radiografické expozice se pomoci kontrolniho méficiho pfistroje zjiStuje pohyb zdroje
ovlddaného pomoci kliky dalkového ovladani. Po zataZeni zdroje do expozi¢niho zafizeni museji
radiografiCti pracovnici provést ovéfujici kontrolu expoziéniho zafizeni, vyjizdécich hadic a pfipadné
pouzitého kolimatoru. Provedeni ovéfujici kontroly po radiografické expozici je poZadovano pfedpisem a je
jedinym zpUsobem, jak zjistit, zda je sestava zdroje v pIné stinéné poloze uvnitf expozi¢niho zafizeni, na
ktery se pracovnik muze spolehnout. Pokud radiograficky pracovnik pfi provadéni ovéfujici kontroly naméri
jakoukoli uroven radiace, ktera naznali, Ze zdroj neni plné stinény, musi nejprve urcit, zda doslo
k problému, a nasledné se Fidit zasahovymi instrukcemi spole¢nosti. Mimofadné udalosti jsou takové
situace, pfi nichZz neni mozno zdroj vratit do stinéné polohy normalnimi prostfedky, konkrétné
mechanismem kliky dalkového ovladani. K vétSiné problému, s nimiz se radiografi¢ti pracovnici setkavaiji,
dochazi, pokud se zdroj odpoji nebo vzpfici ve vyjizdéci hadici v okamziku, kdy je v exponované poloze.
Radiograficti pracovnici se museji fidit nasledujicimi bezpe€nostnimi pokyny:

Vzdy provadéijte ovéfujici kontrolu po kazdé expozici.

Pokud se naméfi vy3Si neZ oCekavané urovné radiace, uvédomte si, Ze nastala mimoradna udalost.
Ridte se zasahovymi instrukcemi.

Nepokou$ejte se zdroj znovu zatahnout do stinéné polohy. Zajistéte prostor a uvédomte dohlizejici
osobu.

Radiografi¢ti pracovnici jsou omezeni na nasledujici zakladni kroky, které museji na zakladé pfedpisu
platnych v USA dodrzovat (ovéfte narodni pfedpisy pro fizené a sledované prostory):

1 Okamzité opustte prostor a udrzujte trvaly dohled nad prostorem s vysokou radiaci.

2 Upravte hranice vymezeného prostoru tak, aby naméreny davkovy pfikon byl < 20 uSv/h.
Do tohoto prostoru nevpoustéjte zadné osoby.

3 Okamzité uvédomte dohlizejici osobu.

4 Za zadnych okolnosti nenechavejte prostor nestfezeny. Udrzujte zabezpec€eni prostoru, dokud na
misto nedorazi dohliZejici osoba.

Za Zadnych okolnosti se nepokou$ejte zdroj znovu zatahnout do stinéné polohy. Tato €innost je €innosti
licencovanou, pfi které pouze specialné Skolené osoby smi reagovat na mimofadnou udalost. Tento
zakonny pozadavek je dusledkem pfipad(l nadmérného ozafeni pracovniku, ktefi se pokouseli zvladnout
tyto mimofadné udalosti sami.

UPOZORNENI

Nestinény zdroj nesmi byt za Zadnych okolnosti zvedan ani ovladan zblizka. Nestinény zdroj
muze z blizké vzdalenosti zplsobit zavazné poskozeni zdravi nebo smrt kazdému, kdo je mu
vystaven, a to i po kratkou dobu.
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Zakladnimi soucastmi radiacni ochrany v gama radiografii a zakonnym pozadavkem ve Spojenych statech
a v Kanadé jsou formalni Skoleni radiografickych pracovnikll v radiacni ochrané a prakticka Skoleni a
certifikace provadéna nezavislymi certifikacnimi spoleénostmi.

QSA Global, Inc. poskytuje Skoleni z radiacni ochrany, kontroly a udrzby a Skoleni ohledné feseni
mimoradnych udalosti v zafizenich v Baton Rouge, Louisiana a v Burlingtonu, Massachusetts. Skoleni
u zdkaznika je mozné po dohodé.

Pracovisté, kde se radiografie provadi, musi byt oddéleno od ostatnich pracovnich prostor co mozna
nejvétsi vzdalenosti. Pokud to je mozné, zkontrolujte také obsazeni prostor nad a pod radiografickym
pracovistém.

Pfed zahajenim expozi¢nich postupl je nutno stanovit jasné definované hranice a pouzit varovné znacky
poskytujici varovani a branici pfistupu na radiografické pracovis§té neopravnénym osobam.

Za hranice oznacené ,Vymezené pasmo“ nebo ,Kontrolované pasmo* nesmi vstoupit nikdo bez filmového
dozimetru nebo TLD, kapesniho dozimetru s pfimym odectem (nebo elektronického kapesniho dozimetru)
a pfipadné méfi¢e davkového prikonu.

V nékterych zemich je pozadovan kapesni ,bzucak®, ktery poskytuje radiografickym pracovnikim okamzité
zvukové varovani o vysokém davkovém pfikonu.

Znacky ,Pasmo s vysokou radiaci“ museji byt umistény vSude, kde je mozno za kteroukoli jednu hodinu
obdrzet davku 1 mSv (100 mRem). Radiografi¢ti pracovnici museji zajistit nepfetrzité pfimé sledovani
prostoru nebo v pfipadé, Ze se pouziva trvala instalace, musi byt vchod opatfen dvefnimi blokovacimi
prostfedky, zvukovymi a vizualnimi varovnymi signaly.

Znacky ,Radia¢ni pasmo“ museji byt umistény vSude, kde je moZno za kteroukoli jednu hodinu obdrzet
davku 5 pSv (5 mRem).

Znacka ,Vymezené pasmo® musi byt umisténa vSude, kde je mozno za kteroukoli jednu hodinu obdrzet
davku 20 uSv (2 mRem) anebo za jeden rok davku 1 mSv (100 mRem).

V praxi se radiaéni a vymezené pasmo slucuji a vymezuji pouzitim zabrany z lana. Prostor je oznaCen
znackami ,Radia¢ni pasmo*, kde za hodinu nepfesahne maximalni davka 20 uSv (2 mR) nebo za rok 1
mSv (100 mRem). Praxe pouZiti znacky ,Radiani pasmo® na hranicich ,Vymezeného pasma“ jasné
definuje, pro€ byl prostor vymezen. Kromé toho symbol trojlistku (radiace) poskytuje vizualni varovani
osobam, které nemohou &ist.

Béhem radiografické expozice musi byt pouzivan kalibrovany a provozuschopny kontrolni méfici pfistroj,
kterym se ovéfuje davkovy pfikon na hranici ,Vymezeného pasma“, a upraven v pfipadé, Ze davkovy pfikon
prekrogi limit 20 ySv (2 mRem) za jednu hodinu.

Béhem radiografické expozice museji radiografic¢ti pracovnici udrzovat trvaly pfimy dohled nad ,Pasmem
s vysokou radiaci“ a kromé toho zajistit, aby zadna osoba nevstupovala do jimi oznageného ,Vymezeného
pasma®“.
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“Kontrolované pasmo“ musi byt oznaceno prekazkou ve vzdalenosti, kde intenzita radiace neprekracuje
7,5 uSv/h (0,75 mR/h). Hrani¢ni davkovy pfikon musi byt zaznamenavan a zaznam veden po dobu 2 let.
Bé&hem radiografickych operaci sméji byt v tomto prostoru pfitomni pouze klasifikovani radiacni pracovnici.

“Sledované pasmo* je definovano jako prostor, kde limit hraniéniho davkového pfikonu nesmi pfekrodit 2,5
pSv/h (0,25 mR/h). Zde nejsou poZadovany Zadné piekazky ani oznaceni, ale radiograficky pracovnik musi
dlsledné zajistit, aby pracovnici v tomto prostoru nevstupovali do ,Kontrolovaného pasma“.

VSichni pracovnici, ktefi vstupuji do ,Vymezeného pasma“ nebo ,Kontrolovaného pasma“ nebo jsou
pritomni bé&hem radiografickych operaci, museji pouzivat vhodné osobni monitorovaci zafizeni
pozadované pfislusnymi pfedpisy. Tato zafizeni mohou zahrnovat filmové dozimetry, termoluminiscenéni
dozimetry (TLD), opticky stimulované luminiscenéni pfistroje, kapesni dozimetry s pfimym odecétem,
elektronické kapesni dozimetry, méfi¢e davkového piikonu a zvukové alarmy. Pro stanoveni urovni radiace
pfi provadéni radiografickych operaci je nutno pouzivat kalibrované a provozuschopné kontrolni méfici

pFistroje.
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8. LIKVIDACE

Podle mezinarodnich pfedpisd museji byt radioaktivni materialy, které jiz nemaji potfebnou aktivitu pro
gama radiografii, pfemistény k licencovanému pfijemci ke konecné likvidaci. Zdroje o nizké aktivité, které
prosly doporucenou dobou pouziti, mohou byt vraceny autorizovanym pfijemcum s pouzitim zafizeni na
vyménu zdroje schvaleného pro konkrétni zdroj.

Autorizovani pfijemci zajisti pro odesilatele jakékoli specifické podminky pozadované regulaénimi Urady.
Zdroje prevazené ke konec¢né likvidaci museji byt pfed pfepravou minimalné podrobeny zkousce tésnosti
a fadné zajistény ve schvaleném kontejneru.

Poskozené, odstfizené, upravené nebo kontaminované sestavy zdroje mohou vyzadovat specialni
zachazeni a specialni pfepravni kontejnery. O téchto okolnostech uvédomte autorizovaného pfijemce,
ktery vyda konkrétni pokyny.

Expozi¢ni zafizeni se stinénim z ochuzeného uranu (OU), které je vyfazeno z provozu z divodu vazného
poskozeni, opotfebovani S-kanalu nebo konce Zzivotnosti, musi byt zaslano licencovanému pfijemci ke
konecné likvidaci. Pokud dojde k naruseni pfepravniho statutu typu B poSkozeného expozi¢niho zafizeni,
musi byt toto expozi¢ni zafizeni pfepraveno bez radioaktivniho zdroje. Expozi¢ni zafizeni se stinénim
z ochuzeného uranu odeslané ke konec¢né likvidaci musi byt pfed viozenim do pfepravniho systému radné
zabaleno, zkontrolovano, oznaceno a opatieno Stitky.

Pfi pfepravé expoziéniho zafizeni se stinénim z ochuzeného uranu ke koneéné likvidaci si vyZadejte
asistenci u QSA Global, Inc.
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9. KONTAKTNI INFORMACE

Sidlo QSA Global, Inc.
40 North Avenue, Burlington, MA 01803 USA
+1781 272 2000 | +1 800 815 1383

Prodej a servis Severni Amerika
6765 Langley Drive, Baton Rouge, LA 70809 USA
+1 225 751 5893 | +1 800 225 1383

Servisni stredisko Severni Amerika
3200 Awesome Lane, LaPorte, TX 77571
+1 713 944 3200

Prodej a servis EMEA + Indie
U Lomy 1069 334 41, Dobrany, CR
+00420 377 183 838

Prodej Asie

3F Chunghae Building, 12 Sunrung-ro 103 Gil
Kangnam-Ku, Seoul 06145, Jizni Korea

+82 2 558 3335
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Veskeré zbozi a sluzby jsou prodavany na zakladé podminek spole¢nosti QSA Global, Inc. Kopie téchto podminek je k dispozici na
vyZadani na adrese www.gsa-global.com .

V8echny nazvy vyrobki a spolegnosti jsou ochrannymi znamkami ™ nebo registrovanymi ochrannymi znamkami ® jejich
jednotlivych drziteld. Jejich pouziti nenaznacuje jakékoli spojeni s nimi nebo jejich schvaleni nebo schvaleni z jejich strany.

© 2024 QSA Global, Inc. VSechna prava vyhrazena.
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